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Depuis plusieurs décennies, FEINMETALL est mondialement connue comme un fabricant leader de pointes pour les tests ICT et

fonctionnels.

Forte de sa longue expérience technique, la société a toujours su proposer des solutions
de contact efficaces et innovantes pour des applications exigeant des pointes de plus en

plus petites.

Ce catalogue spécial est dédié a présenter ces solutions. Si vous recherchez des pointes

pour d'autres applications, veuillez-vous référer a nos trois autres catalogues

complémentaires.

INFORMATIONS TECHNIQUES DE BASE

Compétences

FEINMETALL est votre partenaire
compétent en matiére de contact de
composants électroniques et électriques.
Nos pointes couvrent multiples domaines
d'application, allant du test des circuits
imprimés aux structures ultra-fines jusqu'au
test des faisceaux de cdbles aux solutions
personnalisées et intelligentes.

Concentré de compétences diversifiées Le
développement et la production de pointes
de test et de Probe Cards pour le test des
Wafers au sein de la méme société
constituent une base particulierement
solide de compétence en matiere
d'ingénierie de précision et de
micromécanique. Cette combinaison est
unique sur le marché et se définit comme
une "German Technology" de trés haut
niveau.

Force d'innovation

Depuis plusieurs décennies, FEINMETALL se
distingue par l'innovation et fait office de
référence en posant constamment des
jalons dans le secteur de la technologie de
contact a travers |'enregistrement de ses
nombreux brevets.

Présence internationale Nous proposons
des solutions innovantes, a I'échelle
mondiale, dans le domaine de la haute
technologie. Avec sept sites dans le
monde et un réseau dense de partenaires
compétents, nous sommes actifs sur tous
les marchés et assurons la proximité avec
nos clients. Nos capacités de stock
ingénieusement reparties et nos
certifications douanieres spéciales nous
permettent d'étre
internationalement

AE

trés réactifs en
matiere de livraison.

Qualité

Chez FEINMETALL, les exigences en qualité
gouvernent toutes les étapes, c'est-a-dire
du développement a la construction
jusqu'au produit fini et sa livraison, en
passant par la fabrication des piéces
détachées: Toutes les différentes étapes de
travail sont parfaitement harmonisées.

FEINMETALL est certifiée selon la norme
DIN ISO 9001. Par ailleurs, de nombreuses
actions relatives par exemple a |'évaluation
des risques a travers le procédé FMEA
pendant le développement des produits
permettent d'assurer une fiabilité
technique maximale.

Informations techniques de base

Pointes pour les tests ICT / FCT

Pointes d'interface

Pointes de test pour applications
particulieres

Accessoires pour bancs de test

Outils / Accessoires

Protection de I'environnement et de la
santé

FEINMETALL est engagée a soutenir les
objectifs de la législation actuelle en
matiére de protection de I'environnement
et de la santé ainsi qu'a remplir de fagon
permanente les conditions générales
prescrites. Si vous souhaitez obtenir nos
rapports actuels concernant les différentes
directives européennes sur
|'environnement, veuillez consulter notre
site internet.

Tragabilité des pointes de test Les pointes
de test FEINMETALL ayant un diametre de
corps suffisant sont gravées par laser. Cela
permet de garantir la tragabilité de
chacune des pointes et de retrouver
précisément le numéro de production.
C'est seulement par une telle marque que
vous pouvez étre rassurés d'utiliser
I'original.

Proximité clientéle Nos ingénieurs et
techniciens travaillent en étroite
collaboration avec nos clients et sont
ainsi pleinement impliqués au cceur des
réalités pratiques. Notre savoir-faire est a
votre avantage!

Remarque importante: La version
imprimée du catalogue présente les pointes
de test ICT/FCT et les pointes d'interface les
plus importantes ainsi que les accessoires
relatifs aux bancs de test.

Si vous recherchez des pointes pour
d'autres applications, veuillez-vous référer
a nos trois autres catalogues
complémentaires.

Si vous souhaitez savoir plus sur I'ensemble
de notre gamme de produits et obtenir les
fichiers techniques correspondants pour les
intégrer dans vos systemes CAD, veuillez

Pour plus d’informations sur les produits Feinmetall, visitez les sites de Cotelec, par exemple https://cotelec.biz 3
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consulter notre site internet
www.feinmetall.com/fr

VUE D'ENSEMBLE DES FORMES DE TETE

—-__-__

Tige conique 90° Téte conique 90° Tige conique 60° Téte conique 60° Téte concave Téte striée

. O = A
o | e [ u [ w2 4

Téte hexagonale 90° Téte couronne Aiguille fl exible Tige sphérique Téte sphérique Téte couronne
hexagonale inversée 120° 4 points
(autonettoyante)

— —— - ——
___m

Téte triangulaire 45° Tige plate Téte plate Aiguille conique 30° Tige couronne Téte couronne 4
4 points points
(autonettoyante)

— - - =3
““__

Tige couronne 4 Tige triangulaire 45° Aiguille rigide 10° Tige lance 38° Téte couronne Téte tulipe
points 3 points
(autonettoyante)

—t - . — —_—
—“m_
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Tige couronne 4 Tige lance 140° Téte couronne Tige lance 90° Tige lance 55° Téte concave
points 6 points (autonettoyante)
(autonettoyante)

Tige triangulaire 30° Téte couronne Téte striée
8 points (autonettoyante)
(autonettoyante)

Versions spéciales
(06) IK (17) K

IK = Bouchon isolant K = Téte isolée

APPLICATIONS DES FORMES DE TETE

Vue d'ensemble des formes de téte les plus importantes et leurs applications

Tige/téte plate Tige/téte
(16,17)(11,12)

Bien adaptées pour les pads
soudure et les broches de en
composants.propres. Ne laisse

sphérique

Pour tester sans dommage de
cas de surfaces de contact
pas

d'empreintes.

Tige/téte pointue Tige/téte ; triangulaire

(01,02,03,10,18,32,34,35)(15,30,62)
Les tiges/tétes pointues trés Congues pour les trous différentes les unes des métallisés et les surfaces de autres 10°, 15°, 30°, 60°, 90°, pads. Les arétes vives
120° permettent de pénétrent également les contacter les pads de résidus de flux et les couches
soudure et les trous métallisés. d'oxyde.

Couronne 4 points Tige/téte lance polygonale

""’
(14,20,21,28,29,37)(33,38,43,53)

Pour les surfaces de pads et Congues pour les trous les broches soudées. Les métallisés et les surfaces de arétes vives pénétrent pads. Les arétes vives
également les résidus de flux pénétrent également les

0

et les couches d'oxyde.résidus de flux et les couches
d'oxyde.
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autonettoyant également disponible.

Couronne multipoints Téte
(09,35,40,41,42,60,63)Pour les
Pour les broches a wrapper.
Egalement bien adaptée pads
contacter les broches vives
tordues.les couches

Téte tulipeTéte concave
(36,68)Pour les broches de
Permet un contact fiable des et
métallisés vides ou Contacte
entierement soudés a
présence d’un important dépot

Téte striée

isolant (IK) Forme de téte
(05,06,17,41) les cables de
détecter la longueur les
exacte et la rectitude des
pads broches. de soudure.
pour contacter les broches

hexagonale (07,08)

trous métallisés, les
surfaces de contact et les
de soudure. Les arétes pour
pénétrent également
d'impuretés et

les couches d'oxyde.

(05,50,55)

contact

les broches a wrapper. trous
aussi parfaitement

I'étain.les broches tordues. En
d’impuretés, modele

(06,46,64,66)Bouchon
universelle pour
raccordement, Pour
broches de contact, les
broches a wrapper et les
Egalement bien adaptée
tordues.

Pour plus d’informations sur les produits Feinmetall, visitez les sites de Cotelec, par exemple https://cotelec.biz 6



INFORMATIONS TECHNIQUES DE BASE

Structure d'une pointe de test
Une pointe de test est généralement
composée d'un piston, d'un corps et d'un
ressort.

Ressort

Piston Corps

(ARG

Piston

FEINMETALL produit les pistons avec une
multitude de formes de téte pour des
applications complétement différentes les
unes des autres. Les matériaux de base
sont le cuivre-béryllium et 'acier. Les
pistons sont tournés avec le plus grand soin
pour obtenir une parfaite rectitude et une
surface bien glissante. Les formes de téte
agressives sont fabriquées selon un
processus spécial de rectification pour
réaliser des arétes vives.

Corps

Le corps des pointes de test FEINMETALL
est couramment a base de maillechort, de
bronze ou de laiton. Les corps a base de
maillechort sont emboutis. Les corps a base
de bronze sont tournés ou emboutis et se
distinguent par une durabilité
particulierement longue. Les corps faits de
laiton sont tournés. Tous les corps sont
généralement revétus d'argent ou d'or. Un
petit trou situé dans la partie inférieure
permet de nettoyer profondément a la
fabrication et d'assurer un mouillage
continu pendant le processus de
revétement.

Ressort Déja dans ses débuts, FEINMETALL
produisait des ressorts durables pour
I'industrie horlogere et faisait usage de ce
savoir-faire dans la fabrication des pointes
de test. En général, les pointes de test
contiennent des ressorts cylindriques ayant
une force de débattement linéaire. Les
ressorts sont a base d'acier a ressort
argenté ou doré, d'acier inoxydable ou,
dans certains cas particuliers, de cuivre-
béryllium (CuBe) amagnétique. Les ressorts
faits d'acier a ressort peuvent supporter
une température de travail allant jusqu'a +
80°C; jusqu'a + 200°C pour les ressorts en
acier inoxydable et en CuBe.

Force du ressort La force du ressort est
congue en fonction de I'application de la
pointe de test. Elle doit étre toujours
choisie de maniere a garantir un contact
fiable et une bonne pénétration des
impuretés présentes sur les surfaces a

contacter, sans toutefois causer de
dommages. Lorsque des pointes ont une
force de ressort identique, c'est la forme de
leur téte qui détermine le degré de
pénétration du point contacté. En outre,
dans les bancs de test, en particulier les
bancs isolés sous vide, il est recommandé
de faire attention a la somme des forces de
ressort de toutes les pointes de test
installées afin d'assurer une fermeture non
défaillante et un bon fonctionnement de
ces bancs. Il convient aussi de tenir compte
d'une tolérance de +20% de la force du
ressort en raison des différences au niveau
du matériau de base et des tolérances de
fabrication.

Course Course nominale
maximale

Forceduressort[cN]

Précharge

Débattement du ressort / Course [mm]

Débattement du ressort (course) La force
du ressort d'une pointe de test augmente
proportionnellement par rapport au
débattement de celui-ci. Cette dépendance
est illustrée dans un diagramme mettant en
relation la force et le débattement.
Généralement, le ressort d'une pointe de
test entierement montée est déja
compressé a une course définie. La force du
ressort qui en résulte est appelée
"précharge". Déja au début de la course de
contact, elle permet de garantir une force
d'appui spécifique et assure un
repositionnement complet du piston aprées
le contact. Lorsque le débattement
recommandé du ressort (course nominale)
est atteint, cela signifie que la force
nominale du ressort est atteinte. Dans la

pratique, il est trés souhaitable de ne pas
trop dépasser le débattement recommandé
du ressort (course nominale), car cela peut
réduire considérablement la durée de vie
du ressort.

Spécifications électriques

Le courant circulant dans une pointe de test
traverse d'abord par le piston pour
atteindre le réceptacle en passant par le
corps. Une certaine partie de celui-ci passe
également du piston au ressort pour
atteindre le corps. Il se produit a ces
différents points de liaison des résistances
de contact qui dépendent des matériaux
utilisés, des forces appliquées ainsi que de
la géométrie et la qualité de chacune des
piéces.

FEINMETALL prend les mesures
appropriées pour garantir une résistance
de contact faible de ses pointes. Le
courant permanent maximum autorisé et
la résistance de contact typique pour
chacune des pointes sont spécifiés dans le
catalogue.

Remarque importante pour tous les
produits ayant des fonctions d'isolation
électrique, Ex.: pointes switch, réceptacles
de commutation, réceptacles combi,
pointes coaxiales, bouchons isolants etc. La
norme DIN VDE 0100, en son point 410
concernant la protection contre les
décharges électriques, prescrit une basse
tension non dangereuse au toucher pour
les domaines isolés électriquement les uns
des autres. Cela correspond a une tension
alternative de 25 V (Valeur efficace) ou une
tension continue de 60 V. Ces valeurs
comprennent toutes les tensions de choc
possibles, par exemple a la suite de
surtensions, de pics de commutation etc.

_ Matériaux de base Revétements

Corps Maillechort (embouti)
Bronze (tourné ou embouti)

Laiton (tourné) Nickel

Cuivre-béryllium - CuBe (B)
Acier (S)

Piston

Matieres plastiques (K)
Alliage en Palladium (P)
Laiton (M)

Ressort Acier a ressort (max. 80°C)

Acier inoxydable (max. 200°C)

Argent
Or

Nickel chimique
Or

Or renforcé FEINMETALL
Rhodium
Revétement Progressive

Argent
Or

CuBe (amagnétique, max. 200°C)

Réceptacle Maillechort
Bronze

Laiton

Or



INFORMATIONS TECHNIQUES DE BASE

Types de pointes de test
Aujourd'hui, il existe des pointes de test
pour une multitude d'applications. Ci-apres
se trouve un apergu des types de pointe les
plus importants.

Pointes ICT/FCT pour bancs de test Dans
les bancs de test congus pour eff ectuer les
tests ICT et les tests fonctionnels, sont
généralement montées les pointes de test
ICT/FCT standard dont le pas est de 50 mil,
75 mil et 100 mil.

Pointes fi ne pitch Nous défi nissons
comme "Pointes fi ne pitch" les pointes de
test ayant des pas inférieurs a 1,27 mm/
50 mil. Avec un tel espacement, il n’est
généralement plus possible de souder
directement ou d'utiliser un réceptacle de
montage. C'est ce qui explique que
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presque toutes les pointes fi ne pitch sont
a double piston.

Contacts de batteries Les contacts de
batteries sont, en général, des pointes
compactes de petite course. lls sont surtout
utilisés pour les batteries ou les chargeurs.
Is se retrouvent aussi dans de nombreux
produits fi nis, dans lesquels les contacts
résistant a I'usure et déconnectables
électriquement sont requis.

Pointes d'interface Entre le banc de test et
le systeme de test se trouve généralement
une interface a travers laquelle tous les
signaux sont transmis du banc au systeme
de test. Les pointes de test utilisées pour
ces interfaces sont, en régle générale,

standardisées de maniére spécifi que au
testeur.

Pointes a visser Les pointes de test a fi
letage sont trés souvent utilisées surtout
pour tester les faisceaux de cables et les
connecteurs. Le fi letage permet d'éviter
que les pointes de test se dévissent en
situations de rudes épreuves en leur
assurant un logement optimal.

Pointes a fort courant En cas de fl ux de
courant élevé, une pointe de test doit étre
congue de sorte que la résistance a
I'intérieur soit la plus faible possible. Il
existe diff érents modeles de pointes de
test a fort courant. Dans le chapitre
"Pointes a fort courant”, vous trouverez
une description détaillée des diff érents
modeles.

- ) Po— ]

-

Pointeswitch

Pointeavisser

Pointeafortcourant

Pointeswitchavectéteabille

Pointes switch

Les pointes switch sont surtout utilisées
pour tester la présence de composants.
Apres avoir atteint un débattement de
ressort défi ni (course de commutation),
celles-ci permettent d'ouvrir ou de fermer
une connexion électrique entre le
conducteur intérieur et le conducteur
extérieur. Il existe diff érentes variantes de
pointes switch, par exemple avec des tétes
isolées servant a eff ectuer des controles
hors tension.

Pointe switch (avec téte a bille) Pour tester
latéralement un composant en
mouvement, FEINMETALL a développé des
pointes de test spéciales comportant une
bille roulante comme élément de contact.

Pointeswitchpneumatique

Les pointes de test a bille ne sont pas
sensibles aux forces latérales et ont, dans
ces types d'application, une trés longue
durée de vie par rapport aux pointes
standard ayant une téte arrondie simple.

Pointes switch (pneumatiques) Pour
commander la touche de certains points
de test sélectionnés ou pour contacter
des points diffi cilement accessibles, il
est recommandé d'utiliser des pointes de
test pneumatiques, c'est-a-dire
fonctionnant avec de I'air comprimé.

Pointes "Push Back" Pendant le dit-
contrdle du bon encliquetage de pieces
montées dans les connecteurs, |'on vérifi e
si ces pieces sont bien fi xées dans leur
logement ou si elles peuvent en sortir. Pour
eff ectuer ce test, I'on utilise des pointes

Pointe"PushBack"
PointeKelvin

Pointeahautefréquence

ayant une force de ressort particulierement
puissante.

Pointes Kelvin Pour mesurer les résistances
a faible impédance selon le-dit principe de
mesure Kelvin (Mesure 4 pdles), il est
indispensable d'avoir, si possible, des points
de test proches de la résistance par
lesquels I'on peut injecter du courant et
mesurer la tension. A cet eff et, I'on utilise
idéalement des pointes Kelvin coaxiales
dont les conducteurs extérieurs font
circuler le courant et les conducteurs
intérieurs amortissent la tension. Cela
permet d'éliminer les erreurs de mesure
issues des connexions.

Pointes a haute fréquence Dans plusieurs
applications de test telles que le contact de



INFORMATIONS TECHNIQUES DE BASE

connecteurs HF ou de prises femelles
d'antenne, les signaux sont transmis avec
de hautes fréquences. Pour ce type de

Durée de vie des pointes de test

La durée de vie des pointes de test dépend,
en dehors des parameétres de construction,
fortement des conditions réelles
d'utilisation. En particulier les forces
transversales, les charges électriques
extrémes et les impuretés telles que les
dépodts de poussiere peuvent
considérablement réduire la performance
des pointes de test. Cependant, en tant que
fabricant, il nous importe de veiller
permanemment a leur durée de vie comme
un parametre de qualité important et
d'analyser précisément leur durabilité.
Dans un de nos laboratoires internes, nous
effectuons différents types de test et de
mesure relatifs a la qualité afin de définir
les parametres techniques dans le cadre du
développement de nouveaux produits et
de matériaux de base. L'un des
équipements importants est le

signaux, I'on utilise des pointes coaxiales a
haute fréquence dont le conducteur

testeur d'endurance avec ses sept stations
d'essai autonomes. Les conditions de test
qui y sont appliquées constituent pour nous
un standard de référence permettant de
tirer des conclusions relatives sur la durée
de vie des pointes.

La durée de vie est testée dans les
conditions de laboratoire suivantes:

- Gamme de température de + 20 a
+30°C

- Humidité relative de l'air, 40 a 60 %

- Environnement sans poussiere et sans
corrosion

Pour effectuer le test, jusqu'a 10
échantillons de pointe sont d'abord montés
dans une station d'essai et actionnés avec

une fréquence de 5 a 6 courses par seconde.

Selon des procédures prédéfinies (par
exemple aprées chaque unité de 2000
courses), les pointes de test sont ensuite
analysées dans une autre station de

mesure. Pendant chaque phase de mesure,
le parcours graphique de la force du ressort
de chaque échantillon de pointe de test et
celui de la résistance électrique par rapport
au débattement du ressort sont enregistrés
(Photo ci-dessus a droite). Apres, ces
résultats seront synthétisés pour toute la
durée de

Précision de contact et position de déviation

La précision de contact
d'une pointe de test est
influencée par une

piston et le corps.

optimiser la précision de

réside donc, outre la conception facteurs en dehors des
dans le degré de tolérance pointes de test comme les

réceptacles et leur montage
dans les bancs de test. Pour

déviation du bout du piston. Ce jeu de
guidage ne doit pas étre forcément jugé

négativement, car un certain jeu entre le multitude
de facteurs piston et le corps est nécessaire. Il comme par exemple les
permet, lorsqu'il est bien congu, de tolérances de fabrication, la
réduire les effets d'usure et les forces longueur et le type de
transversales dommageables. L'art de guidage du piston. Il
fabriquer une pointe de test fonctionnant convient également de ne
parfaitement avec une longue durée de pas négliger les autres vie

technique,
entre le

Le facteur important pour la précision de
contact d'une pointe est la position de

déviation du bout du piston au moment

intérieur transmet le signal et le conducteur
extérieur sert de blindage.

contact, particulierement
des pointes de test tres fines, il est conseillé
de travailler avec une plaque de guidage.

Lorsqu'une pointe de test est montée, il existe

généralement un jeu de guidage entre le
piston et le corps. Cela peut, par conséquent,
conduire a une légere

vie des pointes (jusqu'a un million de
courses et plus) et présentés dans un
diagramme de durée de vie. Voir ci-
dessous un exemple typique de test de

durée de vie.

%0

Forceduressort[cN]
Résistance[mOhm]

Débattement du ressort [mm]

Cycles de contact

Forceduressort[cN]
&

8

©

Résistance[mOhm]

D& skt 2 Bk 46 Gk B IO M TOC 20K 36K 40K

Cycles de contact

Du point de vue graphique, la position de
déviation d'une pointe de test peut étre
présentée dans un diagramme.
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Matériaux et matieres

La performance optimale d'une pointe de
test dépend énormément du choix des
matériaux et des types de revétement
utilisés. C'est la raison pour laquelle le choix
des matériaux pour les applications
spécifiques ainsi que le développement et
les essais constants de tous nouveaux
matériaux constituent un pilier fondamental
de nos activités en recherche et
développement. Matériaux de base
Le choix des matériaux de base d'une
pointe de test (matériaux constituant le
corps, le piston, le ressort et le réceptacle)
est effectué selon différents critéres. Outre
|'aptitude technique d'un matériau, les
qualités d'usinage et les aspects
économiques jouent également un role
important.

Cuivre-béryllium Le cuivre-béryllium
présente a la fois d'excellentes qualités
mécaniques et une haute conductivité
électrique. Il est utilisé comme matériau de
fabrication des pistons ou comme élément
de contact dans plusieurs produits, en
particulier dans les produits standard et a
fort courant. Il peut également servir a
produire des ressorts.

Acier

L'acier est clairement plus dur que le cuivre-
béryllium (CuBe) et est utilisé pour
fabriquer les pistons ayant des tétes
agressives ou pour les applications exigeant
une endurance particulierement longue.

Maillechort

Le maillechort se distingue par sa forte
résistance a la corrosion et sa tres bonne
usinabilité. Le corps des pointes et les
réceptacles a base de maillechort peuvent
étre fabriqués par emboutissage.

Bronze

Le bronze présente des qualités combinant
la résistance a l'usure, la formabilité a froid
et une bonne conductivité électrique. Il est
utilisé comme matériau pour la fabrication
des réceptacles et du corps des pointes de
test.

Laiton

C'est un matériau de haute qualité, tres
conducteur, résistant a l'usure et apte a la
fabrication de diverses formes de
réceptacles, de corps de pointes et de
pieces spécifiques.

Nickel

La fabrication du corps des pointes de test
ayant des diametres ultra-petits se fait par
électroformage. Dans le cadre de ce
procédé adapté pour cette application, le
nickel est généralement séparé et combiné
avec des métaux précieux. C'est ainsi que
I'on fabrique des tubes en nickel d'une
épaisseur tres fine, dont la surface
intérieure peut étre directement dorée sans
un revétement préalable. Ces types de
corps de pointes se distinguent par une
haute précision, mais n'admettent pas de
modification d'épaisseur.

Matieres de revétement

Les surfaces de toutes les piéces des
pointes de test sont généralement
recouvertes d'un revétement réalisé par
des procédés galvaniques. Cela permet ainsi
de protéger les matériaux de base contre la
corrosion. Par ailleurs, a l'intérieur d'une
pointe de test montée de toutes piéces, le
revétement concourt a réduire les
frottements et par |a les effets d'usure ainsi
que les résistances de contact.

Chez FEINMETALL, le revétement est réalisé
avec les matieres que sont le nickel

galvanique, le nickel chimique, I'or, I'or dur,
I'or renforcé, le rhodium, I'argent ou le-dit
Progressive. Chez FEINMETALL, les qualités
optimales sont atteintes a travers une
sélection idéale de la succession des
couches, des épaisseurs de couches, des
couches d’alliage et divers procédés
d'accompagnement.

Nickel galvanique Le nickel galvanique
présente une bonne résistance chimique et
une dureté de 300 — 500 HV. Il a une bonne
ductilité (malléabilité) et une excellente
adhérence au matériau de base. En outre,
utilisé comme couche de blocage sous un
revétement de métaux précieus, il
empéche une diffusion de ce revétement
dans le matériau de base, concourant ainsi
a une durée de vie et une température
stables.

Nickel chimique Le nickel chimique
dispose d'une trés bonne résistance
chimique. Il n'est pas cassant et présente
une dureté de 400 — 600 HV. En raison
de sa bonne fidélité de contours et sa
résistance a l'usure, il convient au mieux
pour fabriquer les formes de téte
agressives.

Rhodium

Le rhodium est extrémement résistant a
I'usure. En raison de sa dureté élevée de
800 a 900 HV, il sert a renforcer surtout les
pistons qui seront soumis a des applications
en milieux tres rudes.

Argent

L'argent est utilisé comme couche de
glissement et comme protection
anticorrosion pour le corps des pointes de
test et les ressorts. La couche d'argent a
une dureté de 80 — 110 HV, mais elle a une
tres bonne qualité d'adhérence et forme
une couche fermée, méme dans les trés
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petits diameétres intérieurs. L'argent
améliore la conductivité électrique.

Or

L'or garantit une meilleure résistance
chimique avec une dureté de 150 a 200 HV.
Il optimise la conductivité électrique des
composants. Chez FEINMETALL, I'or
standard est principalement utilisé pour
revétir les pistons en cuivre-béryllium et en
laiton.

Or dur

C'est la couche d'or galvanique la plus dure
avec une valeur allant jusqu'a 400 HV. L'or
dur peut se différencier des autres sortes
d'or par sa couleur.

Or renforcé FEINMETALL C'est un systéme
de revétement développé par FEINMETALL
et spécialement congu pour la finition des
pistons en acier. La combinaison de |'acier
et de I'or renforcé FEINMETALL garantit une
endurance particulierement longue, méme
en cas de manceuvres extrémes.

Revétement Progressive Le revétement
Progressive a été spécialement développé
pour contacter les pads de soudure sans
plomb et d'autres surfaces tres souillées ou
oxydées. Cette solution pour la finition de
surface se distingue par une dureté de 550
— 600 HV et un encrassement minime,
justifiant une endurance particulierement
longue.

Multiplex

Ce systéme de revétement multi-couche se
distingue par une particuliere et forte
résistance a la corrosion. Il a été
spécialement développé pour dorer les
pistons en acier utilisés dans un
environnement caractérisé par une
humidité élevée.
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Réceptacles pour pointes de test
Afin de pouvoir les remplacer, les pointes
de test sont couramment montées avec des
réceptacles, dans lesquels elles sont soit
enfichées ou vissées. Le raccordement
électrique se fait par le réceptacle, dont il
existe différents types.

Montage des réceptacles

Les réceptacles a collerette fixe comme
butée offrent le logement le plus fiable avec
les plus petites tolérances et ont une
hauteur de projection fixe. Concernant les
réceptacles avec anneau de serrage,
I'anneau peut également servir de butée
(collerette). Autrement, I'on peut changer
la hauteur de projection de la pointe de test
en enfongant I'anneau dans la plaque de
montage. Pour le faire, il convient d'utiliser
I'outil d'insertion de réceptacle
correspondant.

Cablage des réceptacles Presque tous les
réceptacles sont livrables avec un embout a
souder ou a sertir. Dans le domaine des
bancs de test, les réceptacles a wrapper
sont aussi tres répandus parce qu'ils
peuvent étre rapidement cablés de maniére
fiable, et cela méme de fagcon automatisée.
Particulierement les réceptacles ayant un
tres petit diameétre sont proposés en
version pré-cablée (fil ou cable électrique).

En outre, il existe des embouts de

Types de ré

raccordement spéciaux pour certains
réceptacles. Par exemple pour raccorder les
pointes de test plus complexes possédant
un conducteur extérieur et un conducteur
intérieur.

Types de réceptacle En plus des
réceptacles congus pour les pointes de
test enfichables et utilisés dans le
domaine des tests ICT/FCT, il existe
également les réceptacles a visser congus
surtout pour les tests de faisceaux de
cables et de connecteurs, dans lesquels
sont vissées les pointes de test a filetage.
Ils permettent d'assurer un logement
fiable des pointes et d'éviter qu'elles se
dévissent. Pour un logement bien fixe
dans des trous de pergage, il existe les
réceptacles a moletage. Pour le
changement sans soudure des pointes
switch ou des pointes coaxiales,
FEINMETALL a développé des réceptacles
combi spéciaux. En outre, il existe les
réceptacles ayant une fonction de
commutation intégrée qui sont
couramment utilisés en combinaison avec
les pointes de test anti-rotation.

Pointe de test

Entretoise

Réceptacle
Entretoises Les
entretoises peuvent

Réceptaclefiletable
Réceptaclecombi(KB)

Réceptacleétancheal'air(AT)

Réceptacledecommutation(SH)

Réceptacleavecemboutaressort(WL)

T
1
I
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étre utilisées pour ajuster les hauteurs et H772DS/50 2,20 1,70 5,00 H773DS/30 3,20 2,70 3,00
compenser les tolérances. H773DS/50 3,20 2,70 5,00

Entretoises H773DS/xx pour

Entretoises H772DS/xx pour les pointes de 138 mil 2
les pointes de 100 mil Numéro Extérieur- Intérieur-L ’ -l
Numéro Extérieur- Intérieur- d'article ? ? ongueur
— Longueur
d'article 9 9 H773D5/01 3,20 2,70 0,10
H772DS/10 2,20 1,70 1,00 H773DS/05 320 2,70 0,50
:Zigz ;8 2,20 1,70 2,00 H773DS/10 3,20 2,70 1,00
H772D5/30 2,20 1,70 3,00 H773DS/20 3,20 2,70 2,00
Valeurs indicatives de percage
, 0,66 0,66-0,68 0,66-0,68 |H109
Le montage des réceptacles dans les 0.85 083.084 083084 |ALLL
plaques de support ordinaires (Ex.: 0'94 0,94-0,96 0’94-0,96 605
HP2361.1/FR3 ou HGW2372.1/FR4) exige 0,95 096097 | 0,97-0,98 HO50
une certaine dextérité. Il existe différents 1,00 0,99-1,00 0,99-1,00 |H768, H787, H730
paramétres tels que la vitesse de rotation, 1,14 1,12-1,14 1,12-1,14 |H709
I'avancement, la longueur du foret 1,20 1,19-1,20 1,19-1,20 |H310
hélicoidal, le type de matiére et |'épaisseur 1,30 1,29-1,30 1,29-1,30 |H703, HO75
de la plaque qui déterminent la structure 1,32 131-1,32 131-1,32 |H701
\ .. 1,50 1,49-1,50 1,49-1,50 |-
du pergage. C'est pourquoi il est
dé d'effect d isd 1,56 1,54-1,55 1,54-1,55 |H708
recommande d etfectuer des essais de 1,68 1,67-1,68 | 1,68-1,69 |H502, H585, H100
pergage pour réaliser un logement fiable 175 173174 174175 |H320
de I'élément de contact. Les 1,80 1,78-1,79 1,78-1,79 |H610
recommandations de percage indiquées 2,00 1,99-2,00 | 1,99-2,00 |H722, H732, H712, H752, H75¢
dans les données techniques sont donc a H875, HVF100
considérer comme des valeurs indicatives 2,10 2,08-2,09 2,08-2,09 |H810
qui servent de base pour vos propres essais 2,30 2,28-2,29 2,28-2,29 |H702
de percage. 2,35 2,33-2,34 2,33-2,34 |H330
. . 2,36 2,34-2,35 2,34-2,35 |H563
Le tableau ci-contre présente des valeurs
S , L. 2,40 2,38-2,39 2,39-2,40 |H891
liées a des retours d'expérience concernant 250 2 48-2.49 228245 |RVE3
les réceptacles, les pointes d'interface et 269 2,67-2'68 2’67-2’68 H564
les pointes de test les plus utilisés. 2,70 2,68-2,69 2,68-2,69 |H340
3,00 2,97-2,99 2,97-2,99 |HVF4
Caractéristiquesdes matiéresFR4 CEM1 3,00 2,98-2,99 2,98-2,99 |H723, H733, H760, H761, H773
Densité (g/cm?3) 1,70-1,90 1,54 H884, H885, H893
Absorption . . 3,40 3,38-3,39 | 3,39-3,40 |H895
d"humidité (%) 15 15 3,50 348349 | 348349 HVF4
Conductivité 3,56 3,54-3,55 3,54-3,55 |H566
thermique (W/m K) 030 0,20 4,00 3,98-3,99 | 3,983,99 |H775,H735
Température 4,50 4,48-4,49 4,48-4,49 -
d'utilisation sur le 155 130 4,70 4,68-4,69 4,68-4,69 H820, H831
long terme (°C) 5,00 4,98-499 | 4,98-4,99 |-
5,50 5,48-5,49 5,48-5,49 |-
5,60 5,58-5,59 5,58-5,59 |-
6,50 6,46-6,49 6,46-6,49 |H888S1
8,00 7,98-7,99 7,98-7,99 |-
9,00 8,96-8,99 8,96-8,99 |H888S2
@ nominal Per¢age-@ [mm]
Réceptacle [mm] | EP 105 HGW RECEPTACLES
2372.1
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Réceptacles, anneau de serrage comme
butée (sans moletage)

Réceptacles, anneau de serrage enfoncé
(sans moletage)
Anneau de serrage commf butée

[ — = T ]

enfoncé | |

Anneau de serrage

1,05 0,98-1,00 | 0,99-1,01 |HO50
1,10 1,05-1,08 1,05-1,08 |H787
1,47 1,36-1,40 1,36-1,40 |H703, HO75
1,80 1,70-1,75 1,70-1,75 |-
1,81 1,70-1,75 1,70-1,75 |H502, H585, H100
2,08 2,03-2,05 2,03-2,05 |H772, HVF100
2,49 2,39-2,44 | 2,39-2,44 |-
2,50 2,40-2,45 2,40-2,45 |H563
2,80 2,72-2,77 2,72-2,77 |-
2,82 2,75-2,78 | 2,75-2,78 |H564
3,66 3,58-3,63 3,58-3,63 |H566
(1,32) 1,35R 1,32-1,34 1,32-1,34 |H175
(1,67) 1,70 R 1,67-1,68 1,67-1,68 |H731
(2,00) 2,05R 2,00-2,02 2,00-2,02 |H732, H875
(2,75) 2,95R 2,92-2,94 | 2,92-2,94 |-
(3,00) 3,05R 3,00-3,02 3,00-3,02 |H733, H737, H881, H885
(3,45) 3,55R 3,47-3,52 3,47-3,52 |H755
(3,50) 3,56 R 3,50-3,52 3,50-3,52 |H887
(4,70) 4,74 R 4,70-4,72 | 4,70-4,72 |H831
(6,50) 6,80 R 6,55-6,75 6,55-6,75 |H888RD
(8,70) 8,90 R 8,75-8,85 8,75-8,85 |H888RDS1

13
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Réceptacles a collerette, collerette comme butée (a moletage)
Avec moletage et

collerette comme butée|

Pointe de test a moletage

Pointes de test (a moletage) (1,65) 1,72R 1,66 1,66 F752
. " (2,50) 2,55 R 2,50-2,52 2,50-2,52 |V03
Pointe d'interface
(2,565) 2,70 R 2,66 2,66 F754

Pointes d'interface

1,43-1,53 1,44-1,49 | 1,44-1,49 |I-Z1
1,45-1,50 1,45-1,48 | 1,451,48 |IG
Pointe de test (1,33) 1,50R 1,40-1,47 1,40-1,47 |I-G1
sans réceptacle . (1,98) 2,03 R 1,98-2,00 | 1,98-2,00 |ID,I-C
- (2,45) 2,60 R 2,55-2,57 I-P1

Pointes de test, montage direct dans le Percage @ = @ nominal du |Toutes les pointes enfichables
trou de pergage (sans moletage) corps

Espacements minimums et
dimensions minimales des points de test

Dans chaque banc de test, il existe des tolérances de
nature technique qui peuvent étre la somme de
plusieurs autres petites tolérances. Dans la pratique,
elles déterminent les limites de dimensions minimales
possibles des points de test et celles des espacements
minimums entre les points de test et les composants
d'une piéce a tester. Cette page donne un apergu de nos
valeurs liées aux retours d'expérience:

Trou de fixation

Composant

Point de test

Espacements minimums,

d'un point de test a I'autre Dimension
selon le pas
100 mil 2,05 81
75 mil A 1,70 67
50 mil 1,27 50
Hauteur des Hauteur des
Espacements minimums, composants < composants >
entre point de test et 3 mm 3 mm
S ENENECNEN
100 mil 0,85 33 1,24 49
75 mil B 0,72 28 1,05 41
50 mil 0,65 26 0,93 36
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Autres espacements
minimums et
dimensions
minimales

Remarque

+0,1/- +4/-2 TP>0,8
Tolérance pour diametre du

fo 0,05
trou de fixation +0,05 +2 TP<0,8
Point de test - Trou de D 1,0 40
fixation
0,3 12
Point de test - Bordure de £
circuit imprimé 3 119 Utilisation d'une moule
>0,8 32 Sans plaque de guidage
Dimension d'un point de F >0,7 28 Avec plaque de guidage
test
>0,4 16 Aiguille rigide
0,25 +10 Positionnement par
, des goupilles de
Tolérance pour contour o
- maintien
exterieur —
+0,1 4 Positionnement par

contour extérieur
La dimension minimale indiquée des points de test n’est réalisable que dans des conditions limites optimales. Les tolérances, par
exemple au niveau des trous de fixation des circuits imprimés, peuvent étre des contraintes. La forme de la téte de touche et le
diamétre de la pointe choisie peuvent étre aussi d’autres contraintes supplémentaires.
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Pour effectuer les tests ICT et les tests fonctionnels des circuits imprimés, I'on utilise
surtout les pointes de test standard aux pas de 50 mil, 75 mil et 100 mil. Dans ce
contexte, les critéres importants sont, surtout, une endurance longue et un contact
tres fiable des pointes, ainsi qu'une grande variété de formes de téte et forces de

ressort.

En outre, il convient de mentionner que, pour certaines applications spéciales, il y a
aussi une demande constante de solutions spécifiques pour contacter de maniere
fiable par exemple les circuits imprimés soudés a I'étain sans plomb, souillés, oxydés

ou revétus d'OSP (Organic Surface Protection).

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointes pour les tests ICT (In-Circuit-Test) et les tests Position initiale
fonctionnels (FCT) ‘

Rapport des hauteurs dans les tests a deux niveaux de contact (ICT/FCT)

Couramment, les tests ICT et les tests Niveau FCT fonctionnels FCT sont eff

. Niveau ICT |, .
ectués en deux étapes sur le méme banc.

La diff érence de hauteur entre les composants d’un circuit imprimé et les
pads de soudure est compensée par des pointes a diff érente longueur
(Longueur standard ou en version longue).

D'abord a lieu le test ICT. Niveau ICT
Pendant celui-ci, le circuit imprimé est Niveau ICT i
conduit soit mécaniquement, soit par aspiration sous vide vers les pointes
de test. Toutes les pointes montées contactent a la fois le composant.

Dans le cadre du test fonctionnel FCT qui intervient juste apres, ce sont
seulement les

pointes de longue course qui contactent Niveau FCT tandis que les
pointes plus courtes destinées Niveau ICT au test ICT restent
immobiles Niveau FCT

Les pointes de test les plus importantes en une
vue:

<1,00 mm >1,00 mm >1,27 mm >1,90
mm

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 18



POINTES DE TEST ICT/FCT
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< 40 mil >40 mil >50 mil > 75 mil
2,54 mm > 2,54 mm 100 mil > 100 mil

===

|
L L
I —— m
I,
F588.8 | |
— —

F504
F771
F100
F100...L
F588...S
F588
F772
F797
F786
F561
F562
F563
F564
F566

Les combinaisons de pointes suivantes sont adaptées pour les bancs congus pour les tests a deux
niveaux de contact:

Pas Espaces étroits  Espaces étroits Niveau ICT Niveau ICT Niveau FCT Niveau FCT
[mm/mil] (Standard) (Version longue) | (Standard) (Version longue) | (Standard) (Version longue)
0,75/ 30 0,62 F030/ FO31 - - - - -
1,00/ 40 0,62 FO39 - FO40 - - -
1,27 / 50 0,79 F111, F112 F511, F768, F767 FO50 FO50...L - FO51
1,90/ 75 1,00 F561 F701 FO75 / F703 FO75...L/ F703...L F793 F793...L
2,54 / 100 1,37 F502, F504, F562 F771 F100 / F585 F100...L / F585...L F588...S F588
2,54 / 100 1,66 - - F772 - F786 F797
3,00/ 118 2,03 F563 F140 - - - -
3,18 /125 2,36 F564 - - - - -
3,50/138 2,65 - - F773 - F785, F796 F785...L
4,50 /177 3,18 F566 = = = = =

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 19



POINTES DE TEST ICT/FCT

Situations de contact diffi ciles

Etains et revétements sans plomb

Le remplacement de I'étain contenant du plomb par I'étain sans plomb a suscité de la surprise dans I'industrie électronique. Outre le
gravissime inconvénient de cette nouvelle qualité d'étain, dont le point de fusion va jusqu'a environ 10-30 K, sa forte agressivité sur des
matiéres métalliques est remarquable. L'adaptation des parameétres de soudure aux conditions de process et de test des étains sans plomb
conduit bien souvent a la dégradation des outils ou équipements de test qui en sont en contact direct.

Par ailleurs, les étains et revétements sans plomb ont un champs d'application moins universel et entrainent souvent des problemes
techniques comme la fragilisation et la formation de whiskers. Les circuits imprimés fortement souillés ou oxydés sont une autre diffi culté
qui se pose dans le cadre du contact.

FEINMETALL propose une tres grande variété de pointes de test spécialement développées pour faire face a ces diffi cultés mentionnées
ci-dessus et avec lesquelles nos clients testent avec succés depuis plusieurs décennies.

Revétement Revétement
en or en Progressive

Broches de composants
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Situations de contact difficiles

Composants a tester (DUT — Device Under Test)

C'est le terme utilisé dans le domaine du test et de la métrologie électrique pour désigner un objet soumis a des tests. Cela peut étre une
partie isolée sur un Wafer, une piéce unique, un module ou un appareil entier. Les fonctions du DUT a tester dépendent de son genre, des
parametres de test a analyser ou des valeurs mesurées, et des matériels de test et appareils de mesure a disposition.

Surfaces a souder ou ceillets de soudure
(Pads)

Ils servent a positionner ou a souder des
composants électroniques (on parle de
composants SMD = surface-mounted
device)

Couches OSP

Une couche OSP est une solution organique
basée sur la substitution de I'imidazole. Elle
est transparente, d'une épaisseur maximale
de 0,2 2 0,6um et est, d'un point de vue
optique, a peine visible sur le cuivre comme
le vernis clair. L'OSP est clairement plus dur
que les surfaces ordinaires d'étain ou
d'autres substances pour la finition de
surface. C'est pourquoi, surtout les formes
de téte 32, 33, 38 et 43 se sont avérées tres
efficaces pour contacter les circuits
imprimés revétues d'OSP. Grace a leur
agressivité en combinaison avec une
précharge élevée, ces variantes pénetrent
fiablement les surfaces dures et assurent un
bon contact, tout en garantissant des cycles
élevés de contact.

Broches de composants (Pins) montés
selon la technologie THT

Depuis des décennies, il existe des
composants fixés par montage traversant
(procédé connu en électronique sous le
nom de , THT = through hole technology*).
Dans la technique de montage automatisé,
on distingue entre les composants fixés
dans le sens axial, radial et d'autres types de
montage non-définis.

Applications

Broches tordues

Le montage traversant se caractérise par le
fait que les composants comportent des
broches servant pour les connexions (En
anglais: Pins). Les broches sont insérées
dans les trous d’un circuit imprimé et
ensuite reliées aux pistes conductrices par
la soudure. Pendant ce

procédé, les broches peuvent étre
mécaniquement endommagées et
souillées. Lorsque des broches sont
|égérement tordues, les formes de téte 05
ou 55 avec auto-centrage peuvent
généralement assurer un bon contact. Si
les broches sont souillées, en fonction du
degré de souillure, I'on utilise par exemple
les formes de téte 06, 14, 55 ou 63.

lead-free

Impuretés et souillures

Trou métallisé (Vias)

C'est une liaison électrique verticale entre
les niveaux de pistes conductrices d’un
circuit imprimé. Une liaison est
généralement réalisée par un percgage
intérieur métallisé contenu dans le matériau
porteur du circuit imprimé.

Les vias vides, partiellement ou
complétement bouchés

Pour contacter les trous métallisés (Vias),
I'on utilise généralement des embouts
pointus ou a plusieurs angles comme les
tétes 15, 33 et 62, car elles se recentrent
quand les trous se débouchent et assurent
ainsi un bon contact. Lorsque les vias sont
partiellement ou complétement bouchés,
ces formes de téte se posent par contre sur
les matiéres non conductrices ou les vernis.
C'est pourquoi, il convient d'utiliser des
pointes ayant des angles plats telles que les
formes de téte 38, 43 et 53. Celles-ci
contactent directement les contours des
vias sans se limiter a I'élément bouchant le
trou.

Généralement, les impuretés proviennent des vernis et matieres plastiques ayant une adhérence insuffisante ou se produisent au contact
d'autres souillures de tout genre telles que la poussiére et les dépots de fines particules. Les souillures sur les surfaces peuvent apparaitre
pendant la production ou en-dehors. Elles se présentent par exemple sous forme de flux de brasage, de pates a souder et résidus de colle.
Par ailleurs, aprés la fabrication de la surface, il peut y rester des taches de graisse, d’empreintes digitales, d’huile, de films lubrifiants ou
des particules de poussiere en raison d'une manipulation inappropriée. En outre, selon le temps de stockage des circuits imprimés, il peut
se former une forte oxydation sur les pistes de cuivre. Les pointes de la Série Progressive se sont révélées efficaces pour contacter ces
types de surface.

Séries Progressives

Revétement, forme de téte & force de ressort - la parfaite combinaison!
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Au contact de points soudés a I'étain sans plomb ou de circuits imprimés trés souillés ou oxydés, il se pose souvent le probleme que les
impuretés aux points contactés soient diffi cilement pénétrables et qu'elles restent méme collées a I'extrémité des pointes de test. Ces
deux situations compromettent le bon contact électrique du composant a tester ou, au cas extréme, empéchent qu'il soit établi. L'analyse

de ce probléme a conduit FEINMETALL a développer les pointes de la Série Progressive.

Trois facteurs importants
distinguant les pointes de test
de la série Progressive

1. Revétement fonctionnel ,,Revétement
Progressive” — Réduit I'encrassement des
pointes

FEINMETALL propose une fi nition unique et
spéciale des tétes de touche — ,,Revétement
Progressive“. Par rapport a un revétement
ordinaire en or, ce revétement admet
considérablement moins d'encrassement et
est 3 fois plus dur. En présence d'une
quantité importante d'impuretés sur des
surfaces de contact, ces pointes ont aussi
largement une plus longue durée de vie.

2. Agressivité de la téte de touche —
Pénétration fi able des impuretés et des
couches d'oxyde

Pour pénétrer fi ablement les fortes
impuretés et les couches dures, une pointe
de test doit avoir une téte de touche
particulierement agressive. Le choix correct
de celle-ci est donc tres important.
FEINMETALL propose diverses formes de
téte agressives.

3. Précharge élevée — Optimisation de la
force d'appui au tout début du contact

Grace a une précharge élevée du ressort,
une importante force d'appui s'applique
tout de suite au contact du composant a
tester pour assurer une pénétration fi able
des impuretés. La force nominale du ressort
au niveau du débattement recommandé
(course nominale) reste inchangée de sorte
que la force d'appui sur le composant a
tester n'augmente pas.

Usure dans la
pointe

Dureté

du

revétement

Encrassement de
la téte de touche

Force du ressort

3,0

25

2,0

Performance électrique de
la téte de touche

Performance mécanique
de la téte de touche

Or
Progressive
Résistance de transition de
la pointe
Course de travail
recommandée
H
1 -
Précharge Py s
élevée = —
p—— :
o — p— 1
]
]
H
Précharge i Débattement
1
standard ! du ressort
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Séries Progressives

Les pointes de test les plus importantes en une vue:

Série Numéro d'article Description Série Numéro d'article Description
FO50 F05021S050P200HP test ICT, standard F10014S150L300HP test ICT, standard
F05033S050P200HP test ICT, standard F100 F10014S150P130HP test ICT, standard
F05033S050P200HPL test ICT, standard F10014S150P300HP test ICT, standard
F05043S050P130HP test ICT, standard F10021S090P200HP test ICT, standard
F05043S050P200HP test ICT, standard F10021S090P200HPL test ICT, version longue
F05062S050P200HP test ICT, standard F10021S090P300HP test ICT, standard
F10021S090P300HPL test ICT, version longue
FO51 F05143S050P150 test ICT, standard F10032S090P300HP test ICT, standard
(Seulement revétement
Progressive) F10032S090P300HPL test ICT, version longue
F10033S090L200HP test ICT, standard
F10033S090P130HPL test ICT, version longue
FO75 F075215064P200HP test ICT, standard
F10033S090P150HP test ICT, standard
F07521S064P200HPL test ICT, version longue
F10033S090P200HP test ICT, standard
F07521S064P250HP test ICT, standard
F10033S090P200HPL test ICT, version longue
F07521S064P250HPL test ICT, version longue
F10033S090P300HP test ICT, standard
F075325064P250HP test ICT, standard
F10033S090P300HPL test ICT, version longue
F07532S064P250HPL test ICT, version longue
F10037S050P300HP test ICT, standard
F07533S064L200HPL test ICT, version longue
(Seulement précharge élevée)
F10043S090P130HP test ICT, standard
F10043S090P200HP test ICT, standard
F075335064P200HP test ICT, standard
F10043S090P200HPL test ICT, version longue
F075335064P200HPL test ICT, version longue
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F075335064P250HP test ICT, standard
F07533S064P250HPL test ICT, version longue
F075435064P200HP test ICT, standard
F07543S064P200HPL test ICT, version longue
F075435064P250HP test ICT, standard
F075435064P250HPL test ICT, version longue
F075625064P200HP test ICT, standard
F075625064P200HPL test ICT, version longue
F07562S064P250HP test ICT, standard
F07562S064P250HPL test ICT, version longue

F793 F793335064P250HP test ICT, standard

F100 F10006B200P100HP test ICT, standard
F10010S060P150HPRP test ICT, piston mobile
F10012S105P300HPRPL | test ICT, version longue, piston

mobile

F10043S090P300HP test ICT, standard
F10043S090P300HPL test ICT, version longue
F10062S090P150HP test ICT, standard
F10062S090P200HP test ICT, standard
F10062S090P200HPL test ICT, version longue
F10062S090P300HP test ICT, standard
F10062S090P300HPL test ICT, version longue

F588 F58833S090P300HP test FCT, version longue
F58833S090P300HPS test FCT, version longue

F772 F77233S130P300HP test ICT, standard

F786 F78610S063P300HP test FCT, standard
F786335130P300HP test FCT, standard
F786335130P500HP test FCT, standard

F563 F56306B250G180HP test ICT, standard
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F10014S150L200HPL test ICT, version longue ‘ ‘

(Seulement précharge élevée)
(Seulement précharge élevée)

‘ 134 : ! 1'2 12}4 Loy
104 [ 84 A i gaf [104 s J 84
__(_ S | e | B - ‘___*—- =11 i a1l it P iR S | " wmd S _—h -1 _‘_’__-_-_
|
E: z o & 2.1 % E: g £ -

3 { | % t ¥ 3 % - i
a|[432 K 402 485 “ 31 T3 J|ldes o | 333 T 383 %) 373 gl %
2 o M = A P g 8 o o
£ g ey Sl £ = | 2 & Iy

®1,02 —ﬂ—— B1.37 = —
o LY 1 02,03 = =
©0,78
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Pas (mm/mil) 0,76 /30
Courant 15A
R typique 150 mOhm
Température -20°C...+80°C
Force nom.
80

Course max.

35
+0,05 mm
HO031-0001
Diamétre de pergage (mm)
Corps-@ 0,61-0,63

FO30

Pointe de test, 30 mil
Standard

Forces du ressort (cN £20%)

Version Précharge
Standard 35

Débattements du ressort (mm)
Version Course nom.
Standard 2,0

Précision de contact

Matériau:
Téte-@:
Revétement:

N° de commande = Désignation selon plan
techn.

Réceptacle:

FO30 F030..AE
I ®0,38 — ©0,38 —
413 43
S —8
= =
062 = = 1324198 ©®0,62 — = 1324 23
|
|
| |
; |
$0,55 o |1 =S "»250.55 -
4 d
®0,36 — — 219

M 1:1

La version AE est la version prémontée compossée de la pointe FO30 etde I'embout

H031-0001.

H031-0001

©038 —{—22

i

E—

®036 — =29

L

6

- 18
—

18

AE
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Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré

Ressort Acier a ressort, argenté
Accessoires

Embout de raccordement

Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)

FO30 18 E 038 ™M 080 AE

Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale

E = Acier inoxydable Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ en mm Version
038 =0,38 mm (Ex.)
0,38
M = Revétement multiplex
0,38
FO031 F031...AE
l P04 -—A-— r @04 -—ﬂ--
43 43
Pas (mm/mil) 0,80/31 l [
Courant 1,5A -_'“"];_ u E i E N ¥ 3
w— o
R typique 150 mOhm il i
Température -20°C...+80°C
—t L W | ] SR
Force nom. ®»0,64 | 13,45 20 ®0,64 13,45 239
80
Course max.
35 H031-0001
+0,05 mm | | "
i | oL
®0,55 X 0,55 ~ki— ©0,38 — 22
6,1
©0,36 — ~— 2l9 ©®0,36 — — 2L9
M1
Accessoires
Embout de raccordement HO31AE
Pointe de test, 31 mil
Standard
Matériau:
Téte-@: 18 E M -
Revétement:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan techn. 18 E M AE
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Forces du ressort (cN +20%)

Version Précharge
Standard 35

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom.
Standard 2,0
Précision de contact

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré

Ressort Acier a ressort, argenté
Elément de

connexionCuivre-béryllium, doré

La version AE est la version prémontée compossée de la pointe FO31 et de I'embout

Diameétre de pergage (mm) H031-0001.
Corps-@ 0,63-0,65
Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)

FO31 18 S 040 ™M 080 AE

Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale

S = Acier, E = Acier inoxydable Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ en mm Version
040= 0,40 mm (Ex.)
0,40
M = Revétement multiplex
0,40
Matériau:
Téte-@:
Revétement: —— 18 E M -
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan
techn.
— 18 E M AE
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INEW
FO39

Pointe de test, 39 mil

Standard
Pas (mm/mil) 1,00 /39
Courant 2,0A
R typique 150 mOhm
Température -20°C...+80°C

Forces du ressort (cN £20%)

Version Précharge Force nom.
Standard 10 30
Standard 60 130

Débattements du ressort (mm)

Course max.

Version Course nom.
Standard 2,0 3,7
Précision de contact +0,05 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré
Acier a ressort, argenté
Ressort N .
Acier inoxydable, doré
Accessoires

Embout de raccordement H039-0001
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-039

Diameétre de pergage (mm)

Corps-@ 0,77-0,79

Matériau:

Téte-@:

Revétement:

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan techn.
Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne
contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes
disponibles sur www.feinmetall.com/fr 29
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I $0,5 = |

|

@078 — — 12,75 20 @078 — = 1275 239
®0,69 —jpy— ?0,69 ...ﬂ..._
®0,36 — — 2l9
Mia

— =3

Série

FO39 18

Diametre de la téte

Force du ressort (cN)

S 050 M 130 AE
Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale

S = Acier, E = Acier inoxydable
050= 0,50 mm (Ex.)

G = Or, M = Revétement multiplex

H039-0001

®0,48

®036 —

La version AE est la version prémontée compossée de la pointe FO39 et de I'embout

H039-0001.
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Forme de téte  Désignation Matériau
Revétement @ en mm

Version
L 18 S
G 0,50 -
0
5
0
0
’
5
0
Matériau:
Téte-@:
Revétement:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan techn.
Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue 18 )
ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes
30 —— 18 AE

disponibles sur www.feinmetall.com/fr




POINTES DE TEST ICT/FCT

Pas (mm/mil) 1,00 / 40
Courant 2,0A
R typique 20 mOhm
Température -20°C...+80°C
Force nom.
80
Course max.
64
+0,05 mm
Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-040EQ
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-050

FO40

Pointe de test, 40 mil Standard

Forces du ressort (cN £20%)

Version Précharge
Standard 40

Débattements du ressort (mm)
Version Course nom. Standard 4,3

Précision de contact

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré

Ressort Acier a ressort, doré
Réceptacles Maillechort, doré

Matériau:

Téte-@:

Revétement:

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.

F040
[ A ] HO40CR/7.9 HO40DR/7.9 [
81 | 8,1
b e go77
79 7.9
l ®0,85 . l !
G062 == “"]"“ 08
289358 33 il 0077

- (0,68

Cable
AWG30
1000 mm

=3

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr

31



POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 50 mil
Diameétre de pergage (mm)

Anneau de serrage comme butée 0,80-0,81

Anneau de serrage enfoncé 0,82-0,83

Hauteur de projection (mm)
HO040... et FO40 8,1-16,0

Série Diameétre de la téte  Force du ressort (cN)
1 1 1

FO40 18 S 038 L 080

Forme de téte Désignation

Matériau

Revétement

? en mm

Version

[— an an nn
Forme de téte Matériau Revétement Version spéciale

S = Acier
038 = 0,38 mm (Ex.)
L= Or renforcé

LVL

Pas (mm/mil) 1,27 /50
Courant 3,0A
R typique mOhm

Température -20°C...+80°C,
-40°C...+200°C (H)

Version Précharge Force nom.
Standard 20 40
Standard 20 85
H 40 95

18

29

33

43

S

S

L

L

0,38
0,38
0,38

0,38

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon
plan techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr

32



POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 50 mil

Réceptacles Bronze, doré
Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-511E0

Outil d'insertion, pointe de test  FDWZ-050

Diameétre de pergage (mm)

Réceptacle H111 a collerette 0,83-0,84
Réceptacle H115 avec anneau de 0,88 -0,92
serrage

Hauteur de projection (mm)

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon
plan techn.
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Pointe de test, 50 mil

F111 e

Version courte 8 “;_[
Forces du ressort (cN +20%) (
EO5 33 70 H
12,7 16
Débattements du ressort (mm) 00,69 ~ =
Version Course nom. Course max.
Standard 2,0 2,8
H 2,0 2,8
EO5 2,0 2,8
Précision de contact £0,09mm HIMMCR  HIMLA - HITIWW2  HIT1WWA H111LAR2 5
) ) =@t 25
Matériaux et revétements 0,1 ¥ ’
Piston  voir forme de téte Corps - | | 5 B - _T N . i A I —|~ %086
Bronze, doré | | | -
177 | =~ 2086| || 177 77| | 2o
Ressort  Acier inoxydable, non revétu (H), Acier a 123 | 123 F 123 | 1.4 k 175
ressort, argenté Wi 3 : ! < I |
0 0 i
' "
0,6
— = 0,74 . ‘r’ po,68
Est également disponible: Réceptacle H111LlI I— = -
avec le cable AWG30 (L = 550mm). > ?06 04
8 9
M1:1 = @04 00,51
— 01 S N 0,53 -
— 03 S N 0,53 =
H111CR/H111LA 4,0
H111WW2 / H111L1 4,0 — & § : 990 -
H111WW1 5,0 _-A 05 S L 1,50 -
H111LA2 6,0 >
H111LA1 8,0 — 06 B © 0,90 ’
H115LA 3,6-6,3 — 07 S N 0,90 -
et ; N
Séri Diametre de la téte  Force d rt (cN .
rie iameétre de la téte  Force du ressort (cN) —
F111 18 S 053 L 095 H -
— T a0 T
Forme de téte Matériau Revétement Version spéciale ‘
Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier
Téte-@: 053 =0,53 mm (Ex.) —
Revétement: G =Or, L=0r renforcé,
N = Nickel, R = Rhodium '
Version H = Haute température,
spéciale: Eos = Hauteur de projection 5,0 mm }
. 21 N 0,53 -/H
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon
plan techn.
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Pointe de test, 50 mil

Pas (mm/mil) 1,27 /50
Courant 3,0A
R typique 35 mOhm
Température -20°C...+200°C
Force nom.
40
Course max.
2,8
+0,09 mm
Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-511EQ

F112

Version courte, amagnétique

N° de commande = Désignation selon
plan techn.

Réceptacle:

Forme de téte  Désignation Matériau Revétement ? enmm Version
09 0,90-/H12SL0,90-/H
12 S R 0,90 H
14SNO0,90-/H 15 B G 0,90 E0O5
18 S N 0,53 -/H
18 S R 0,53 -/H
F112 H111LA H112wWw
¢ '
4 - = @1 — = 1
J 0.1 _i 01 7
el it bl = pig
@069 = = —~—i ~ ©0,86 — = ©0,86
=
127 165 17,7 125 |0 17,7 IU
~ = 9074 — — 074
~ll= 04 ]
|
9 _—IV"_ 00,51
J
M 1:1 E
35
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Pointe de test, 50 mil
Forces du ressort (cN +20%)

Version Précharge
Standard 6

Débattements du ressort (mm)
Version Course nom.
Standard 2,0

Précision de contact

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré

Ressort Cuivre-béryllium, doré
Réceptacles Bronze, doré

Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-050 Les matériaux et le revétement des pointes de la série F112 ne contiennent pas d'éléments
magnétiques. Cela permet de réduire I'influence du champs électromagnéDiamétre de percage (mm) tique sur le signal électrique de

la pointe.

Réceptacle a collerette 0,83-0,84

Hauteur de projection (mm)
H111LA / H112WW 4,0

Série Diametre de la téte Force du ressort (cN)

F112 18 B 053 G 040

Forme de téte  Désignation Matériau Revétement @ en mm Version
Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale -— Matériau: B = Cuivre-béryllium05 B G 0,90-
Téte-@: 053 =0,53 mm (Ex.)
- 12 B G 0,90 -
Revétement: G=0r
18 B G 0,53 -
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon
plan techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 36



POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 50 mil

F 7 6 8 F768 H7871A H787CR  H787Ll

- _[_.
Standard s‘ ” | &
|
Pas (mm/mil) 1,27 /50 @0,78 —=—f — 36 T
Courant 3,0A ]‘ ®11 = = 1; L
R typique mOhm R 37 —— — 1
Température -20°C...+80°C
Forces du ressort (cN £20%) _
I
Version Précharge Force nom. |
Standard 50 130 i P f i
I - - — -
Débattements du ressort (mm) 52 [J
Version Course nom. Course max. . = - -
03
Standard 3,2 4,0 HosoVs ?0.7
Précision de contact +0,07 mm : H787AE .
25 ﬁ_f Cable
- ] 7% électrique
Matériaux et revétements j ] AWG30
Piston voir forme de téte 550 mm
Corps Bronze, doré
Cable
Réceptacles Maillechort, dor? AWG28
1000 mm
Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-050EV M 141
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-050EQ0 r
Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-050
Bouchon de réceptacle HO50VS Ressort Acier a ressort, argenté

Diameétre de pergage (mm)

Réceptacle, anneau de serrage

. 0,99 - 1,00
comme butée

Cette pointe F768 peut étre utilisée pour le test des circuits imprimés ayant une épaisseur réduite.

Réceptacle, anneau de serrage enfoncél,05 - 1,07

Hauteur de projection (mm)
H787...et F768 6,0 - 14,0

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon
plan techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)

F768 06 B 09 G 130

Forme de téte

Matériau  Revétement Version spéciale Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ enmm  Version
Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier e
Téte-p:  090=0,90 mm (Ex.) Revétement: G=orL — 06 B G 0,90 -
= Or renforcé 07 S L 0,90 _
- 18 B G 0,60 -
-— 21 S L 0,60 -
- 28 B G 0,90 -
m— 33 L 0,60 -
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon
plan techn.
Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 38



POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 50 mil

F788

Version longue course

Pas (mm/mil) 1,27 /50
Courant 3,0A

R typique mOhm
Température -20°C...+80°C

Forces du ressort (cN +20%)

Version Précharge Force nom.
Standard 30 165
L 30 165

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 6,4 7,0

L 6,4 7,0

Précision de contact +0,10 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré

Ressort Acier a ressort, argenté
Réceptacles Maillechort doré

Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-050EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-050EQ
Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-050
Bouchon de réceptacle HO50VS

Diameétre de pergage (mm)

Réceptacle, anneau de serrage

) 0,99 - 1,00
comme butée

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan
techn.

F788 F788..L
1 .
5
)
| i
o5 14 H787LA H787CR  H787L i &
| f |
4 8
I = $1,1 il
— - 1
I
3543 45 36
@079 == = ;
|
| 0 h 0 0
| Ll 7 4 s * &
5i2 '
HogoVs 0,3 :”:
®0,7 H787AE
B .
25 H | Cable
Y B 15 électrique
i | AWG30
550 mm
Cable
AWG28
1000 mm

La série de pointes F788 est la version longue course de la série F768. Ces deux pointes sont
parfaitement combinables dans les bancs de test a deux niveaux de contact. Le réceptacle
HO50WL11/7.6 est aussi disponible avec un embout a ressort. Il est particulierement adapté
pour contacter les pistes conductrices.

S 0,50

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 39



Réceptacle, anneau de serrage 1,05 - 1,07 enfoncé

Hauteur de projection (mm)

PRINLES DETESTILT/FCT

Pointe de test, 50 mil

-
—
Forme de téte Désignation Matériau Revétement ® en mm Version s
Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)
06 BG0,9007SL0,90 - o—
F788 33 S 050 L 165 L 11 B G 0,60 R -
Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier
Forme de téte —
Matériau Revétement Version spéciale Téte-@: 050 = 0,50 mm (Ex.)18 B G 0,60
- e a8
Revétement: G =O0r, L=0r renforcé
Version spé- L = Version longue33 L 0,60 ciale:
33 L L
Standard
Pas (mm/mil) 1,27 / 50
Courant 30A
R typique 10 mOhm
Température -20°C...+80°C
Forces du ressort (cN £20%)
Version Précharge Force nom.
Standard 60 150
Standard 90 200
HP 80 130
HP 125 200
L 60 150
Débattements du ressort (mm)
Version Course nom. Course max.
Standard 4,3 6,4
HP 4,3 5,0
L 4,3 6,4
Précision de contact 0,05 mm
Matériaux et revétements
Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré Ressort Cuivre-
béryllium, doré
Réceptacles Bronze, doré
Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-050EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-050EQ
Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-050
Bouchon de réceptacle HO50VS
Diameétre de pergage (mm)
Réceptacle, anneau de serrage
. 0,95-0,97
comme butée -
Version spéciale: -
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan
techn.
S -
S 0,50 -

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne

contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes

disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 50 mil
FO50 F050..L

] I HO50CR/7.9 HOS0LA/7.9 HO50DR/7.9
10,1
i) |
E bl e gremeyt it S Pa t, I UGS B B Ao 00 __ 0 W
|} I o9s
7.9
l-—*r ®1,05 ! !
36,3 43,2 452 406
®0,78 —— — = 0,95 40,6 40,6
{t]
i
54
HO50VS i eupe :
. —~l~ @053 0,45
2i5 : 7|5 Cable
i i AWG30
1000 mm
M 1:1
\'A
e
r
.
S
p
é
:
e
R
.
]
t
|
e
N
d




POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 50 mil

Les pointes de test de la série Progressive ont un débattement maximum de 5,0 mm en
raison de leur précharge élevée.

Hauteur de projection (mm)

S0 —w o<

® —o — o0 0T ®

o -

O — o0 o T OO O

0,50




POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 50 mil

Réceptacle, anneau de serrage enfoncé0,98 - 1,01

Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)
FO50 21 S 050 P 200 HP
Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale

Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier
Téte-@: 050 = 0,50 mm (Ex.)
Revétement: G =0r, L=0rrenforcé, P=
Revétement fonctionnel
H = Haute température, L= Version
longue, HP = Série Progressive
33 S L
0,50 L
33 S P
0,50 HP
38 S L
0,50 -

43S10,5043 P 0,50 HP

Pas (mm/mil) 1,27 /50
Courant 30A
R typique mOhm
Température -20°C...+80°C
Version  spéciale:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne
contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes

disponibles sur www.feinmetall.com/fr 43

HO50... et FO50 8,1-16,0
HO50... et FO50...L 10,1-18,0
HO50WL11/7.6 et FO50 18,5- 26,4
HO50WL11/7.6 et FO50...L 20,5- 28,4
Forme de téte  Désignation Matériau Revétement ? enmm Version
— 05 B G 0,90 -
—— 06 B G 0,90 -
—— 11 B G 0,50 -
- 15 B G 0,90 -
- 21 S L 0,50 -
[ < 21 S P 0,50 HP
-— 33 S L 0,50 -
-—
—
——
62 p HP
S -
S 0,50 -




POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 50 mil

FO51

Version longue course

Forces du ressort (cN £20%)

Version Précharge Force nom.
Standard 35 150

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 8,0 10,0
Précision de contact 0,05 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré

Ressort Cuivre-béryllium, doré
Réceptacles Bronze, doré

Accessoires

FO51
134 HO50LA/7.9  HOSOCR/7.9 HO50DR/7.9
l HOSOWL11/7.6
T T _ : s
7.9
l ©®1,05 = - =
‘—mr ®0,95 393 24,7
363485 406 '
0,79 —= = I
0| 0|
(i}
517 @068 ] ;
HO50VS | RS T -
o2 045 I~ go53 | 41MAX
2’5 E ' = | —
f g 75 Cable iy
i AWG30 _j
1000 mm

M1:1

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-050EV

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-050EQ
Outil d'insertion, pointe de test  FDWZ-050
Bouchon de réceptacle HO50VS

Diameétre de pergage (mm)

Réceptacle, anneau de serrage
. 0,95-0,97

comme butée

Hauteur de projection (mm)

HO50... et FO51 13,4-21,3
HO50WL11/7.6 et FO51 23,8-31,7
Version spéciale:

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue

ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes

disponibles sur www.feinmetall.com/fr 44

La série de pointes FO51 est la version longue course de la série FO50. Ces deux pointes sont
parfaitement combinables dans les bancs de test a deux niveaux de contact.

Réceptacle, anneau de serrage enfoncé 0,98-1,01




POINTES DE TEST ICT/FCT

Série Diameétre de la téte Force du ressort (cN)

FO51 11 B 050 G 150

Forme de téte

Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale

Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier —

Téte-@: 050 = 0,50 mm (Ex.)

- < —
Revétement: G =0r, L=0r renforcé, p—
P = Revétement fonctionnel
——

Version spéciale:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

Désignation
11
21

43

43

Matériau

Revétement

@ en mm

0,50

0,50

0,50

Version

techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne

contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes

disponibles sur www.feinmetall.com/fr 45
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POINTES DE TEST ICT/FCT

F561

Pointe de test, 75 mil Version

courte

Pas (mm/mil) 1,90/ 75

Courant 40A

R typique 20 mOhm
Température -20°C...+80°C

Forces du ressort (cN £20%)

Version Précharge Force nom.
Standard 30 80
Standard 50 100
Standard 70 150

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 2,4 3,0
Précision de contact +0,05 mm

Matériaux et revétements
Piston voir forme de téte

Corps Bronze, doré Ressort Acier a
ressort, argenté

Réceptacles Maillechort doré

Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075EV

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075E0

Outil d'insertion, pointe de test  FDWZ-075

Bouchon de réceptacle HO75VS

Diameétre de pergage (mm)

Réceptacle, anneau de serrage

, 1,29-1,30
comme butée
0,50 -
Version spéciale:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.



POINTES DE TEST ICT/FCT

F561 H561CR/4.0 H561WW10/4.0 H561WR/4.0

f

2

S

(4]

. i
ey

17,5 b 17,5 b 17,5 |
—— 9132 -—._'- ?1,32 "'.:.-* ®1,32
- — 0112 | |
J?SVS =N ®0,90 _ 3 —il=— 0,50
26 o | 10 ol

—

M 11

La série de pointes F561 est la version courte d'une pointe au pas de 75 mil.

Réceptacle, anneau de serrage enfoncél,36 - 1,40

Hauteur de projection (mm)

H561... et F561 45-84
Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)
Forme de téte  Désignation Matériau Revétement ?® en mm Version
F561 05 B 150 G 150 P
Forme de téte 4
Matériau Revétement Version spéciale —_
Matériau: B = Cuivre-béryllium
Téte-@: 150 = 1,50 mm (Ex.)
Revétement: G=0r -
-
05 B G 1,50 -
06 B G 1,50
Version spéciale:
Réceptacle: N° de commadde = Désignation selonglan techn. G 0,50
0,50 -

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur v



POINTES DE TEST
ICT/FCT

15 B G 1,50
18 B G
F70 1 F701 06 B 115 G 150
Forme de téte
. . . Matériau Revétement Version spéciale
POInte de teSt' 75 mII Ver5|on Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier
cou rte Téte-@: 115 = 1,15 mm (Ex.) Revétement: G=0r,
; L =Or renforcé
Pas (mm/mil) 1,90/ 75
701
Courant 40A i )
2
R typique 20 mOhm '
Température -20°C...+80°C
H701CR H701LA H701WW
Forces du ressort (cN +20%)
Version Précharge Force nom. 0.25 =f = @1 4 025 = @1 4 0.25 =21
Standard 15 40 e 15 18 1A gl 10 1 ! )
Standard 40 70 [ | " ' = —' ! 2
Standard 30 150 i [ i | ~ 9131 3 @131 = i —= o1
20275 22 22 24 |
Débattements du ressort (mm) |
Version Course nom. Course max. r
Standard 4,0 5,0 D 'D
Précision de contact +0,10 mm - l
Matériaux et revétements - - 125 ?1.25
Piston voir forme de téte 1 67
Corps Bronze, doré Y ©®1,05 0,75 0o
Ressort Acier a ressort, argenté
Réceptacles Bronze, doré
Accessoires e
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075E0
Outil d'insertion, pointe de test  FDWZ-075
Bouchon de réceptacle HO75VS
Diamétre de pergage (mm)
Réceptacle a collerette 1,31-1,32
Hauteur de projection (mm)
H701CR/LA et F701 12,5
H701WW et F701 12,7
Version
S
péciale:
Réceptacle: N° de commande =
Désignation selon plan techn.
Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)
Edition B
06/2017.
0,50 -

Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr



POINTES DE TEST ICT/FCT

Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ en mm  Version 15 BG 1,30
-— 06 B G 1,15 - 18 B G 0,50
-— 07 s L 1,15 -
— 11 B G 0,50 -
-—
B
—_— 21 S L
14 SL 1,15

Vue d'ensemble des bouchons isolants

Les dimensions exactes et les détails techniques sont indiqués dans chaque série de pointes de test.

Version spéciale:

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.
Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue 0,50

ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes

disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Exemple de cde FO750¢

Force du ressort
Intérieur-@ A

Extérieur-@ B

0,50

Saillie C

_ Exemple de cde F1000"

. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon

FO75...HP

Pointe de test, 75 mil Séries - FE78. P ﬂ
Progressives
Pas (mm/mil) 1,90/ 75 = |
Courant 40A HO75VS ‘T_
84 84 16 76
R typique 40 mOhm
e 21.5_‘8 1 il
Température -20°C...+80°C - - - - ' = i
Forces du ressort (cN +20%) | 76
Version Précharge Force nom. I
HP 120 200 - |
HP 130 250 I i
HPL 120 200 253 33,1 35,1 }
HPL 130 250
0 )
Débattements du ressort (mm) @102 = = @102 =4 I
Version Course nom. Course max.
HP 4,3 6,4 HPL 4,3 6,4
Précision de contact 0,08 mm I
Matériaux et revétements
Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré
Ressort Acier a ressort, doré M1
Réceptacles Maillechort doré i

Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075EV L. ie s 4z , 1 L ., N
Cette série a été développée pour le contact délicat des circuits imprimés soudés a
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075EQ a ' . , . .
. ) i |'étain sans plomb, fortement recouverts d'impuretés ou d'oxydation. Les pointes de
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-075 L. . L K \ L,
test de la série Progressive se distinguent par le fait qu'elles peuvent pénétrer de
maniére trés fiable les dures impuretés sans que les bouts ne s'encrassent. Ces qualités
Bouchon de réceptacle HO75VS

garantissent un contact tres fiable et une longue durée de vie des pointes.

Hauteur de projection (mm)
8,4-18,4 (FO75) H075.../10.0

Diamétre de pergage (mm)

(FO75) HO75.../7.6 8,4-16,0

(FO75) HO75.../2.0 84-10,4 Réceptacle, anneau de serrage comme butée 1,29-1,30
(FO75) HO75WW10/2.0S1 11,4-13,4

(FO75) HO75WW10/2.0S2 16,4-18,4

(FO75...L) H075.../10.0 10,4 - 20,4 Réceptacle, anneau de serrage enfoncél,36 - 1,40

(FO75...L) HO75.../7.6 10,4 - 18,0

(FO75...L) HO75.../2.0 10,4-12,4

(FO75...L) HO75WW10/2.0S1 13,4- 15,4

(FO75...L) HO75WW10/2.0S2 18,4-20,4

Série Diametre de la téte Force du ressort (cN)

FO75 21 S 064 P 200 HP

Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale
Matériau: S = Acier
Téte-@: 064 = 0,64 mm (Ex.)
Revétement: P = Revétement fonctionnel

Version spéciale: HP = Série Progressive, HPL
= Version longue

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 51



POINTES DE TEST ICT/FCT

Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ enmm Version

- 21 S P 0,64 HP
-—— 21 S P 0,64 HPL
(— 32 S P 0,64 HP
[— 32 S P 0,64 HPL
p—— 33 S p 0,64 HP
-— 33 S P 0,64 HPL
— 43 S P 0,64 HP
Jo——— 43 S P 0,64 HPL
- 62 S P 0,64 HP
——T 62 S P 0,64 HPL
. . FO75 FO75..L
Pointe de test, 75 mil
1.3 [
Standard i
. * HO75VS
Pas (mm/mil) 1,90/75 84 104 8.4
Courant 40A l E_ 25
R typique mohm | &5 gl G R ___.___r_- B s
|
Température -20°C...+80°C 7.6
Forces du ressort (cN £20%) ‘ L i
Version Précharge Force nom. ‘ | ' 0
Standard 30 60 253 331 35,1
Standard 50 100 | |
Standard 70 150 ¢ _ i}
Standard 80 200 ©102 = — @102 —ji— r
Standard 100 280 | ' ‘ '
|
L 50 100
L 70 150 |
L 80 200
L 100 280
IK 30 60
IK 70 150 M 11
1K 70 280 B —
Débattements du ressort (mm) Version Course nom. Course max.
Standard 4,3 6,4 Les pointes de test de la série FO75 sont les pointes les plus courantes pour le pas de
L 4,3 6,4 75 mil. Les informations supplémentaires concernant les réceptacles se trouvent

www.feinmetall.com/fr 52



(FO75...L) H075.../10.0 10,4 - 20,4

(FO75...L) HO75.../7.6 10,4-18,0

(FO75...L) H075.../2.0 10,4 - 12,4

POINTES FETESTICT/FCT

(FO75...L) HO75WW10/2.0S2 18,4 - 20,4

HO75

Réceptacles, 75 mil

Matériaux et revétements

1K 43 6,4 dans la rubrique "Réceptacles HO75".
Précision de contact +0,08 mm
Forme de téte Désignation Matériau  Revétement & enmm Version
Matériaux et revétements - é 05 B G 1,20 )
Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré 4 06 B G 100 )
. . =
E(?ssoit | /:/\Girl a Lesstodrt, a}rgente -— 06 B G 1,20 -
eceptacies alllecnhor ore -
— 06 B G 1,30 IK
Accessoires — 07 S L 1,20 -
Outfl d'fnsert!on, réceptacle FEWZ-075EV — 10 S L 0,64 )
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075E0
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-075 — 11 B G 0,64 -
Bouchon de réceptacle HO75VS -
4 14 S L 0,78 -
- 14 S L 1,20 -
- 15 B G 0,90 -
- 15 B G 1,20 =
- 15 B G 1,20 L
Série Diametre de la téte  Force du ressort (cN) i 17 B G 1,20 -
FO75 05 B 150 G 200 L - 18 B G 0,78 -
— S = o
Forme de téte Matériau  Revétement Version spéciale ‘ 21 S L 0,64 -
B = Cuivre-béryllium, S = Acier s 21 S L 0,64 L
150=1,50 mm (Ex.)
G =0r, L=Or renforcé — 30 S L 0,64 -
L= Version longue, IK = Bouchon isolant am—
——— 33 S L 0,64 -
plan techn. -— 33 0,64 L
www.feinmetall.com/fr 53



POINTES DE TEST ICT/FCT

FO 7 5 Forme de téte Désignation Matériau  Revétement @enmm  Version
Pointe de test, 75 mil -— 33 . L 078 -
S—
Standard -—— 36 B G 1,20 -
—_— 37 B G 0,50 =
Diameétre de percage (mm) ——r 37 B G 0,50 L
Réceptacle, anneau de serrage N
comme butée 1,29-1,30 — 38 S L 0,64 -
Récepta}c]e, anneau de serrage 1.36-1.40 —— 38 S L 0,64 L
enfoncé
o 41 B G 1,30 IK
Hauteur de projection (mm) ——— 43 S L 0,64 -
(FO75) H075.../10.0 8,4-18,4 -— 53 S L 0,64 .
(FO75) H075.../7.6 8,4-16,0
(FO75) H075.../2.0 8,4-10,4 e 53 S L 0,64 L
(FO75) HO75WW10/2.0S1 11,4-134 g 63 S G 1,20 .
(FO75) HO75WW10/2.052 16,4-18,4
_“= 63 s L 1,20 -
: 1A I
Ho75WWi0/2.052 iy = T e
o 2.7 l
Ho7sWWi0/2.051 i = —y e
: 40
Réceptacles Maillechort doré ; 24,4
I
Accessoires Ho75WWio/2.0 I =) '
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075EV !
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075E0 Ho75CR/2.0 LL - 4 '
-—30 ]
i o Ho7slA/2.0 [
Diamétre de pergage (mm) :
Réceptacle, fanneau de serrage 1,29-1,30 | o114 _i '__r @09
comme butée Ho7sCR/7.6 C h o= I
Recepta'\cle, anneau de serrage 1,36-1,40 : ! ’
enfoncé : 30 y 07
Ho75LA/7.6 I = -‘é:lr_
|
i
! 40 {
- 244
- 76 r~ l—- 10
=]
Ho75WWho/7.6 - =1
: 49
e G - 19
Série Longueur du support a wrapper <
L Ho75WW19/7.6 . 2 1
HO75 wWw 10 / 7.6 i
Type de raccr?':'::; Position Anneau de serrage J: 30 ¢ 1 |1 _i r @ 0'9
Types de CR = Embout a sertir r—
connexion: LA = Embout a souder HOTSCRI‘I0.0 IlL = ' f
WW = Embout a wrapper |
LI = Embout précablé . 40 \
WL = Réceptacle avec un embout \
aressort | 24:4
—— 10 — 10
Longueur de la tige l l J._
a wrapper: Ex. 10=10,0 mm Ho7sWWio/10.0 1 =
Position de
I'anneau de Ex. 7.6 =7,6 mm ¢1.47 L ¢1.3 L @1,12 D0.64
serrage: '
Edition 06/2017. Modifi cations réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur
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POINTES DE TEST ICT/FCT

FO75...RP

Piston mobile pour contacter les
050 = 0,50 mm (Ex.)
broches de composants L= Or renforce

RP = Piston mobile ,Wobbling Plunger”

S = Acier

Pas (mm/mil) 1,90/ 75
Courant 4,0A
R typique 50 mOhm
Température -20°C...+80°C
Forces du ressort (cN +20%)
Version Précharge Force nom.
RP 50 100
RP 70 150

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
RP 4,3 6,4
Précision de contact 0,08 mm

Matériaux et revétements

Série Diametre de la téte Force du ressort (cN)

FO75 10 S 050 L 100 RP

Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale
Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré
Ressort Acier a ressort, argenté
Réceptacles Maillechort doré
Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075E0
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-075
Bouchon de réceptacle HO75VS
Matériau:
Téte-@:
Revétement:
Version spéciale:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon

plan techn. S L

55 Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr



POINTES DE TEST ICT/FCT

FO75..RP

Br l HO75WW10/10.0 HO75WWA0/7.6
e _'__ eSS I — -
30 10 30 76 = = ®13
I = B1,47
253 331 | |
|
it} 0
®1,02 — = ;
| —-: - 313
—— - 01,12
10 10 00,64
M 1:1  — "
500 s - S ——
— 450 - ~+ probe with wobbling plunger
€ 400 — prabe without wobbling plunger
O 350
E 300
S 280
gZDO
S 150
S 100
S 50
2 0
g 9P S PSSP S S S &
o & & & S & @é’ ogao“'g & & @@ & &8
‘ Nombre de cycles

La déviation du piston mobile va largement
au-dela de la fonction de I'aiguille flexible. La

structure spéciale du piston permet de

réaliser de grandes déviations sans usure
considérable du matériau. Un test de
déviation extréme du piston jusqu'a 0,8 mm
s'est soldé par une excellente performance

électrique et une excellente durée de vie. Le
diagramme montre, sur la base de la
résistance, la comparaison avec une pointe
de test ordinaire sans piston mobile.

Revétement

Forme de téte  Désignation Matériau
— 10

F793

Pointe de test, 75 mil

Version Iongue course

Pas (mm/mil) 1,90/75

Courant 40A

R typique 20 mOhm
Température -20°C...+80°C

Forces du ressort (cN +20%)

Version Précharge Force nom.
Standard 20 120

@ en mm Version
0,50 RP
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L 20

120

HP 70

250

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 8,0 10,0

L 8,0 10,0

HP 8,0 9,0

Précision de contact 0,10 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Maillechort, doré
Ressort Acier a ressort, doré

Réceptacles

Accessoires

Maillechort doré

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-075E0
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-075
Bouchon de réceptacle HO75VS
Hauteur de projection (mm)
(F793) HO75.../10.0 12,0-22,0
(F793) HO75.../7.6 12,0-19,6
(F793) HO75.../2.0 12,0-14,0
(F793) HO75WW10/2.0S1 15,2-17,2
(F793) HO75WW10/2.0S2 20,0-22,0
(F793...L) HO75.../10.0 14,0- 24,0
(F793...L) HO75.../7.6 14,0-21,6
(F793...L) HO75.../2.0 14,0 - 16,0
(F793...L) HO75WW10/2.0S1 17,2-19,2
(F793...L) HO75WW10/2.0S1 22,0-24,0

Force du ressort (cN)

120 L

Forme de téte

Revétement Version spéciale

Série Diamétre de la téte
F793 12 B 120 G
Matériau
Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier
Téte-@: 120 =1,20 mm (Ex.)
Revétement: G =0r, L=0r renforcé, P

= Séries Progressives

Version spéciale: HP = Série Progressive, L = Version longue

Réceptacle:
techn.

N° de commande = Désignation selon plan

F793
13
12
36,8
©1,02 —f =
M 1:1

F793..L

®1,02 —

*

]

38,8

HO75VS

La série de pointes F793 est la version longue course de la série FO75 et F703. Ces
pointes peuvent étre bien combinées dans les tests a deux niveaux de contact (ICT/
FCT). Les informations supplémentaires concernant les réceptacles se trouvent dans la

rubrique "Réceptacles H075".

Diamétre de pergage (mm)

Réceptacle, anneau de serrage comme butée 1,29-1,30

Réceptacle, anneau de serrage enfoncé 1,36-1,40

Forme de téte  Désignation Matériau Revétement @ en mm Version
‘," 06 B G 1,20 -
—— " B G 1,20 -
— " B G 1,20 L
4 14 B G 1,20 -
4 14 B G 1,20 L
- 1s B G 1,20 -
- 1s B G 1,20 L
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- 18 B G 0,64 - 0,64 -
-— 21 B G 0,64 - 0,64
— 30 S L 0,64
-— 33 S L 1,20
-— 33 S L L
[p— 33 S P HP
E——— 33 S L L
— 38 S L 0,64
0,64 .

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur

F562 Fs62

2

Version courte f
H502WwW H502LA H502L1 H502S1 H502IS
62 ®2,8
l H502CR 0.2 3
dp LR ) e e e L LS e = L
Pas (mm/mil) 2,54 /100 ~ = 168 ' f
Courant 50A 5l3 | - = @24
B 2181 B R B #
R typique mOhm W 12
Température -20°C...+80°C 01,37 = =~ — - 168
Forces du ressort (cN +20%) 247 239 D 8] 18,8
Version Précharge Force nom. D 0 8)
Standard 60 100 sk e — —
Standard 60 150 -~ = 148 o
g o
Standard du ressort (m 200 4
( H100VS i L cable
09 f L électrique
Débattements n) L_. ] 1,2 — AWG26
Version Course nom.  Course max. 25 10 00,64 220 0
Standard 2,7 4,1 12
Précision de contact 40,05 mm =
Matériaux et revétements
Piston voir forme de téte
Corps Maillechort, doré M 1:1
Réceptacles Maillechort doré P
. Ressort Acier a ressort, argenté

Accessoires ) )
Outil d'insertion, réceptacle FEWz-100y cceptacleisolant 236-2,37
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100E0Q
outil d'i ) ) FDWZ-100 Hauteur de projection (mm)
Bouchon de réceptacle H100VS H502... et F5626,2 - 12,0

Diamétre de pergage (mm)
Réceptacle, anneau de serrage
comme butée

1,67-1,69

Réceptacle, anneau de serrage

. 1,70-1,75
enfoncé
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Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)

F562 04 B 19 G 100

Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale

B = Cuivre-béryllium, S = Acier
190 = 1,90 mm (Ex.)

G =0r, L=0r renforcé

Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ enmm  Version
* 04 B G 1,90 -
—il 05 s L 1,90 -
— 06 B G 1,90 -
-— 07 s L
— 12 B G
< 14 s L
- 15 B G
- 18 B G
[ 21 0,76

1,90 -

1,90 -

1,90 -

1,90 -

0,76 -
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Pointe de test, 100 mil

F771

Version courte
H502WwW H502LA H502L1 H50281 H502IS
28
H502CR 025 [ e
Pas (mm/mil) 2,54 /100 =B aaca DR T T ' =
5'8 ! ®»1,68 | | | |
Courant 50A ' . | | I == P24
- 9181 & = & -
R typique mOhm T‘ i i "" 12
|
Température -20°C...+80°C @137 = | — —-— = 168 | ‘ ‘
Forces du ressort (cN +20%) 254 238 0O E
Version Précharge Force nom. | | |
Standard 50 150 Standard 100 300 ' D |
- | — -
Débattements du ressort (mm) — — $148 |
Version Course nom. Course max. H100VS 1] |
Standard 3,5 4,4 09 "'1 il
Précision de contact +0,08 mm P12 =
10 00,64
Matériaux et revétements
Piston voir forme de téte
Corps Maillechort, doré
Ressort Acier a ressort, argenté
Réceptacle isolant 2,36-2,37
Réceptacles Maillechort doré M 1:1
fre— ——
Accessoires S
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EV Hauteur de projection (mm)
. ) ) H502... et F7716,9- 12,7
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EO
Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-100
Bouchon de réceptacle H100VS
Diameétre de pergage (mm)
Réceptacle, anneau de serrage
. 1,67 -1,69
comme butée
Réceptacle, anneau de serrage
. 1,70-1,75
enfoncé
Série Diametre de la téte Force du ressort (cN)
1,80 -
F771 05 B 180 G 150
0,65 -
Forme de téte
Matériau: B = Cuivre-béryllium Matériau Revétement Version spéciale 0,75 -
Téte-: 180=1,80 mm (Ex.) Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ en mm  Version
Revétement:G = Or 1,80 Version -
e 05 B G 1,80 -
1,80 spéciale: =
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan — 06 B G 1,30 B
techn. -
— 06 B G
— 11 B G
Edition 96/2017. Modifications .rés‘erve’es. Le catalogue 11 B G
ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de
iantes di ibl —
variantes disponibles sur - 14 B G
- 15 B G
—-—— 17 B G 1,80
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Pointe de test, 100 mil

F100

Standard
Pas (mm/mil) 2,54 /100
Courant 50A
R typique mOhm
Température -20°C...+80°C
-40°C...+200°C (H)
Version Précharge Force nom.
Standard 30 60
Standard 40 100
Standard 80 150
Standard 80 200
Standard 150 300
Standard 180 400
H 70 150
H 70 200
H 100 300
L 40 100
L 80 150
L 80 200
L 150 300
Mint-Pin 40 100
Mint-Pin 80 150
Mint-Pin du ressort (m 225
Débattements n)

F100

M 1:1

www.feinmetall.com/fr
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Pointe de test, 100 mil

Forces du ressort (cN +20%)

(F100) H100.../10.0 8,4-18,4
(F100) H100.../7.6 8,4-16,0
(F100) H100.../2.0 8,4-10,4
(F100) H100WW10/2.0S1 11,4-13,4
(F100) H100WW10/2.052 16,4 - 18,4
(F100...L) H100.../10.0 10,4-20,4
(F100...L) H100.../7.6 10,4 - 18,0 ] o )
(F100..1) H100../2.0 104-12.4 Lei. pom.tefs de te.st dela selrlle Floq sont les pomtesI les ;’)Ius cot:rantes pour le zas dle 100
(F100...L) H100WW10/2.051 13,4-154 mil. Les informations supplémentaires concernant les réceptacles se trouvent dans la
Version Course nom.  Course max.
Forme de téte Désignation Matériau  Revétement &enmm Version
Mint-Pin 43 6,4 —t 05 B G 1,50 -
= +
Précision de contact +0,08 mm A- 06 B G 130 )
3.8 % -
Matériaux et revétements — 06 B G 130 H
Piston voir forme de téte ‘i! 06 B G 1,50 R
Corps Maillechort doré >
Ressort Acier a ressort, argenté — 06 B G 1,50 H
Réceptacles Maillechort doré ‘A". 06 B G 1,50 L
-
n 06 B G 2,00 B
Accessoires -2
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EV w‘* 06 B G 2,50 -
Out!I d !nsert{on, re;eptacle FEWZ-100E0 " 3 06 B G 3.00 )
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-100 -
Bouchon de réceptacle H100VS d’ 06 B G 3,10 Mint-Pin
— 06 B & 4,00 -
- 07 S L 1,50 -
Série Diameétre de la téte  Force du ressort (cN) —
- 07 S L 1,50 H
FI00 06 B 150 G 100 L b
— T T & #
Forme de téte Matériau  Revétement Version spéciale — 11 B G 020
B = Cuivre-béryllium, S = Acier — 11 B G 0,64 -
150 =1,50 mm (Ex.)
G =0r,L=0r renforcé — 11 B G 0,90 )
L = Version longue, IK = Bouchon isolant — 11 B G 0,90 H
— 11 B G 0,90 L
Standard 43 6,4 rubrique "Réceptacles H100".
L 4,3 6,4 -
- S L 1,50 H
14
-z 1 s L 1,50 -
B G 1,50 -
-—" 15
B G 1,50 L
-—" 15
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Pointe de test, 100 mil

F 100 Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ en mm Version
—— 12 B G 1,50 -
Standard -~ 14 B G 130 -
< 14 B G 1,50 -

et amen e serage. - 1 : L :
comme butée 1,67-169 { 14 S L 1,30 H
:re];:::zzcle, anneau de serrage 1,70-1,75
Hauteur de projection (mm)
(F100...L) H1I00WW10/2.0S2 18,4 - 20,4

- 15 B G 1,50 H

-— 15 B G 1,70 -

- 15 B G 2,50 H

— 17 B G 1,50 -

—— 17 B G 2,00 -

— 17 B G 2,00 H

-_—— 18 B G 0,90 -

- 21 S L 0,90 -

G 21 S L 0,90 L

-— 30 B G 0,90 -

— 33 S L 0,90 -

e 33 S L 0,90 H

- 33 S L 0,90 L

- 35 S L 1,50 -

-—— 36 S L 1,30 -

-2 36 S L 1,30 H

— 37 S L 0,50 -

—— 38 S L 0,90 -

— 43 S L 0,90 -

. 53 S L 0,90 -

[ 53 S L 0,90 L

—_— 55 B G 1,80 -

—— 55 B G 1,80 H

—— 55 B G 1,80 L

-— 62 B G 0,90 -

-— 62 B G 0,90 H

_“ 63 B G 1,50 -
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Pointe de test, 100 mil

Edition 06/2017. Modifi cations réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur
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F100...HP
. . F100..HP F100..HPL
Pointe de test, 100 mil 2 :
Série Progressive ] H100VS T ,
Pas (mm/mil) 2,54 / 100 ‘
84 g2 8.4 16 7,6
Courant 50A 25 E I
R typique 20 mOhm ' — %
Température -20°C...+80°C | 76
Forces du ressort (cN +20%) I'I.J
Version Précharge Force nom. ] =
HP 70 100
HP 75 130 | 333 35,3
HP 110 150 | |
HP 130 200 | !
HP 200 300 1,37 = = 0137 =] - |o b
HPL 75 130 | |
HPL 130 200 i I || | L
HPL 200 300 i
Débattements du ressort (mm) i =
Version Course nom. Course max. M 1:1
HP 4,3 6,4 HPL4,3 6,4 D ——
Précision de contact 0,08 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Maillechort doré
Ressort Acier a ressort, argenté

Réceptacles

Maillechort doré

Accessoires

Cette série a été développée pour le contact délicat des circuits imprimés soudés a
I'étain sans plomb, fortement recouverts d'impuretés ou d'oxydation. Les pointes de
test de la série Progressive se distinguent par le fait qu'elles peuvent pénétrer de
maniére trées fiable les dures impuretés sans que les bouts ne s'encrassent. Ces qualités
garantissent un contact tres fiable et une longue durée de vie des pointes. Les
informations supplémentaires concernant les réceptacles se trouvent dans la rubrique
"Réceptacles H100".

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EQ
Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-100
Bouchon de réceptacle H100VS
Diameétre de pergage (mm)

Réceptacle, anneau de serrage 167-1,69

comme butée

Version spéciale:

Réceptacle:

N° de commande = Désignation selon

65 Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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Forme de téte Désignation Matériau  Revétement & enmm Version

— 06 B P 2,00 HP
- 10 S p 0,60 HPRP
< 14 S p 1,50 HP
[ < ol S P 0,90 HP
- 21 S P 0,90 HPL
[—= 32 S P 0,90 HP
— 32 S P 0,90 HPL
- 33 S L 0,90 HP
— 33 S P 0,90 HP
J—— 33 S P 0,90 HPL
—— 43 S P 0,90 HP
— 43 S P 0,90 HPL
- 62 S P 0,90 HP
- 62 S P 0,90 HPL

Réceptacle, anneau de serrage enfoncé1,70 - 1,75

Série Diametre de la téte Force du ressort (cN)

F100 06 B 200 P 200 HP

Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale
Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier
Téte-@: 200 = 2,00 mm (Ex.)
Revétement: L= 0Or renforcé,

P = Revétement fonctionnel

HP = Série Progressive, HPL
= Version longue

plan techn.
Pas (mm/mil) 2,54 / 100
Courant 50A
R typique mOhm
Température -20°C...+80°C
Version Précharge Force nom.
RP 70 100
RP 110 150
HPRP 110 150

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 66
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F100...RP ‘

Piston mobile pour contacter les F100...HPRP  F100...HPRPL
broches de composants

18
H100VS
Forces du ressort (cN +20%) r
HPRPL 200 300 84 7.6 ‘
25 B l Sy (S, Aol T

Débattements du ressort (mm) ] :
::rsion :(;urse nom. E(;(;'urse max. 76 — | — (168
HPRPL 4,3 6,4 ._~h:r— P18t R
Précision de contact 0,08 mm

333 353 - - 168 224 [
Matériaux et revétements F
Piston voir forme de téte { 0 |
Corps Maillechort doré | : o I|-
Ressort Acier a ressort, argenté @187 =1~ [ %Q 224 4} |
Réceptacles Maillechort doré ' :I
Accessoires '
— ~— ®148 10

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EV

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EO

Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-100 .

Bouchon de réceptacle H100VS A H100CR/7.6  H100LA/7.6 H100WW10/7.6

Diameétre de pergage (mm)
Réceptacle, anneau de serrage La déviation du piston mobile va largement au-dela de la fonction de I'aiguille flexible. La
! 1,67 -1,69 P . T PR
structure spéciale du piston permet de réaliser de grandes déviations sans usure
considérable du matériau. Un test de déviation extréme du piston jusqu'a 0,8 mm s'est
soldé par une excellente performance électrique et une excellente durée de vie. Le diagramme montre, sur la base de la résistance, la
comparaison avec une pointe de test ordinaire sans piston mobile. Les informations supplémentaires concernant les réceptacles se
trouvent dans la rubrique "Réceptacles H100".

comme butée

&g

e

o -+ probe with wobbling plunger
~— probe without wobbling plunger

g8

~283BEE

Résistancedecontact{mOhm]

S 4D P p ® ST R
& & thQP "5"& @@ @b@ @s@ é,pQ o @é’ @@ @@

Nombre de cycles

Réceptacle, anneau de serrage enfoncél,70 - 1,75

Série  Diametre de la téte
Force du ressort (cN)

F100 10 S
060 L
100 RP

Forme de téte
Matériau
Revétement
Version
spéciale
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—_—— 10 S L 0,60 RP
r— 10 s P 0,60 HPRP
‘ S P 105 HPRPL
12
Matériau: S = Acier
Téte-@: 060 = Forme ¢
0,60 de en
mm
(Ex) téte DésignationMatériauRevétementmmVersion
Revétement: L= Or renforcé,

P = Revétement fonctionnel
Version HP = Série Progressive, L = Version longue, spéciale: RP = Piston
mobile ,Wobbling Plunger” Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 68
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H100 : 599
b {1

HiooCR/2.0 ,_H_L =
" Lgratl grseprae 4 L g
Maillechort doré =76 =
Hi100CR/7.6 i — = P—
FEWZ-100EV E=in
FEWZ-100EQ HiooCR/10.0 I I (o — .
FEWZ-100Exx ; 30 '
2 -
o
HioolA/2.0 HT =
1 ®1,81 P ©168 1,48 0,9
1,67 - 1,69 w
- 76 =
1,70-1,75 HioolA/7.6 L T = ==]
35 {
3 i 24,9 >
(F100) H100.../10.0 8,4-18,4 b 3 170 i rﬂ
(F100) H100.../7.6 8,4-16,0 H100WWos/2.0 =
(FlOO) HlOO.../Z.O 8,4-10,4 :;L ¢1.81L ®1.58 ®1I48 _l D0,64
11,4- 13,4 v 40 .
(F100) HL00WW10/2.0S2 16,4 - 18,4 A= 10
(F100...L) H100.../10.0 10,4 - 20,4 HiooWWiola.0 = ——— l—_
(F100...L) H100.../7.6 10,4 - 18,0 ‘
(F100...L) H100.../2.0 10,4-12,4 : 0o0.64
(F100...L) HLOOWW10/2.051  13,4- 15,4 i
HiooWW1io0/7.6 T = i 2

LA il
N
)
1

HicoWW1o/10.0 5 | = — Y
: 49
=76+ 19
Hi100WW19/7.6 j—— =—1
, 40 004
1 219
FeplEy ey
H100WW10/2.051 o —b— 1 —
l ®1,81
‘ 1%09
b = T
HiooWW10/2.052 ’ _ e [P—
Série Longueur de la tige a wrapper ‘ 1 '81
1 : 40
H100 wWw 10 / 7.6 ~ 76— ' | I_._m—..
Mode de raccorde- Positior:':\nneau de serrage H1°°WR'°/7-6 ’\ L = I %
91,81 L ®1,68 L ®148 L ¢o64
1 434
WL = Réceptacle avec un embout I 24-9 max. 4‘1 F i
HiooWL11/7.6 =76 = ‘ f : i
|
I T =
wrapper: Ex. 10 = 10,0 mm ;
Position de : ¢1,81 J L ¢1.58 L ¢0.91 L ¢0.51

I'anneau de serrage:, Ex.7.6=7,6 mm
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Réceptacles, 100 mil

Matériaux et revétements Réceptacles

Accessoires

Outil d'insertion, hauteur
variable pour réceptacle Outil
d'insertion, hauteur fi xe pour
réceptacle

Outil d'insertion, hauteur variable
pour réceptacle

Diamétre de percage (mm)
Réceptacle, anneau de serrage comme

butée
Réceptacle, anneau de serrage enfoncé

Hauteur de projection (mm)

(F100) H100WW10/2.0S1

(F100...L) HLOOWW10/2.0S2 18,4 - 20,4

Pour les pointes de la série F100, F588 et
F585, il existe une variété de réceptacles diff
érents les uns des autres. |l y a diverses
possibilités de raccordement (Ex.: LA; CR;
WW), diverses positions de I'anneau de
serrage (Ex.: 2.0; 7.6; 10.0 mm) ainsi que
diverses longueurs de la tige a wrapper (Ex.:
10,0; 19,0 mm). Les bouchons H100VS
servent a fermer les réceptacles lorsque
ceux-ci ne contiennent pas de pointes de
test. lls sont remarquables du point de vue
optique et permettent d'éviter que les
réceptacles soient pollués. Le réceptacle
isolant H502IS peut également s'utiliser
avec le réceptacle H100.

ment
Types de connexion: CR = Embout a sertir
LA = Embout a souder
WW = Embout a wrapper LI
= Embout précablé

aressort

Longueur de la tige a
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Montage des
réceptacles

Réceptacles, 100 mil

Les outils d'insertion correspondants pour
les réceptacles sont disponibles. Pour les
réceptacles qui seront a monter aras, il
faudra I'outil FEWZ-100EO. Pour les hauteurs
de projection fixes, il existe les outils
économiques FEWZ-100Exx (Ex.:.

E55 =5,5 mm). Si vous avez régulierement
besoin de différentes hauteurs de
projection, vous pouvez vous procurer |'outil
FEWZ-100EV a hauteur ajustable.

HxxxWL11/7.6

avec un embout a ressort pour
les systéemes d'interface

Généralement, les réceptacles avec un
embout a ressort sont montés dans les
systemes d'interface. L'embout a ressort
peut directement contacter une carte
imprimée, qui est branchée au systeme de
test. En fonction du besoin, il existe diverses
possibilités de combiner les réceptacles pour
les monter dans différents espaces étroits
(50 mil, 75 mil, 100 mil).

ST

HO50WL11/7.6

o=
1

| e i et 3

75 mil 100 mil

HO75WL11/7.6

H100WL11/7.6

Anneau de serrage

Réceptacle
avec embout
aressort

Carte imprimée
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Pointe de test, 100 mil

F588

Version longue course

Pas (mm/mil) 2,54 / 100
Courant 50A
R typique 20 mOhm
Température -20°C...+80°C
Forces du ressort (cN +20%)
Version Précharge Force nom.
Standard 80 180
Standard 110 300
HP 110 180
HPS 140 300
S 100 180
S 140 300
1K 110 300

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.

Standard 9,3 11,7

HP 9,3 11,7

HPS 7,6 10,0

S 7,6 10,0

IK 9,3 11,7
Précision de contact +0,10 mm
Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte

Corps Maillechort doré

Ressort Acier a ressort, argenté

Réceptacles Maillechort doré

Accessoires

Revétement: G =Or, L=0r renforcé,
P = Revétement fonctionnel

Version spéciale: HP = Série Progressive, S = Version courte

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan
techn.
&
F588..8 F588
‘—2
—
&
141
H100VS |
j_ 141 21,7 786
: kT = I | I
| |
' 76 ‘
H LE |
|
|
37,3 39 0
1,37 = = @1,37 = = —
] 0
| | ||
SR ¢ - e e
M 1:1
& -8 -

La série de pointes F588 est la version longue course de la série F100 et F585. Ces
pointes sont parfaitement combinables dans les bancs de test a deux niveaux de
contact (ICT/FCT). Pour les versions a bouchon isolant, voir la rubrique "Vue
d'ensemble des bouchons isolants". Les informations supplémentaires concernant
les réceptacles se trouvent dans la rubrique "Réceptacles H100".

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EQ
Outil d'insertion, pointe de test  FDWZ-100
Bouchon de réceptacle H100VS
Diamétre de pergage (mm)
Réceptacle, anneau de serrage

1,67-1,69

comme butée

Forme de téte  Désignation Matériau Revétement @ en mm Version
8 05 B G 1,50 -
2 05 B G 1,50 S

Réceptacle, anneau de serrage enfoncé 1,70 -
1,75

Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)

F588 05 B 150 G 180 S

Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale
Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier

Téte-@: 150 = 1,50 mm (Ex.)
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Pointe de test, 100 mil

— 06 B G 1,50 S
—— 06 B G 1,50 s
— I B G 0,90 -
1 12 B G 1,50 -
—y 12 B G 1,50 S
- 15 B G 1,50 -
- 15 B G 1,50 S
-— 18 B G 0,76 -
= 21 S L 0,76 -
— 21 S L 0,90 -
< 21 S P 0,90 HP
- 28 B G 1,50 -
— 30 B G 0,76 -
P— 33 S L 0,76 -
F 5 8 8 Forme de téte Désignation Matériau  Revétement & enmm Version
_— 33 S L 0,76 S
Version longue course - 33 s L 0,90 -
— 33 S L 0,90 S
Pas (mm/mil) 2,54 /100 - . -
Courant 50A
R typique 20 mOhm - 5 i P
Température -20°C..+80°C - 5 P HPS
-——r 36 S L 1,40 .
—_— 37 S L 0,50 -
[ —< 37 S p 0,50 HP
— 38 S L 0,90 -
Hauteur de projection (mm) -@ s P G 250 Ik
B G IKS
S p
B G
B G
B G L
B P
(F588) HLOOWW10/2.051 17,1-19,1 i &
(F588) HLOOWW10/2.052 22,1-24,1 66 B P 2,50 HP
33 0,90 -

33 0,9033 0,90
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Pointe de test, 100 mil

e 41 1,50
(F588...S) H100.../10.0 : ; -
(F588...5) H100.../7.6 ~12,4-20,0— 7- 43 0,90 -
e ees, . - -
(F588...5) H100.../2.0 T12,4- 144 = 55 1,80
(F588...5) HLOOWW10/2.051 154-17,4 N
aiiell™
(F588...S) HLOOWW10/2.0S2 20,4-22,4 —_— ‘f’ 33 1,80 H
(F588) H100.../10.0 14,1-241 —_— 55 1,80
(F588) H100.../7.6 ~14,1-21,7 - 62 0,90 -
(F588) H100.../2.0 14,1- 16,1 é
‘ 63 1,50 -
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Pointe de test, 100 mil

F772

Pas (mm/mil) 2,54 / 100
Courant 50A

R typique 25 mOhm
Température -20°C...+80°C

-40°C...+200°C (H)

Forces du ressort (cN £20%)

Version Précharge Force nom.
Standard 30 80
Standard 60 150
Standard 60 220
Standard 60 300

H 60 150

H 60 300

HP 200 300
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ICT/FCT

Pointe de test, 100 mil

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 4,0 5,0
Précision de contact +0,08 mm

Matériaux et revétements
~Piston  voirforme de téte Corps

Maillechort doré

Ressort Acier a ressort, argenté, Acier
-inoxydable, nonrevétu(H)———
Réceptacles Maillechort doré
F772
3 H772WwW H772LA  H772WW10/0.1 H772LA/0.1
H772CR H772CR/0.1
10
—— = 022
01 ‘ﬁ'
et Tty — g e ey W B II——————
©2,05 ]—— - 2 l*— = B
7.6 7 [ |
| l ~ p208 | || =) = @204 ||| ||
1 = ; [ imi T
166 = (= €& =g ~ @2
o l 0
|
—— - 9 A
2432 28 7 [D f;! 0
|
' |
—— ®1,5 ‘ e @15
' 09 — = 09 — - L
®1,23 = ®1,23 =
10 00,64 10 00,64
M 1:1
PP 0 e 3 1§ i 1

Les versions ayant différentes hauteurs de projection sont livrables sur demande.

Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-772EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-772E0
Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-100

Bouchon de réceptacle H772VS

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne
contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes
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ICT/FCT

Pointe de test, 100 mil

Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)

F772 06 B 150 G 300 H

Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale
Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier
Téte-@: 150 = 1,50 mm (Ex.)
Revétement: G =0r, L=0r renforcé,

P = Revétement fonctionnel
N = Nickel, R = Rhodium

Version spéciale: L = Version longue, HP = Série Progressive
H = Haute température, IK = Bouchon
isolant

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan
techn.

Entretoises H772DS/xx pour les pointes de 100 mil

Numéro Extérieur- Intérieur- L

d'article (1] (0] ongueur

H772DS/10 2,20 1,70 1,00

H772DS/20 2,20 1,70 2,00

H772DS/30 5 7o 1,70 3,00

H772DS/50 2,20 1,70 5,00
Pas (mm/mil) 2,54 / 100
Courant 50A _‘ 05 B G 2,50 B
R typique mOhm 2 * R
ypig - 05 B G 3,00

Température -20°C...+80°C

-40°C...+200°C (H)

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne
contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes
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Pointe de test, 100 mil

F772

-— 03 G 1,30 -
— 05 G 1,80 -
— 05 G 2,00 -
—' 05 G 2,00 H
— 05 G 4,00° -
— 06 G 1,50 -
e — & : i
comme butée 187=200 d 06 G 1,80 =
Ei]ccggzaécle, anneau de serrage 2,03-2,05 d - G 1.80 )
— 06 G 2,00 H
Hauteur de projection (mm) d ge g il ]
—— 06 G 2,50 H
(F772) H772../01 10,1 - e 1 175 i
— 07 L 2,00 -
== 10 N 0,63 -
PR 11 G 0,64 -
—— 11 G 0,70 -
— 11 G 1,00 -
—— 11 G 1,30 -
—— 2 G 1,50 -
—— 12 G 2,00 -
— 12 G 2,00 H
- 14 L 2,00 -
- 15 G 2,00 -
- 15 G 2,00 H
— 17 G 2,00 -
-— 17 G 3,00 -
(e ——= 18 G 1,30 -
- 18 N 0,80 -
4 21 L 1,30 -
- 21 L 1,30 H
4 28 G 2,00 >
[ 30 G 1,30 -
— 33 L 1,30 -
-— 33 L 1,30 I
- 33 P 1,30 HP
- 33 R 1,30 -

* Le pas differe du standard.
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Pointe de test, 100 mil

Forme de téte  Désignation Matériau Revétement ? enmm Version

Réceptacle a collerette 2,02-2,03

(F772) H772... 10,0-17,6
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Pointe de test, 100 mil

Version longue course

F786

16 H772WW H772LA  H772WW10/0.1 H772LA/0.1
H772CR H772CR/0.1
Pas (mm/mil) 2,54 /100 | *
, - = 022
Courant 50A 7] 01
1 t
i . N ©2,05 | r - - P2 T - |
Température -20°C...+80°C 76 A
Forces du ressort (cN £20%) - w208 | | [ *—- — 02,04 | |
Version Précharge Force nom. ©®1,66 — =— | 8 — - 02
Standard 60 150 |
Standard 60 225
Standard 60 300 Foun da o D'-_ @2 b o
1K 60 300
HP 180 300 |
HP 180 500 '
15 = @15
Débattements du ressort (mm) ® 1 o
Version Course nom. __Course max. 0,9 = = I_ 0.9
Standard 6,4 8,0 1,23 = ®1,23 =
IK 64 8,0 10 00,64 0 00,64
HP 6,4 8,0
Précision de contact +0,10 mm
Matériaux et revétements M 1:1
Piston voir forme de téte FS e 5

Corps

Maillechort doré

Ressort

Acier a ressort, argenté

Réceptacles

Maillechort doré

Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-772EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-772E0
Outil d'insertion, pointe de test  FDWZ-100
Bouchon de réceptacle H772VS
Diamétre de pergage (mm)

Réceptacle, anneau de serrage 1,97 2,00

comme butée

Réceptacle, anneau de serrage

. 2,03-2,05
enfoncé
Hauteur de projection (mm)
(F786) H772... 16,0- 23,6
(F786) H772.../0.1 16,1

La série de pointes F786 est la version longue course de la série F772. Ces deux types de
pointe peuvent étre bien combinés dans les tests a deux niveaux de contact (ICT/FCT).

Réceptacle a collerette

2,02-2,03
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Pointe de test, 100 mil
Version longue course

F786

Pas (mm/mil) 2,54/100
Courant 50A
R typique 25 mOhm
Température -20°C..+80°C

Série Diametre de latéte  Force du ressort (cN)
L == e
F786 06 B 400 G 300 IKO6

[ ol ™ Sl
Forme de téte Matériau Revétement Version spéciale

B = Cuivre-béryllium, S = Acier, K = Ma-

Matériau: s i
tiere plastique
Téte-@: 400 = 4,00 mm (Ex.)
Revétement: G =O0r, L=0r renforcé,
P = Revétement fonctionnel
U = non revétu
Version HP = Série Progressive, IK = Bouchon
spéciale: isolant
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon

plan techn.

Entretoises H772DS/xx pour les pointes de 100 DA
mil
N|um‘éro Extérieur- Intérieur- Longueur
d'article )] (0]
H772DS/10 2,20 1,70 1,00
H772D5/20 2,20 1,70 2,00
H772DS/30 5 50 1,70 3,00
H772DS/50 2,20 1,70 5,00
Forme de téte Désignation Matériau  Revétement & enmm Version
q 04 B G 2,00 =
— 05 B G 1,30 -
—— 06 B G 2,00 -
— B G 4,00* IK
— B G 450* .
— S L 1,80
— S L 2,00
[ — 10 S P 0,63 HP
—-— 11 B G 1,30 -
< 14 s L 2,00 -
- 15 B G 2,00 C
- K u 4,00* -
- 18 B G 1,30 -
- 21 S L 1,30 -
(—= 32 S L 0,80 -
[——— 32 S P 0,80 HP
[Pu— 33 S L 1,30 -
-— 33 S P 1,30 HP
e 34 S L 0,80 -
— 38 S L 1,30 -
-4 63 S L 2,00 -
* Le pas différe du standard.
06
06 -
07 }
07 -
17 )
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Pointe de test, 100 mil
Version longue course
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F797

Pas (mm/mil) 2,54 / 100

Courant 50A

R typique 25 mOhm
Température -20°C...+80°C

Forces du ressort (cN +20%)

Version Précharge Force nom.
Standard 60 150
Standard 60 300
E21 100 300

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 8,0 10,0

E21 8,0 10,0
Précision de contact +0,18 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Maillechort doré
Ressort Acier a ressort, argenté

Réceptacles Maillechort doré

Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-772EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-772E0
Outil d'insertion, pointe de test  FDWZ-100
Bouchon de réceptacle H772VS
Diamétre de pergage (mm)
Réceptacle, anneau de serrage
. 1,97-2,00
comme butée
Réceptacle, anneau de serrage
. 2,03-2,05
enfoncé
Réceptacle a collerette 2,02-2,03
Hauteur de projection (mm)
(F797) H772... 15,0-22,6
(F797) H772.../0.1 15,1

Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)

F797 18 S 100 L 300 E21

Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale
Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier, K =
Matiére plastique
Téte-@: 400 = 4,00 mm (Ex.)

Revétement: G =Or, L=0r renforcé,
P = Revétement fonctionnel
U = non revétu

Version spéciale: HP = Série Progressive, IK = Bouchon

Réceptacle: isolant
F79718B100G300E21
5 F797
i H772WW10/0.1
/- HT72WW  H772LA H772LA0.1
¥ - = 922
0,1
— | i - —= D
$2,05 = = I - = @2 ] -
76 .
l | |~ g208] | | 1] [ 2204 f
ks S | ~ = 92 28 —| [~ 02
0 0
43 M 3728 |0 2
—~ @15 ®1,5
Dig 5 0,9 -
10 00,64 10 00,64
M 1:1

La série de pointes F797 est la version longue course de la série F772. Ces deux types de
pointe peuvent étre bien combinés dans les tests a deux niveau de contact (ICT/ FCT).

Entretoises H772DS/xx pour les pointes de 100 DA

mil

Numf’zro Extérieur- Intérieur- Longueur
d'article o )]

H772DS/10 2,20 1,70 1,00
H772DS/20 3,20 1,70 2,00
H772DS/30 5 50 1,70 3,00
H772DS/50 2,20 1,70 5,00
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Pointe de test, 100 mil

Version longue course
Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ enmm  Version

—— 06 B G 2,00
- 14 s L 2,00
-— 15 B G 2,00
= 18 B G 1,00
— 18 B G 1,00 E21
- 63 s L 2,00 E21

www.feinmetall.com/fr

83



POINTES DE TEST ICT/FCT

F563 [

Pointe de test, 118 mil F563 r 5 ‘
Pas (mm/mil) 3,00/118 I il | '
84 16 76
Courant 6,0 A l | H563WW H563LA l
R typique 100 mOhm b=, - T - =
Température -40°C...+200°C (H) e -1 — ©236
Forces du ressort (cN +20%) | -—u:r— ®25
Version Précharge Force nom. F= O
Standard 90 120 ©2,03 = = - = 0236
Standard 90 180
Standard 130 250 246 33 30,5 D
Standard 180 300
HP 140 180
¥)
Débattements du ressort (mm) ‘&)
Version Course nom. Course max.
Standard 4,3 6,4 - ®1.5
HP 4,3 6,4 |
Précision de contact 10,10 mm - - L__ 1
Matériaux et revétements 10 00,64
Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré 1
Ressort Acier inoxydable, non revétu M 1:1
Réceptacles Maillechort doré T o |

Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-563E0
Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-100

La série de pointes F140 correspond a la version longue course de la série F563. Pour
plus d'informations, veuillez nous contacter.

Diamétre d (mm)

] Form é Désignation Matéri Revétemen nmm Version
Anneau de serrage comme butée 2,34-2,35 orme de téte esignatio atériau evetement Qe ersio
— 05 B G 1,70 -
Anneau de serrage enfoncé 2,40 - 2,45 2 o B G 2,50 _
Hauteur de projection (mm) .“" 06 B G 2,50 -
H563... et F563 8,4-16,0
-‘4-’ 06 B G 2,50 HP
g 06 B G 4,00 -
— 11 B G 1,30 -
Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)
; b B G 1,70 -
F563 06 B 250 G 180 HP . 5 B p 250 _
Forme de téte -
Matériau Revétement Version spéciale ‘ 14 B G 2,50 -
Matériau: B = Cuivre-béryllium Téte-@: 250 =
2,50 mm (Ex.) - 15 B G 3,00 -
Revétement:G = Or, P = Revétement fonctionnel B G 130
Version HP = Série Progressive spéciale: — 16 ’ )
Réceptacle:

N° de commande = Désignation selon plan
techn.
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 138 mil

— . B P 178 - B G 1,30 -
_—

18 B G 0,70 -

F773 F773

3
1[1 5 | * H774WW1 H774CR1 H774LA1
i —— (T— @3_2
. 3 i 2 02 —]
Pas (mm/mil) 3,50/138 I O oA - sl GRRY (IR =S B ey DSt g wediey ~
Courant 10,0A Y '_ ! |
o 7 = = 03 |
R typique mOhm . l
Température -20°C...+80°C $2,65 = --II - $2,96 i 17
-40°C...+200°C (H) 0 0 o

Forces du ressort (cN £20%) 19 27 '

Version Précharge Force nom. 38 28 27.5
Standard 50 150

Standard 30 220

Standard 80 300

o —

Standard 100 400 {

H 40 150 st | = 9282

H 80 300 P .

@254 —j 1,8 «-I L-

Débattements du ressort (mm)
Version Course nom.  Course max. 00,64

Standard 4,0 5,0

H 4,0 5,0 ]

Précision de contact +0,10 mm M 1:1

L s e
Matériaux et revétements =

Piston voirtorme de tete Corps
B - .

RessortAcier a ressort, argenté, Acier inoxydable, non revétu

Réceptacles Maillechort doré

Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-774E0
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-100

Diameétre de pergage (mm)
H774... 2,98 - 2,99

Hauteur de projection (mm)
H774... et F773 10,2

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 85



POINTES DE TEST ICT/FCT

™_*_a_ 1_ a_ _a Aaan __°1
Série Diametre de la téte Force du ressort (cN)

Entretoises H773DS/xx pour les pointes de 138 mil

F773 06 B 230 G 300 H g
Matéri . Forme de‘ Féte :‘::irlz ;Xtérieur- ;‘térieur- Longueur r‘_l'-_-l
atériau Revétement Version spéciale
Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier, E = Acier inoxydable H773DS/01 3,20 2,70 0,10 .
Téte-@: 230=2,30 mm (Ex.) %i:z% 3,20 2,70 0,50
Revétement: G =Or, L= Or renforcé, U=non revétu 3,20 2,70 1,00
Version M = Haute température spéciale: Réceptacle: H773DS/20 3 54 2,70 2,00 -
H773DS/30 5, 2,70 3,00
F 7 7 3 Forme de téte Désignation Matériau  Revétement & enmm Version
—t 05 B G 2,30 -
— 06 B G 2,30 -
-— 06 B G 2,30 H
Pas (mm/mil) 3,50/138 —— 06 B G 3,00 -
Courant 10,0 A 4 B G H
R typique 25 mOhm w‘f B G
Température :ig:g"':ggoogc (H) i B G H
— 07 s L 2,30 -
— 07 s L 4,00 -
——_y 09 s L 2,30 s
PR 11 B G 1,80 2
— 12 B G 2,30 -
— 12 B G 3,00 -
— 12 B G 3,00 H
——c 12 E u 2,30 .
_= 14 s L 2,30 -
-— 15 B G 2,30 -
- 15 B G 3,00 2
—_— 16 B G 1,40 -
—— 16 B G 1,80 -
- 17 B G 2,30 -
— 17 B G 3,00 -
— 17 B G 3,00 H
= 18 B G 1,80 -
= 18 B G 1,80 H
-— 21 S L 1,80 -
- 28 B G 2,30 -
- 28 B G 2,30 H
H773DS/50 3,20 2,70 5,00
06 3,00
06 4,00 -
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 138 mil
06 4,00

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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Pas (mm/mil) 3,50 /138
Courant 10,0 A
R typique 25 mOhm
Température -20°C...+80°C
Force nom.
300

Course max.

10,0

+0,13 mm

Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-774EQ

Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)

F796 06 B 230 G 300

Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale

POINTES DE TEST ICT/F

Pointe de test, 138 mil

F796
i
3
!
15,2
H774CR1 H774LA1 H77T4WW1
2
—= - 032
y { 02 " @
T T TR i 1 i i =
@3 —| |-
- = 296 _—|
‘ 2437 28 i° 1° °
: 28
|
B2,65 — : — . |
58 o s ' (|
l ©2,82 :P
@¢25 — 1.8
10
M 1:1
b - - ] -
o084

F796

Version longue course

Forces du ressort (cN £20%)

Version Précharge
Standard 80

Débattements du ressort (mm)
Version Course nom. Standard 8,0

Précision de contact

Matériaux et revétements
Piston voir forme de téte
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 138 mil

Corps Bronze, doré
Ressort Acier a ressort, argenté
Réceptacles Maillechort doré
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-100 Débattements du ressort (mm)
Version Course nom. Course max.
Diameétre de percage (mm) Standard 6,4 8,0
H774... 2,98-2,99 L 6,4 8,0
Précision de contact +0,10 mm
Hauteur de projection (mm)
H774... et F796 15,2 Matériaux et revétements
La série de pointes F796 est la version Piston voir forme de téte
longue course de la série F773. Ces deux Corps Bronze, doré
types de pointe peuvent &tre bien Ressort Acier a ressort, argenté Réceptacles Maillechort doré
combinés dans les tests a deux niveaux
de contact (ICT/FCT). Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-774E0 Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-100
Entretoises H773DS/xx pour les 2 Diamétre de per¢age (mm)
DA

pointes de 138 mil ‘ H774... 2,98-2,99
Numéro Extérieur- Intérieur- r'—"t
. Longueur
darticle ? ? ~ Hauteur de projection (mm)
H773DS/01 3,20 2,70 0,10 H774... et F785 16,2
H773DS/05 3,20 2,70 0,50  H774..etF785..L 22,2
H773DS/10 339 2,70 1,00
H773DS/20 359 2,70 2,00
H773DS/30
3,20 2,70 3,00
H773DS/50 3,20 2,70 5,00
Version longue course
Pas (mm/mil) 3,50/138 Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ enmm  Version
Courant 10,0 A — 01 S L 2,00 -
R typique 25 mOhm —— 06 B G 1,20 L
Température -20°C...+80°C “,’ 06 B G 2,30 -
+209
Forces du ressort (cN +20%) & 06 B G 250 L
Version Précharge Force nom. >
Standard 80 150 — 06 B G 3,50 L
Standard 80 300 - 14 s L 2,30 -
L 80 150 = 14 L 2,30 L
L 80 300 Matériau: B = Cuivre-béryllium, S = Acier
Téte-@: 250 = 2,50 mm (Ex.)
Série Diameétre de la téte Force du ressort (cN) Revétement: G =0r, L =0rrenforcé
Version spéciale: L= Version longue
F785 06 B 250 G 300 L Réceptacle: N° de commande = Désignation selon
plan techn.
Forme de téte Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ enmm  Version
Matériau Revétement Version spéciale
Matériau: B = Cuivre-béryllium >4 06 B G 2,30 -
Téte-@: 230 =2,30 mm (Ex.) -
Revétement: G=0r — 11 B G 1,76 -
Version spéciale: -
e—ry 12 B G 2,30 -
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon .
plan techn. ‘l 14 B G 2,30 -
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 138 mil
F785 F785..L La série de pointes F785 est la version longue course de la série F773. Ces deux types de
- pointe peuvent étre bien combinés dans les tests a deux niveaux de contact (ICT/FCT).

3
' 222
16.2 Entretoises H773DS/xx pour les pointes de 138
' |
B3 = (=5 0,; Numéro Extérieur- Intérieur-
J i — ' I _ - d'article )] (0] Longueur
| ! H773DS/01 3,20 2,70 0,10
" ! H773DS/05 3,20 2,70 0,50
‘ H773DS/10 3 59 2,70 1,00
H773DS/20
®265 — =— 27 38 44 28 3,20 2,70 2,00
H773DS/30
| 3,20 2,70 3,00
‘ H773DS/50 3,20 2,70 5,00
- : |
®25
M1:1
=1 e -‘r—"- |
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POINTES DE TEST ICT/FCT

Pointe de test, 138 mil

Entre le banc de test et le systéeme de test se trouve généralement une interface a
travers laquelle tous les signaux mesurés sont transmis du banc au systeme de test.
Les pointes de test utilisées pour ces interfaces sont, en regle générale, standardisées

de maniére spécifique au testeur.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le

catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POUR LES INTERFACES

F262

Pour les systéemes de test ATG

Pas (mm/mil) 1,50/ 59
Courant 2,0A
R typique 100 mOhm
Température -20°C...+80°C
Forces du ressort (cN +20%)

Version Précharge Force nom.
Standard 0 40 Standard 0

140

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 5,0 7,0
Précision de contact +0,08 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Maillechort doré
Ressort Acier a ressort, argenté

Diameétre de pergage (mm)

Anneau de serrage comme butée 1,08-1,10

Anneau de serrage, enfoncé 1,20-1,27

Hauteur de projection (mm)
F262... 12,0

Série Diameétre de la téte Force du ressort (cN)

F262 07 S 100 L 140

Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale
Matériau: S = Acier
Téte-@: 100 = 1,00 mm (Ex.) Revétement:

L=0Or renforcé

12
o110 - |
____________ = ?5_1._'%7_ R | J

1,0mm JJ

P11 = = 39

@044 —— 31

M1

La série de pointes F262 est spécialement utilisée dans les pas de base des testeurs de
cartes nues (Bare board tester).
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POUR LES INTERFACES

Forme de téte  Désignation = Matériau Anneau de serrage enfoncé 1,70-1,75
Revétement @ enmm
Version Hauteur de projection (mm)
H502... et F504 3,2-9,0
i 07 H502... et F504...L 39-97
L 1,00
Pour le systeme de test
Genrad 227x / 228x
Pas (mm/mll) 2,54 / 100 Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)
Courant 50A
F504 18 B 105 G 100 L
R typique 35 mOhm
, o ° Forme de téte
Temperature -20°C...+80°C Matériau Revétement Version spéciale
Forces du ressort (cN +20%) F504 F504...L H502WwW H502LA HS502CR
Version Précharge Force nom. ®1.08 —f — 1,05
Standard 60 130 1 2 5
L 40 100 32 t 39
’ . e - ' = = =
Débattements du ressort (mm) 58
Version Course nom. Course max. e | l - ®1,81 | || 1
Standard 2,4 3,2 m = “*‘
L 20 39 183 21,5 | 185 224
Précision de contact +0,05 mm ’ ; k A - [~ ®188
©1,37 ®»1,37 239 2
Matériaux et revétements y y ? |
Piston  voir forme de téte Corps (8] D
Maillechort doré r =
- = %148
Ressort CuBe, argentéAcier a ressort, argenté (L) .
Réceptacles Maillechort doré 0,90 -~ |_._ | ]
D119 = =
Accessoires 10
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EOQ
Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-100 M1:1
Bouchon de réceptacle H100VS —_
Diameétre de pergage (mm)
Anneau de serrage comme butée L6719 En plus des réceptacles ci-dessus, il existe les variantes H502LI, H502S1 ainsi que le
e réceptacle isolant H502IS.
B = Cuivre-béryllium
105 = 1,05 mm (Ex.)
G=0r
L = Version longue
Forme de téte  Désignation Matériau Revétement @ en mm Version
— 03 B G 1,05 -
— 18 B G 1,05 L
e 30 B G 1,05 L
Matériau:
Téte-@:
Revétement:
Version spéciale:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan
techn. S -
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POUR LES INTERFACES

F502

Pour le systeme de test
Luther & Maelzer

Pas (mm/mil) 2,54 / 100
Courant 50A

R typique 55 mOhm
Température -20°C...+80°C

Forces du ressort (cN +20%)

Version Précharge Force nom.

Standard 60 130

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 2,7 4,1
Précision de contact +0,05 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Bronze, argenté
Ressort Acier a ressort, argenté
Réceptacles Maillechort doré

Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EV
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EO
Outil d'insertion, pointe de test ~ FDWZ-100
Bouchon de réceptacle H100VS

Diameétre de pergage (mm)

Anneau de serrage comme butée

1,67 -1,69
Anneau de serrage enfoncé 1,70-1,75
Hauteur de projection (mm)
H502... et F502 6,2-12,0
Série Diametre de la téte Force du ressort (cN)

F502 03 S 076 N 130

Téte-@:

Revétement:
Version spéciale:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue
ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de

variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr

Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale
S = Acier

076 = 0,76 mm (Ex.) N = Nickel

F502 F502

@0,76 T

& S
Elz _F H502WW H502LA H502CR
58
[0 L L
185 247 239 — =~ @168
0
®1,38 = = [
0 0
e — = - _—
——i = {148
0,90
' 119 = =
10 ¢
M 1:1 £
O

En plus des réceptacles ci-dessus, il existe les variantes H502LI, H50251 ainsi que le
réceptacle isolant H502IS.

Les pointes de la série F502 se montent aussi bien dans les bancs avec un cablage fixe
(LP1800 de ATG Luther & Maelzer GmbH), qu'en tant que pointes d'interface dans les
systemes de test universels. La pointe d'interface F50241B160N170 utilisée dans les
systemes de test universels s'emploie avec sa téte a 6 points de contact sur les billes de
pointes ALS.

S
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POUR LES INTERFACES

Forme de téte  Désignation Matériau
Revétement @ enmm

Version
et 03 s
N 0,76 -
12
N 1,90
Matériau:
Téte-@:
Revétement:
Version spéciale:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan
techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue
ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de

variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POUR LES INTERFACES

Pas (mm/mil) 2,54 /100
Courant 50A
R typique 55 mOhm
Température -20°C...+80°C
Force nom.
220

Course max.

4,0

+0,05 mm
Piston voir forme de téte
Corps Bronze, argenté
Ressort Acier a ressort, argenté

F538

Pour le systeme de test Digitaltest
MTS 300, L&M LP1800

Forces du ressort (cN £20%)
Version Précharge
Standard 60

Débattements du ressort (mm)
Version Course nom.
Standard 2,7

Précision de contact

Matériau:

Téte-@:

Revétement:

Version spéciale:

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.

1856 257

©138 — —

M1

H502WwW H502CR

}_‘Fﬂ-— ®1,81

—~—{ — ®168

- $148

00,63

H502WR
58
o [t~ o178
—i = (168
239
| _
o o
= =
|
= 2110
p {4 U ©0,64
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POUR LES INTERFACES

Matériaux et revétements

Réceptacles

Accessoires

Maillechort doré

En plus des réceptacles ci-dessus, il existe les variantes H502LI, H502S1 ainsi que le
réceptacle isolant H502IS.

Outil d'insertion, réceptacle

FEWZ-100EV Les pointes de la série F538 se montent aussi bien dans les bancs avec un cablage fixe

Outil d'insertion, réceptacle

FEWZ-100E0 (LP1800 de ATG Luther & Maelzer GmbH), qu'en tant que pointes d'interface dans les

Outil d'insertion, pointe de test

FDWZ-100 Systémes de test universels. Elles sont adaptées pour tester les trous métallisés et pour

Bouchon de réceptacle

Diameétre de pergage (mm)

H100VS d'autres applications dans le domaine du Bare-Board.

Anneau de serrage comme butée

1,67 -1,69
Anneau de serrage enfoncé 1,70-1,75
Hauteur de projection (mm)
H502... et F538 7,2-13,0
Série Diametre de la téte Force du ressort (cN)
F538 07 S 130 N 220
Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale
S =Acier 130=1,30
mm (Ex.)
N = Nickel Forme de téte  Désignation Matériau Revétement ? enmm
[om—— 07 s N 1,30
-— 07 S N 1,90
Mint-Pin 80 150
F 100 Mint-Pin 60 225
Pointe de test, 100 mil pour ]
’ P Débattements du ressort (mm)
des systemes de test defInIS Version Course nom. Course max.
Pas (mm/mil) 2,54 /100 Standard 4,3 6,4 Mint-Pin 43 6,4
Précision de contact +0,08 mm
Courant 50A
R typique Sl Matériaux et revétements
Température -20°C...+80°C Piston voir forme de téte
Forces du ressort (cN £20%) Corps Maillechort doré
" - Ressort Acier a ressort, argenté Réceptacles Maillechort doré
Version Précharge Force nom.
Standard 80 150 .
Standard 80 200 Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EV
Mint-Pin 40 100 - . .
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-100EO0
Matériau:
Téte-@:
Revétement:
Version spéciale:
Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.

Version

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POUR LES INTERFACES

Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-100

Bouchon de réceptacle H100VS

Hauteur de projection (mm)

(F100) H100.../10.0 8,4-18,4
(F100) H100.../7.6 8,4 - 16,0
(F100) H100.../2.0 8,4-10,4
(F100) HL00WW10/2.051 11,4-13,4
(F100) H100WW10/2.0S2 16,4-18,4
(F100...L) H100.../10.0 10,4 - 20,4
(F100...L) H100.../7.6 10,4-18,0
(F100...L) H100.../2.0 10,4- 12,4
(F100...L) HIOOWW10/2.0S1 13,4-154
(F100...L) HIOOWW10/2.0S2 18,4-20,4
Série Diameétre de la téte Force du ressort (cN)

F100 05 B 150 G 200

Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale
B = Cuivre-béryllium
150 = 1,50 mm (Ex.) G

=0r

Matériau:

Téte-@:

Revétement:

Version spéciale:

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue
ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de

variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr

F10006B310G... 33
(Mint-Pin) i D) e 246
Pour les systétmesde  ¢3 — | { *
test Agilent i | T
(HP3070/i3070/i5000) _r
®31 ®1,37
333
F10005B150G200 2 ; 249
Pour les systémes ‘ i
de test Spea |
e w_ -
(Easytest/Unitest) " J
®1,37
P15
33,3
F10006B150G200
R 2= [ 24,9
Pour les systémes
de test Spea : i -
(Easytest/Unitest)
Y @15 ©1,37 —'
I 33.3
F10015B150G150
R 2 ' 249
Pour les systémes de |
test Factron 300/700
(Schlumberger) 1.5 ®1.37 _f
i 333
F10015B150G200
) 2 f=— ' 24,9
Pour les systémes *
de test Teradyne - i
(Spectrum 885xx) ®1.5 ®137 J

Les pointes de test de la série F100 sont les pointes les plus courantes pour le pas de 100
mil. Les informations supplémentaires concernant les réceptacles se trouvent dans la
rubrique "Réceptacles H100".

Diamétre de pergage (mm)

Réceptacle, anneau de serrage comme butée 1,67 -1,69

Réceptacle, anneau de serrage enfoncél,70 - 1,75
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POUR LES INTERFACES

Forme de téte Désignation Matériau Revétement @ en mm Version
-—‘
-~
——
-
-—
-_"
05 B G 1,50 -
06 B G 1,50 -
B G 3,10 Mint-Pin g
15 B G 1,50

Matériau:

Téte-@:

Revétement:

Version spéciale:

Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue
ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de
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POUR LES INTERFACES

H100

Maillechort doré

FEWZ-100EV
FEWZ-100EOQ

FEWZ-100Exx

1,67 - 1,69
1,70- 1,75
(F100) H100.../10.0 8,4-18,4
(F100) H100.../7.6 8,4-16,0
(F100) H100.../2.0 8,4-10,4
11,4-13,4
(F100) H100WW10/2.0S2 16,4 - 18,4
(F100...L) H100.../10.0 10,4 - 20,4
(F100...L) H100.../7.6 10,4- 18,0
(F100...L) H100.../2.0 10,4-12,4
(F100...L) HLOOWW10/2.051  13,4-15,4

Matériau:
Téte-@:

Revétement:

30 v o0 <

"o mT @

Série

Longueur de la tige a wrapper
1

H100 WW 10 / 7.6

Mode de raccorde-

commande =
Désignation
selon plan
techn.

Position Anneau de serrage

EBesie062017. Modifications réservées. Le catalogue
nPEORBY B SEBS es lesTomBMASSRT Plus de

variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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HiooCR/2.0

H100CR/7.6

HicoCR/Mo.0

HioolA/2.0

HiocolA/7.6

HiooWWos/2.0

HiooWWi1o/2.0

HiooWW10/7.6

HicoWW10/10.0

Hi100WW19/7.6

HiooWW1o/2.051

HiooWW10/2.052

HiooWR10/7.6

HiooWL1/7.6

I 30
€oke 24,9
|
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POUR LES INTERFACES

Réceptacles, 100 mil

Matériaux et revétements Réceptacles

Accessoires
Outil d'insertion, hauteur
variable pour réceptacle Outil

d'insertion, hauteur fi xe pour
réceptacle

Outil d'insertion, hauteur variable
pour réceptacle

Diamétre de percage (mm)
Réceptacle, anneau de serrage comme
butée

Réceptacle, anneau de serrage enfoncé

Hauteur de projection (mm)

(F100) HLOOWW10/2.051

(F100...L) HIOOWW10/2.0S2 18,4-20,4

Pour les pointes de la série F100, F588 et
F585, il existe une variété de réceptacles
diff érents les uns des autres. Il y a
diverses possibilités de raccordement
(Ex.: LA; CR; WW), diverses positions de
I'anneau de serrage (Ex.: 2.0; 7.6; 10.0
mm) ainsi que diverses longueurs de la
tige a wrapper (Ex.: 10,0; 19,0 mm). Les
bouchons H100VS servent a fermer les

Matériau:

Téte-@:

Revétement:

v

e

r

s

i

o

n

s

p

é

c

i

a

|

e

Réceptacle: N° de
commande =
Désignation
selon plan

techn.

Edition 06/2017.

Modifications réservées. Le
catalogue ne contient pas

toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POUR LES INTERFACES

réceptacles lorsque ceux-ci ne
contiennent pas de pointes de test. lls
sont remarquables du point de vue
optique et permettent d'éviter que les
réceptacles soient pollués.

ment
Types de connexion: CR = Embout a sertir
LA = Embout a souder
WW = Embout a wrapper
LI = Embout précablé WL =
Réceptacle avec un embout a
ressort

Longueur de la tige a
wrapper: Ex. 10 =10,0 mm

Edition 06/2017. Modifi cations réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur

Matériau:

Téte-@:

Revétement:
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e
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|

e

Réceptacle: N° de
commande =
Désignation
selon plan
techn.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue

ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de
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POUR LES INTERFACES

2585 / Composant a tester

o contenant un circuit intégré

pour le test de circuits intégrés
sur les circuits imprimés (Test

S1 50 100 Z58550B175G100S1 Z758550B175G100

Débattements du ressort (mm) $0,66
Version Course nom. Course max. $2,15 == .
Standard 5,0 9,6 ®2,60
s1 50 9,6 ;
|
|
|

Jet) l
Pas (mm/mil) 9,50 / 374 / Plaque a capteurs
Courant 30A
R typique 30 mOhm
L 20°C.480°C l Board renforcé
Forces du ressort (cN +20%) /
Version Précharge Force nom.
Standard 50 100 ‘

Matériaux et revétements & | L
Piston Cuivre-béryllium, doré
Corps Maillechort doré @137 — = 36,7 33
Ressort Acier a ressort, argenté |

Réceptacles Maillechort doré

-
|
i |
|

Accessoires
Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-774E0
Outil d'insertion, pointe de test FDWZ-100 |

Diamétre de pergage (mm) i
H774... 2,98-2,99 L |

Hauteur de projection (mm)

H774... et F796 15,2 Les pointes de la série Z585 sont spéciales et congues pour le test sans contact des
circuits intégrés. Les pointes s'utilisent par paire en tant que supports flexibles d'une
plaque a capteurs. Ce principe de mesure est connu dans le systéeme de test

Agilent sous le nom "Testlet” et dans le systéme de test Teradyne sous le nom
,FrameScan”.Pour le montage des pointes Z585, priére de faire le choix des
réceptacles correspondants parmi ceux indiqués dans les séries F100/ H100.

La téte de contact mobile a ressort assure que la plaque a capteurs se
pose de maniere plane sur le circuit intégré ou composant.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr104
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Numéro d'article Articles
758550B175G100S1 Pointe Testjet avec une téte a ressort en spirale (Agilent)
Z58550B175G100 Pointe Testjet avec une téte a ressort en spirale (Digitaltest)
Systéme de test Articles Numéro de Quantité
commande minimale
Systeme Agilent (, Testjet” et ,,VTEP)
Testjet Signal Conditioner Board* (MUX-Board) 2100175
Signal Conditioner Board* (MUX+REF B-Revision) 2100191 1
Testjet-Amplifier avec 2 pointes de Type 2100830 desserrées 2100176 1
Testjet-Amplifier avec 2 pointes de Type Z58550B175G130S1 desserrées 2101350 1
Testjet-Amplifier sans pointes 2102310 1
Sensor Plates 9,5x12 mm (0,375x0,475 inch), surface utile 5,5x10,3 mm
. 2100823 10
(0,217x0,405 inch) SO14
Sensor Plates 10,8x14,6 mm (0,475x0,575 inch) SO20 2100824 10
Sensor Plates 30x30 mm (1,2x1,2 inch) 2100825 1
Sensor Plates 64x64 mm (2,5x2,5 inch) 2100826 1
Sensor Plates 12,5x158 mm (0,5x6,1 inch) 2100827 1
Sensor Plates* 30x30 mm (1,2x1,2 inch) 2100179 1
Sensor Plates* 64x64 mm (2,5x2,5 inch) 2100180 1
Sensor Plates* 12,5x158 mm (0,5x6,1 inch) 2100190 1
Small-Testjet-Amplifier* avec 2 pointes de Type 2100822 desserrées 2100192 1
Small Sensor Plates* B-C Size 4x6,4 mm, aussi valable pour VTEP 2100193 10
Small Sensor Plates* D Size 5x7,6 mm, aussi valable pour VTEP 2100194 10
Kit: Small-Testjet-Amplifier* avec 2 pointes de Type 2100822 soudées et
Sensor Plate B-C-Size soudé 40400146 1
Kit: Small-Testjet-Amplifier* avec 2 pointes de Type 2100822 soudées et
Sensor Plate D-Size soudé 40400147 1
Kit: Small-Testjet-Amplifier* avec 2 pointes de Type 2100822 soudées
sans Sensor Plate 40400104 1
VTEP VTEP Signal Conditioner Board* ( MUX-Board) 2101126
VTEP Signal Conditioner Board* ( MUX+REF) 2101127 1
VTEP Testjet-Amplifier* avec 2 pointes de Type 2100830 desserrées 2101128 1
VTEP Testjet-Amplifier* avec 2 pointes de Type Z58550B175G130S1 desserrées
2102041 1
VTEP Testjet-Amplifier* sans pointes 2102275 1
VTEP Sensor Plates* 30x30 mm (1,2x1,2 inch) 2101131 1
VTEP Sensor Plates* 64x64 mm (2,5x2,5 inch) 2101132 1
VTEP Sensor Plates* 12,5x158 mm (0,5x6,1 inch) 2101130 1

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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VTEP Small-Testjet-Amplifier* avec 2 pointes de Type 2100822 desserrées 2101133 1

VTEP Small Sensor Plates, voir ci-dessus

* orig. Agilent

Systéeme Teradyne (,,Framescan“ et ,,Capscan®)

Teradyne Mux-Board 4-805960 1

Teradyne-Framescan-Amplifier (Facteur de gain élevé que System
Agilent-Testjet-Amplifier)
Framescan 2101970 1
- En alternative, System Agilent Testjet-Amplifier aussi utilisable a part VTEP -
Sensor Plates identique a System Agilent

identique aux pieces System Agilent Small-Testjet - a part VTEP,
Capscan voir ci-dessus

Systéme Digitaltest (,,Opens Check”)

Digitaltest Opens Check Board (Amplifier) 2100199

Passive Sensor Connection Board avec 2 pointes de Type Z58550B175G130 4-806448

Sensor Plates identique a System Agilent, voir ci-dessus

Opens Check-Pointe FM Téte de contact en spirale Z58550B175G130 Z58550B175G130 10

Piece a insertion pour la pointe FM avec ressort en spirale SO585B02G SO585B02G 10

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur

F150

Pour le systéeme de test

Teradyne
Pas (mm/mil) 2,54 /100
Courant 5,0A
R typique 20 mOhm
Température -20°C...+80°C
Forces du ressort (cN +20%)
Version Précharge Force nom.
Standard 50 100
S1 50 100
S2 50 100

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 4,5 8,0

S1 4,5 8,052 4,5 8,0
Précision de contact +0,08 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Bronze, doré
Ressort Acier a ressort, argenté

Diamétre de pergage (mm)
F150 1,62-1,65
Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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Hauteur de projection (mm)
F150 20,5

Série Diametre de la téte Force du ressort (cN)

F150 30 B 100 G 100 S1
Forme de téte
Matériau Revétement Version spéciale

Matériau: B = Cuivre-béryllium

Téte-@: 100 = 1,00 mm (Ex.)

Revétement:G = Or Version

S1/S2 = Modele spécial. Concernant spéciale:

I"embout, voir plan technique

F15030B100G100 F15030B100G100S2
i (1
I { il
20,5 106 ‘@1 —f 1~ 20,5
@2 = 393 42,5 393 44
_:J -
|
@165 = [~
'T' —
®1,64 -..i- 32 | : 47

M1

T

F15030B100G 10051
205 ‘
|
| 393655
L4
|
|
i
|
| 26,2
‘¢
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Forme de téte  Désignation Matériau Revétement ? enmm Version
- 30 B G 1,00 -
- 30 B G 1,00 s1
- 30 B G 1,00 s2
FP732..E19
D1 10,1 19
Pas (mm/mil) 3,00/118
Courant 50A 198 N
732 32LARD/S
R typique 20 mOhm i ¥
Température -20°C...+80°C SW2 i
@26 =
Force nom. '
150 951 65 — — 451 —
Course max.
8,0
1,6
2,0 35
+0,10 mm
M1,6x0,35 { 1.y
T —| f=— @19
M 1:1 = g
e ) | E—

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-772EQ

Outil a visser, pointe de test FWZVF3S2 (T2)

FP732

Pointe a visser, 100 mil, Version
longue, Flying Probe pour
Testeur Skorpion

Forces du ressort (cN £20%)
Version Précharge
Standard 50

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom.
Standard 6,4

Filetage (M)

Surplat

Précision de contact
Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 108
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Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte

Corps Laiton, doré

Ressort Acier a ressort, doré
Réceptacles Laiton, doré
Accessoires

Diameétre de pergage (mm)
H732LARD 2,00-2,02

Hauteur de projection (mm)
H732LARD 19,8
H732LARD/5 24,6

Série Diameétre de la téte
Force du ressort (cN)

FP732 18 S
100 L
150 E19

Forme de téte

Matériau
Revétement
Version
spéciale
Matériau: S = Acier
Téte-@: 100 =
. 1,00 mm
Revétement: (Ex)
Version Forme ¢
spéciale: L=0r
renforcé de en

téte DésignationMatériauRevétementmmVersion

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 109
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Réceptacle: N° de commande = Désignation selon plan

techn. - 18 S L 1,00 E19

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur
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Pointes de test pour applications particulieres

Outre les pointes congues pour le test des circuits imprimés, il existe une grande variété de
solutions de pointes pour des applications spécifiques.

Cela concerne par exemple:

- Pointes pour le test de présence et le contrdle de position
- Pointes a fort courant

- Pointes Kelvin pour les mesures 4 poles

- Pointes a haute fréquence

Pointes switch

comme contacts a ouverture et contacts
a fermeture

Pointe switch (NO) Pointe switch (NC)

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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POINTES DE TEST POUR APPLICATIONS PARTICULIERES

Test de présence avec des
pointes switch

Les pointes switch sont des éléments de
contact qui, apres une course de
commutation défi nie, ferment un circuit
électrique (NO = Normally Open = Contact a
fermeture) ou I'ouvrent (NC = Normally
Closed = Contact a ouverture). Cette
connexion demeure au-dela du point de
commutation.

Champ d'application:

- Test de présence de composants ou de
connecteurs

- Controle hors tension avec des tétes en
plastique

- Modules anti-court-circuits par des éléments de

commutation isolés

- Montage de circuits électriques fi ables
avec des contacts a ouverture
de pointes switch
(Versions NC)

Versions de pointes switch:

— Contact a ouverture (NC) et contact a
fermeture (NO)
- Diff érentes courses de commutation

—> Versions courtes et longues d'une série
pour diff érentes hauteurs de projection

— Versions longue course pour la mesure
des profondeurs

F863 F864 F878 F865

Réceptacles combi

Remplacement sans soudure de
pointes switch

Diagramme: Caractéristique de commutation

Diagramme: Caractéristique de commutation

NO NC

1 1

‘_._.E Course WE Course

0 [mm] 0 [mm]

£ 1,7 & 3 4 S L 1,7 3 4 5
F879 F877 F876 F875/ F375 F853 F884
F873
112
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POINTES DE TEST POUR APPLICATIONS PARTICULIERES

Lors de la maintenance, les réceptacles combi (KB) permettent de
changer rapidement sans soudure les pointes switch (Versions
enfichables et versions filetables), et cela sans démontage du
module ou banc de test. Les connexions fiables de ces deux circuits
de signal (contact intérieur et contact extérieur) sont réalisées
pendant I'utilisation de la pointe a travers les éléments du ressort
contenus dans le réceptacle.

Avantages des réceptacles combi |—

- Changement sans soudure des pointes switch
- Pas d'erreurs de cablage en cas de maintenance

g

- Economie en temps et en colts pendant les opérations de
maintenance

=i

- Possibilité de régler la hauteur des pointes switch a travers leur
filetage et les empreintes sur le réceptacle.

Formes de tétes isolées des pointes switch

Il existe trois différentes versions de tétes de touche isolées (par exemple pour la série de pointes switch F886) en fonction de I'agressivité
de la broche a contacter.

-> La version K en plastique est |a téte standard pour les tests en mode isolé.

—> La version H est de surcroit renforcée avec un anneau en laiton et peut ainsi supporter une
plus grande charge.

- Laversion T a une téte en métal isolée du piston. Cette téte en métal est adaptée pour les

applications exigeant de gros efforts mécaniques. Le design spécial permet d'éviter un T
contact électrique entre la téte et le corps méme si le débattement maximum du ressort 3 y
est atteint. Afin de mieux la reconnaitre dans la pratique, cette variante de téte est o (_/

sciemment en couleur argent.

F885/ F485/ F867 F866 F881 F880 F385 F887 F487 F419
Egggl F486

Pointe switch a bille pour

le contact latéral

Ces versions permettent de controler
latéralement des composants et contours par
la déviation des forces latérales.

Fonctionnement:

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 113
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Des forces apparaissant latéralement
peuvent étre déviées par une bille roulante
et servir a actionner un commutateur
intégré. Par ce principe, ces pointes ne
laissent pas apparaitre de traces sur les
surfaces contactées et gardent intacts les
composants a tester.

Comparées aux pointes ordinaires, les
pointes switch comportant une téte a bille
ont une trés longue durée de vie dans les
applications avec présence de forces
latérales.

Exemples typiques d’application:

Controle latéral de présence de composants

et connecteurs, pergages et vis dans les
modules de test

Diagramme: Caractéristique de commutation

NO

Course
[mm]

O Etatdecom mutation +

0 £ 1,7 & 3 4 5

F88890M2104G150 F8889051101U200S05 F8889051103U200S05 F8889051102U100S07 F88890S0003U100S08

Avec filetage, ]
sans commutateur l.

Avec filetage, ‘ Avec filetage, Avec filetage, Sans filetage,
avec commutateur avec commutateur avec commutateur avec commutateur

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 114
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Pointe switch, avec une
fonction OFF-ON-OFF

Grace a seulement un seule pointe switch
fonctionnant en Off -On-Off , il est possible
de contréler la position correcte d'un
composant a tester.

Fonctionnement: Avec la toute nouvelle
pointe switch de FEINMETALL, il est facile
d'identifi er exactement la position des
composants ou éléments de connecteur.
Contrairement aux pointes switch
habituelles ayant seulement un point de
commutation aprés une course donnée,
cette pointe switch novatrice possede
deux points de commutation a un
intervalle défi ni. Lorsque le piston
s'enfonce, le circuit de commutation se
ferme apres une course défi nie et s'ouvre
de nouveau aprés une autre course défi
nie, et cela avec une précision de + 0,2
mm des points de commutation.

Exemples typiques d’application:

Déterminer la longueur des broches de
connecteurs, la profondeur exacte d'un
trou; contréler la longueur des Test Clips.

Diagramme: Caractéristique de commutation

OFF-ON-OFF

[,

Course
[mm]

© Etatdecommutation

0 £ 1,7 « i 3 4 5

F487 F485

Avec filetage

En plus des versions purement mécaniques, il existe des versions pneumatiques pour

permettre un contact sélectif ou un controle latéral.

F486

Avec filetage

Avec filetage

F899P

Avec filetage et
raccordement pneumatique

F899

Sans filetage, avec
raccordement
pneumatique
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Edition 06/2017. Modifi cations réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur

Systeme capteur de
position

Pointe de test avec

potentiomeétre intégré

Ce systéme de pointe de test a été
développé pour permettre de mesurer un
déplacement, parallélement au contact
électrique du composant a tester. Il est
ainsi possible de mesurer trés exactement
la course du piston ou de contréler la
position d'un composant a tester.

Le systeme capteur de position a une
structure modulaire et est composé d'une
pointe, d'un réceptacle de raccordement et
d'un capteur a potentiomeétre intégré.

Pendant l'installation d'une tension de
fonctionnement, le capteur de position
fournit une tension de mesure linéaire et
proportionnelle a la course du piston. Avec
des réserves relatives a la précision et
durée de vie, la position peut
alternativement aussi étre indiquée comme
valeur de résistance électrique. Pour tous
les systemes capteurs de position,
FEINMETALL recommande un usage
potentiométrique. Les données de mesure
peuvent étre directement intégrées dans

Montage modulaire: systeme capteur de position

O

3
1 T3 2
1
0

Pointe de test - Réceptacle de raccordement - Capteur

o e— e ———— | 157 mil
PS73306B300G250 H733PSRD PS157F06ORS.2
e e u::::% 100 mil
PS73206B200G090 H732PSRD PS100FO60RS.2

— '——'-r—-g 75 mil
PS17511B064G100 H175PSRD PSO75FO60R6.5

Spécifications des capteurs

Principe de mesure: avec potentiometre

Précision: < 2%
Reproductibilité: type < 0,05 mm

Coeffi cient de résistance therm. 5x10-5/K

Force nominale du ressort:60 cN

Précharge: 40 cN

Course nominale: 4,0 mm
étanches a I'air (c'est-a-dire: débit de fuite
<0,5cm3/min 4 0,7 bar).

Gammes de mesure

PS175: 0...6,4 mm (75 mil)

PS756: 0...4,4 mm (100 mil) PS732:
0...5,0 mm (100 mil)

PS733:0...5,0 mm (157 mil)

Cables de connexion:

Rouge: Tension de fonctionnement U
0
Schwarz: Signal de sortie U ouR

Masse

Point de test, téte de touche
(Courant maximum 1 A

Bleu:

d'une pointe de test, il est possible de
déterminer des variations positives ou
négatives sur la base d'une position cible.

Mesure de référence

Par le biais de la diff érence entre deux
valeurs mesurées de diverses pointes de
test, il est possible de déterminer des
variations sur la base par exemple d'une
position de référence. Soit un point choisi

Calibrage

U  Tension de fonctionnement (max. 10 VDC)
U Tension de mesure - Diviseur de tension R | o /;\ G

" (U<U <U-U) Federweg = Ao, e e . 4
R Résistance de mesure (R<R <R —R) M:
R’ Résistance résiduelle, début” : o
U  Tension résiduelle, début (U=1*R ) T >

! 2 2 o ! m
R Résistance résiduelle, fin mh Rp < schwarz '—®_T—’ Ri
U  Tension résiduelle, fin (U=1*R) o !
R’ Résistance du potentior’riétre ' $ RL> 100x

" (4,5kOhm+20%) (R =R +R+R) PR
R Résistance du curseur : ;:ﬁmg = B i
R Résistance de charge (en option pour la \ T 1 R1 I weifs @ : =1
protection contre la surintensité au niveau du
curseur)

I'environnement du testeur pour y étre
exploitées.

Diff érentes versions Le systéme capteur de
position est disponible en plusieurs pas: 75
mil, 100 mil et 157 mil. La version au pas de
100 mil existe avec une fonction anti-
rotation (PS756). Celle de 157 mil peut
également se monter dans les bancs de test

A cause des résistances initiales et fi nales
relatives au systéme ainsi que des
tolérances électriques et mécaniques, la
mesure du déplacement en millimetre est
seulement possible qu'apres le calibrage du
systéme capteur de position eff ectué a la
suite de son montage.

Mesure de la valeur relative Par le biais de
la diff érence entre deux valeurs mesurées

www.feinmetall.com/fr

sur le composant a tester sert de référence,
soit un-dit ,Golden Device”.

Remise a zéro

A l'aide d'un Hard- ou Software adapté, il
est possible de mettre a zéro le signal de
mesure a diff érentes positions souhaitées.
Ainsi, les variations positives ou négatives
par rapport a une position cible sont
détectables sans diff érence.
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POINTES DE TEST POUR APPLICATIONS PARTICULIERES

Il est recommandé de calibrer le systeme
ou d'eff ectuer un réglage a zéro aprés un
nombre défi ni de cycles!

Apercu de solutions pour le contréle de position

Un simple test de présence peut se faire avec des pointes switch qui ouvrent ou ferment un circuit de commutation quand
leur piston coulisse. Les pointes switch a deux points de commutation (Off-on-off) permettent en plus d'identifier une
position. Tandis qu'avec des pointes switch il est uniquement possible de faire un tri entre bon-mauvais, il est possible de
déterminer et documenter la position exacte ou la longueur d'un composant a I'aide d'un systéme capteur de position. Un
systéme capteur de position permet de mesurer exactement par exemple la profondeur des trous de percage, la longueur
des broches ou les déformations des circuits imprimés.

Pointes switch simples Pointes switch avec fonction Off - On - Off Systéme capteur de position
Trop court OK Tropcourt QK Trop long Tropcourt OK Troplong
‘ ‘ —J
{ % { % § il
| :
Pas OK  Correct Pas OK Correct Pas OK = 7

‘ /

Pointes switch simples Les pointes mesurée  mesurée  mesurée
switch ouvrent ou ferment un circuit
électrique apres une course de

commutation définie. Pointes switch avec fonction Off-on-off Systéme capteur de position Le systéme
Les pointes switch avec une fonction Off- capteur de position permet de

on-off ont un champs de commutation mesurer exactement un déplacement.
défini par deux points fixes. Apres une Cela est réalisé a I'aide d'un micro-
course définie, le commutateur se ferme potentiomeétre intégré dans le

ou s'ouvre de nouveau apres une autre  capteur.

course de 1 mm par exemple.

NO - ,normally open” Contact a
fermeture NC - ,normally closed”
Contact a ouverture

Diagramme: Caractéristique de commutation Pointes switch avec fonction Off-On-
Off - 2 points de commutation
| Constante mesure de déplacement

2

c
=)
% ( Diagramme: Caractéristique de commutation Diagramme: caractéristique de mesure
5 ‘ T —_— i1
2
| : I
& ‘ . 5
ourse en mm S >
0 H ! g
0 1,7 5 £ @
8 z
3 \ 5
I |
Valeur 0 l Course en mm o0 Course en mm
0 2,5 35 5 0 5
Valeur Valeur
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POINTES A FORT COURANT

Informations de base sur les pointes a fort courant

Pour les applications sous I'effet de fortes intensités de courant, une pointe de test doit étre congue de sorte a pouvoir garantir une
résistance de contact et une résistance de transition qui soient les plus faibles possibles. Faute de quoi, particulierement le ressort se
verra surchauffé et cela réduira considérablement la durée de vie de la pointe. La faible résistance électrique de la pointe dépend de
maniére significative de sa structure et des matériaux utilisés. Quelle que soit la structure d'une pointe, il est possible de faire passer
des courants plus forts grace a une force de contact plus élevée.

Le courant continu maximum est défini comme étant la valeur efficace du courant Ie. Il est essentiellement limité par I'échauffement
maximum autorisé de la pointe. La valeur du courant efficace l.+ est également appelée Valeur efficace vraie.

En anglais, cela correspond a la valeur lsus (RMS = root mean square = moyenne quadratique). Les valeurs indiquées dans les données
techniques pour les courants maximum autorisés se rapportent chacune a ce courant efficace.

Les ressorts des pointes a fort courant FEINMETALL sont congus pour supporter les températures s'élevant méme jusqu'a 200°C, sans
que les pointes ne subissent de dommages ou que leur durée de vie ne soit réduite.

Téte spéciale en alliage d'argent

Dans le cadre des applications a fort courant, il est recommandé &
qu'il n'y ait pas de tension ou de courant qui circule lors du
processus de test ou a l'arrét du contact. Faute de quoi, il peut se
produire une étincelle qui endommage la surface de contact. Afin
de réduire les risques d'une telle brllure au contact ou de les
éviter, il est possible d'utiliser des tétes spéciales en alliage
d'argent. Cet argent souple s'adapte aussi au contour du
composant a tester, permettant ainsi un meilleur contact ou de
faire circuler des courants plus élevés.

lli G “i Bralure
au contact

Pointes a fort courant avec piston continu

Elles ont la plus faible résistance et supportent pour cela un
courant électrique plus élevé. Si la connexion électrique est établie
au bout du piston continu, le cable bouge synchroniquement avec le piston. Ce qui explique que ces pointes de test doivent toujours
étre raccordées avec des cables flexibles.

SN )0 R | —

F310 F320 F330 F340 F772C F773C F775C F360C F723C F732C F733C F762C F735C  F348C
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POINTES A FORT COURANT

Pointes a fort courant avec piston fendu

Elles sont congues de sorte que, sous |'effet d'une force
d'appui, les éléments du piston établissent de maniere
optimale une connexion a faible impédance avec le corps de la
pointe. Le résultat est que le courant circule en grande partie
par le corps sans que le ressort ne soit trop fortement
alimenté.

Blocs de pointes a fort courant

Grace a ses pointes intégrées, ce bloc permet de tester les surfaces inégales ou
obliques avec une faible résistance de contact. Il est congu pour étre monté
dans un support conducteur, afin de pouvoir utiliser toute la surface de
contact.

Pointe a fort courant pour contacter les lamelles

La version anti-rotation permet d'orienter le piston dans la bonne position
vers le composant a tester. Des que le piston contacte la lamelle et compresse
le ressort de la pointe, il déclenche un mouvement de rotation jusqu'a
maximum 20° qui le conduit a se presser de fagon optimale contre la lamelle.
Ceci permet de réaliser un contact fiable sans laisser de traces ou de
dommages sur le composant a tester.

Pointes a fort courant en version coaxiale

Pour aussi mesurer la tension pendant la charge et décharge des
cellules de batterie, des pointes a fort courant en version coaxiale ont
été spécialement développées.

1860C001 1860C009 F349C 1860C005 1860C003

1860C006 F840

S T

1]
Bouiubit

1860C007 1860C004  1860C008
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Pointes coaxiales Trou Piste

métallisé conductrice

Pour la mesure Kelvin (Mesure
de résistance 4 poéles)

Une pointe Kelvin est composée de deux Pointe Kelvin Pointe Kelvin—___
canaux de mesure indépendants et isolés
I'un de l'autre.

La méthode de mesure classique est basée
sur un courant défi ni qui circule a travers le
composant a tester et provoque une chute
de tension, laquelle est directement
proportionnelle a la résistance a mesurer. En
raison du | qui est constant et de la tres B

| __— Réceptacle Réceptacle\

haute résistance interne du voltmetre, les

résistances de connextion et les résistances

de contact ne sont pas prises en compte Voltmétre

dans la mesure. (Conducteur intérieuy)
Cette méthode de mesure permet d'obtenir ( v \

de trés grandes précisions. e

Pour la réaliser, le contact se fait a I'aide \'J/

Source de courant de quelques
pointes Kelvin, idéalement (Conducteur extérieur) trés proches du composant a tester. Généralement,
le courant prédéfi ni et constant (Force Signal) circule a travers le conducteur extérieur pendant que la
tension en chute (Sense Signal) est amortie par le conducteur intérieur. Afi n de compenser les diff
érentes tolérances mécaniques lors du contact, le conducteur intérieur et le conducteur extérieur des
pointes Kelvin FEINMETALL contiennent chacun un ressort indépendant I'un de I'autre.

F805 F810 F835 F822 F832 F840 F349 1860C007 1860C004 1860C008
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Pointes coaxiales

Pour les mesures a haute
fréquence et la transmission de
signaux a haute fréquence
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POINTES DE TEST POUR APPLICATIONS PARTICULIERES

FEINMETALL propose des solutions de nous avons développé des pointes HF spéciales qui
contact adaptées pour diff érents secteurs sont adaptées aux exigences typiques des points de

Pour le test et la transmission de signaux
HF, il existe également des solutions pour
les fiches, les mini-connecteurs SMD et
les points de contact sur les circuits
imprimés.
Mini-connecteurs SMD coaxiaux et
connecteurs switch SMD

Ils sont utilisés sur les circuits
imprimés comme interfaces HF.
Pour les contacter, FEINMETALL
propose une variété de pointes de
test a haute fréquence

(Ex.: série HF66).

—

Fiches/Connecteurs
d'activité et diff érentes applications. contact (Ex.: les séries HFO5, HF60).

Points de contact sur PCB Pour tester les

PCB avec des signaux a haute fréquence,
Dans les applications tres diff érentes les unes des autres du secteur de la télécommunication, de I'électronique grand
public et aussi de I'automobile, I'on utilise une variété de fi ches pour la transmission de signaux. Pour contacter ces fi ches,
FEINMETALL propose diverses pointes de test a haute fréquence (Ex.: les séries HF60, HF19, HF66).

Série HF Composant a tester Mode de montage Pas

Ex. HF60-0001 SMA-F 8 P MCX = -

Numéro | _Eréq [Mode de raccordement

HF60 HF19 HF66 HFO5
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Réceptacle: N° de commande = Désignation selon
F419 (NO)

Pointe switch, 256 mil
Longue course, filetable

Pas (mm/mil) 6,50/ 256
Courant 10,0 A
Courant

1,0A
(Commutateur)
R typique 20 mOhm
Température -20°C...+80°C

Forces du ressort (cN +20%)

Version Précharge Force nom.

Standard 200 400

Débattements du ressort (mm)

Version Course nom. Course max.
Standard 11,0 16,0

Course de commutation (mm) 2,0

Filetage (M) 4,0x0,5
Surplat 5,0

Précision de contact +0,06 mm

Matériaux et revétements

Piston voir forme de téte
Corps Laiton, doré

Ressort Acier a ressort, argenté
Réceptacles Laiton, doré

Accessoires

Outil d'insertion, réceptacle FEWZ-340E0

Outil a visser, pointe de test FWZ888 (T)

Diamétre de pergage (mm)

Réceptacle a moletage 5,50- 5,54

Hauteur de projection (mm)

H419KB 27,3

Série Diamétre de la téte Force du ressort (cN)

F419 11 K 300 U 400

Forme de téte

Matériau Revétement Version spéciale
Matériau: K = Matiere plastique
Téte-@: 300 = 3,00 mm (Ex.)
Revétement: U = non revétu

Version spéciale: -

F419
@3 o r 2
17
273
H419KB
SW5 X — @6
@55 — 0,3 3
} 0554
— i ®5,50
o5 4l — 74 |
Course de
commutation
2,0 mm
! o
i [
] 53,2
M4x0,5
®»165 —=— — 95 l

M1

La pointe se monte couramment dans un banc de test pour vérifier la présence ou non
d'un composant a tester. S'il y a présence d'un composant (Ex.: une carte imprimée), le
commutateur dans la pointe se ferme apres un débattement de 2 mm lorsque le
plateau presseur du banc de test est rabattu. Avec la descente compléete du plateau
presseur, la pointe peut encore effectuer une course résiduelle d'environ 10 - 14 mm
(Débattement en test ICT et FCT).

R— 11 K u 3,00 -
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Formede ..o Désignation Matériau  Revétement @ enmm Version
F419 80

Accessoires pour bancs de test L -

En dehors des pointes servant a tester les cartes imprimées, pour monter les bancs de test, Pointes d'interface 84
I'on a besoin d'autres accessoires tels que les blocs de pointes d'interface préconfectionnés o ccenirapes 86
pour la transmission de signaux d’un banc a un systéme de test, ou les connecteurs de test Graveur 86
pour le contact sans usure des prises USB, HDMI ou interfaces RJ. Connecteur de test Micro-USB 90
Pointes d'interface Connecteur de test Mini-USB 91
Connecteur de test USB2.0 92
Connecteur de test USB3.0 93
Connecteur de test HDMI 1.4 94
I-G1 I-G1s1 1-G1S2 Connecteur de test HDMI 2.0 95

I-G1S3 I-P18WR/0.8 Connecteur de test RCA 96
10,0 Ampeéres 10,0 Ampéres 10,0 Ampéres Connecteur de test RF 97

10,0 Amperes 10,0 Amperes Connecteur de test RJ-9 98
Connecteur de test RJ-11 929
Connecteur de test RJ-45
Connecteur de test RJ-45 f

Laiton, doré (rhodié)

Connecteur de test RJ-50

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr123




17,9 13

00,64

1-Z1
10,0 Amperes

I-C22WW/2
10,0 Ampeéres

00,64

B I‘ 18 g7 “ o=
' $15 |
216 128 21,6 12,8
00,64 = ooe4
I-Z1WR/0.8 1-P154
10,0 Amperes 10,0 Amperes
?1.8 3 ?3,9
s b, dys
T | T e s
"'"_ @ | — 31,43
25 .

19 --| —— 1,30

179 13 —— ©0,63

v
I-D22WW/2 I-D23WW/3
10,0 Ampéres 10,0 Ampéres
2,15 2,15
24 B1 # @1
| - 3
$2.03 ©®2,03
22 = [~ 0188 2 $1,98
|
75
J : 00,64
00,64

®1.8
0.8
1 1= i - ®15
17,9 13
—=i ~— (0,63
I-D32WW/12
10,0 Ampéres
—— (02,15
— @1
1 |
12
= = ._l. ST '_ £ =
32 $2,03
—— (H1,98
1.5 00,64

04,2

®0,5
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Pointes d'interface

Laiton, doré (rhodié)

I-P1 I-P16LA/0.9 I-P20LA/2.5 1-P1S2
30,0 Ampéres 30,0 Ampeéres 30,0 Ampéres 40,0 Amperes
04 — ®35 = == 4
S T T 1 I !
0.9 3 ?
'-..«..-'(5270_" """ = PP =
©2,6 ——E;-— 273 ©3,06
~ ~ 0267
©2,45 ' ¥ —— $2,98
|
1
157 8 | :
i 1 f
I L 58 38 —f ~— 935
- = 2 ‘
®1,5 i
®25
1-21S2 1-D19S51/2
15,0 Amperes 15,0 Amperes
S
_l—.l —
I-C17LA/2 I-C18LA/3 I-D17LA/2
20,0 Ampéres 20,0 Ampeéres 20,0 Ampeéres
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~ ¢2.15
R26 2 1 -+ @1
®2,15
2,0 Vs
Lo ©2,03
17 .
®1,98 - 1,98
4
®08 08

Les blocs de pointes FEINMETALL (Blocs Pylon) servent surtout d’interfaces internes.
L'utilisation des pointes de test permet d'assurer une bonne transmission de signaux avec de

* La somme des courants électriques engendre
un échauffement des blocs a travers une

faibles résistances de contact. Cette page et la suivante présentent juste une sélection de dissipation d'énergie. L'augmentation maximale
blocs de pointes d'interface. Diverses autres variantes sont disponibles sur demande. admise de la température est de 80 Kelvin.
Coté du récepteur (Embout a wrapper) Coté du banc de test Coté du récepteur (Embout a souder) Coté du banc de test

Numéro de commande: 43900017 Numéro de commande: 43900015 Numéro de commande: 43900018 Numéro de commande: 43900015
Réceptacle: H502WW Réceptacle: - Réceptacle: H502LA Réceptacle: -

Pointe de test: F50403B104G130 Broche de contact: I-G1 Pointe de test: F50403B104G130 Broche de contact: I-G1
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Bloc de
Bloc de

Coté du récepteur (Embout a wrapper)
Numéro de commande: 43900032
Réceptacle: H502WW

Pointe de test:

F50430B104G130L

contact, 170 poles (max.

Coté du banc de test

Numéro de commande: 43900002
Réceptacle: -

Broche de contact: I-Z1

Blocs de pointes d'interface

Bloc de contact, 85 poles (max. 5A*)

Coté du récepteur (Embout a souder)
Numéro de commande: 43900021

Réceptacle: H502LA
Pointe de test: F50403B104G130
Bloc de
Bloc de

Coté du récepteur (Embout a wrapper)
Numéro de commande: 43900067
Réceptacle: H502WW

Pointe de test:

F50403B104G130

Coté du banc de test
Numéro de commande: 43900022
Réceptacle: -

Broche de contact: 1-C17LA/2

contact, 170 poles (max.

Coté du récepteur (Embout a wrapper)
Numéro de commande: 43900032
Réceptacle: H502WW

Pointe de test:

F50430B104G130L

5A*)
5A%)

Coté du banc de test

Numéro de commande: 43900032-100
Réceptacle: H502WW
Broche de contact: 1-Z152

Bloc de contact, 85 poles (max. 5A*)

Coté du récepteur (Embout a souder)
Numéro de commande: 43900021
Réceptacle: H502LA
Pointe de test:

contact, 85 poles

Coté du banc de test
Numéro de commande: 43900066
Réceptacle: -

Broche de contact: 1-C22WwW/2

contact, 85 poles

Coté du récepteur (Embout a wrapper)
Numéro de commande: 43900065
Réceptacle: H502WW

Pointe de test: F50430B104G100L

F50403B104G130

Coté du banc de test
Numéro de commande: 43900022-200

Réceptacle: H502LA
Broche de contact: 1-Z152
(max. 5A%*)
(max. 5A*)

Coté du banc de test

Numéro de commande: 43900064
Réceptacle: -

Broche de contact: I-D22WW/2
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Bloc de contact, 145 péles (max. 5A%*) Bloc de pointes a fort courant, 20 pdles (max. 24 A¥*)

Coté du récepteur (Embout a souder) Coté du banc de test
Numéro de commande: 43900028 Numéro de commande: 43900027
Cété du récepteur (Embout a souder) Coté du banc de test Réceptacle: H735LA Réceptacle: =
Numeéro de commande: 43900023 Numéro de commande: 43900024 Pointe de test: F73506B400G300C Broche de contact: I-P20LA/2.5
Réceptacle: H502LA Réceptacle: H502LA
Pointe de test: F50430B105G130L Broche de contact: 1-Z1S2

Bloc de pointes pneumatiques, 8 pdles Bloc de pointes a fort courant, 32
20 A*)

Précentrages

poles (max.

Les précentrages aident a bien positionner le composant a tester. En fonction de
composants montés sur une carte a tester, il existe des précentrages courts et
composants a tester ayant des tolérances importantes, I'on peut également
précentrage monté de maniére excentrique.

la hauteur des
longs. Pour les
utiliser un

Coté du récepteur Coté du banc de test Coté du récepteur (Embout a souder) Coté du banc de test
Numéro de commande: 43900025 Numéro de commande: 43900026 Numéro de commande: 2101178 Numéro de commande: 2101179

Numéro d'article
Description
4106028 Précentrage bleu en aluminium anodisé. Réglage excentrique possible, 16 mm de saillie
4106031 Précentrage bleu en aluminium anodisé. 30 mm de saillie
4106010-001 Précentrage bleu en aluminium anodisé. 15 mm de saillie
4106010 Précentrage synthétique noir. 15 mm de saillie
4106023 Précentrage synthétique noir. 30 mm de saillie

Graveur (Board Marker)

Aprés un controle électrique de modules électroniques, le graveur sert a
marquer optiquement les piéces ayant passé le test.

Pour effectuer le marquage des dites "bonnes pieces", le bout du graveur se
pose sur le composant a marquer. Apres le contrdle, il effectue une rotation
par une impulsion électrique pour graver durablement le composant.

L'emballage du graveur contient des pieces de rechange dont une pointe a
graver ainsi qu'un manchon en plastique prévu pour le montage dans une
matiere électriquement conductrice.
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Numéro d'article Description

4-BMP-01 Graveur (Board Marker)
4-BMT-01 Embout remplagable
4-BMP-01-H Réceptacle du graveur, PVC noir

CONNECTEURS DE TEST POUR USB, RJ ET HDMI

Unités de contact durables pour les tests ICT et les tests fonctionnels

Le besoin en solutions de contact pour les prises RJ-9

standard dont I'USB, le RJ ou le HDMI croit non seule- Micro-USB ment de plus en plus dans le
domaine du test ICT et fonctionnel des circuits imprimés, mais aussi dans celui du test des faisceaux de
cables. Actuellement dans le secteur automobile, nous assistons a une propagation surtout M de la prise

RJ-45 comme interface de données
centrale des modules de communication.RJ-11
Mini-USB

Par rapport a un connecteur USB ou RJ-45 standard, un connecteur de test spécifique a
I'avantage de ne pas se verrouiller, d'avoir une durée de vie trés largement au-dessus de
100.000 cycles et d'étre tres résistant a
|'usure. Par ailleurs, son utilisation permet d'éviter une RJ-45 surcharge ou un dommage inutile des éléments de USB 2.0
contact d'un composant a tester. Le branchement du connecteur du c6té du banc de test se fait trés
facilement et sans soudure par le connecteur standard correspondant au composant a tester @ (plug and
play). Cette conception permet d'échanger trés facilement le d
connecteur de test en cas de maintenance.RJ-50

USB 3.0

Ces connecteurs peuvent tres facilement étre montés dans les bancs et modules de test. Le

contact du composant a tester peut ainsi se faire au choix a travers la course du banc ou
module; ou en intégrant les

connecteurs dans une unité commandée pneumatique-Connecteur RF

ment. HDMI 1.4

Avec ces nouveaux connecteurs de test, FEINMETALL compléte sa gamme de pointes de
touche et propose ainsi a ses clients des solutions de contact encore plus
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diversifiées.

HDMI 2.0 RCA

Montage des connecteurs de test et supports de fixation

Choisir le connecteur de test et le support
correspondant en fonction de votre besoin.
Par exemple pour I'USB.

Lors de la conception de votre banc de test,
veuillez respecter les points suivants:

Aligner les plans médians
de la prise a tester et
du connecteur.

Aligner le plan inférieur du connecteur de
test sur le plan inférieur du composant a
tester.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr

Support de fixation
Connecteur de test

Connecteur de test
Alignement
des niveaux

Composant a tester Connecteur de test

Alignement
des niveaux
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Montage des connecteurs de test et supports de fixation

Percer deux trous dans la plaque de support pour des vis
M3. Pour fixer le support du connecteur, il faut deux vis
M3x8 (1S04768).

Faire une découpe suffisante dans la plaque de support
pour faire passer le connecteur a partir de I'arriére.
Prévoir au minimum 1mm de jeu entre I'ouverture et le
connecteur de test.

Pour monter le connecteur de test, desserrer la vis de
retenue du support de fixation.

Insérer tout doucement le connecteur de test dans le
composant a tester jusqu'en butée.

Le retirer ensuite de 0,5-1,0 mm pour ne pas risquer de
détériorer le composant a tester.

Fixer le connecteur de test en resserrant la vis de
retenue.

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les vis
cylindriques que la tige filetée.

Percage

pour la —

vis M3

Plaque
de
support

Percage pour la vis M3

Percage pour la vis M3O

Ouverture
pour le
connecteur
de test

min, 1mm

Percage pour la vis M3 O

Tige fileté

Ecart
0,5-1,0 mm

Support de
fixation

Vis cy
drique

Plaque
suppo

Ouver

N\

Connec
de test
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TC-P 195 005 USB 2.0 B micro

Débit max. 480 Mbit/s
Tension 25 VAC/ 60 VDC
Courant 1,5Aa25°C
R typique <30 mOhm
Température -20°C...+75°C
Série Nombre de péles Type
1 i L

Ex.: TC-P 195 005 USB2.0 B micro

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

filetée seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les
vis cylindriques que la tige filetée.
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ACCESSOIRES POUR BANCS DE TEST

Connecteur de test pour [Ja1]

Micro-USB x I— 18,5 -I o “ 14 ’—
L
Connecteur de test pour Micro USB (5 ]j%?- _
péles) servant a contacter les interfaces '
uwy
o

Micro USB (Utilisation dans les mini-
appareils comme les appareils photo, les
téléphones portables, les radios, les disques
durs etc.) Avantages:

- Transmission par Micro-USB Type B -

[27]
Contact facile du composant a tester (Vue s
de face) j—

—> Branchement facile au systéeme de test
avec un cable USB standard (Vue arriere)

- Plus de 200.000 cycles

7

Vue de face Vue arriére

vis seulement dont une a I'extrémité
supérieure et 'autre a I'extrémité inférieure

- La fixation du connecteur de test dans son
support se fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les
vis cylindriques que la tige filetée.
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TC-H 195

Support de fixation pour Micro-USB

Le support de fixation permet de réaliser un décalage parallele du
connecteur de test et du cable arriére a travers l'insertion centrée
dans le composant a tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm suivant une
orientationenx ety

—-> Un angle de rotation de la plaque flottante allant jusqu'a 1,8°
10,2° - Les supports de fixation ont une durée de vie de plus de
500.000 cycles.

-> La fixation du support se fait par deux vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et I'autre a I'extrémité inférieure

- La fixation du connecteur de test dans son support se fait a I'aide
d'une tige

vis seulement dont une a I'extrémité
supérieure et I'autre a I'extrémité inférieure

- La fixation du connecteur de test dans son
support se fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les
vis cylindriques que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de



ACCESSOIRES POUR BANCS DE TEST

TC-P 198 005 USB
2.0 B mini

Débit max. 480 Mbit/s
Tension 25 VAC/ 60 VDC
Courant 1,0Aa25°C

R typique <50 mOhm
Température 0°C...+50°C
Connecteur de test pour m
Mini-USB

—1-6'5-0—

Connecteur de test pour Mini USB (5 pdles)
servant a contacter les interfaces Mini USB
(Utilisation dans les mini-appareils comme
les appareils photo, les téléphones
portables, les radios, les disques durs, les
supports de données etc.) Avantages:

- Transmission par Mini-USB Type B -
Contact facile du composant a tester (Vue de
face)

- Branchement facile au systéeme de test

Série Nombre de péles Type Vue de face Vue arriére

L - L

— avec un cable USB
Ex.: TC-P 198 005 USB 2.0 mini

standard (Vue arriére)

Support de fixation Partie a contacter ~ Version - Plus de 200.000

cycles

vis seulement dont une a I'extrémité
supérieure et 'autre a I'extrémité inférieure

- La fixation du connecteur de test dans son
support se fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les
vis cylindriques que la tige filetée.
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TC-H 198

Support de fixation pour mUSB / USB 2.0 / USB 3.0

Le support de fixation permet de réaliser un décalage parallele du
connecteur de test et du cable arriére a travers l'insertion centrée
dans le composant a tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm suivant une
orientationenx ety

—-> Un angle de rotation de la plaque flottante allant jusqu’a 1,8°
10,2° - Les supports de fixation ont une durée de vie de plus de
500.000 cycles. - La fixation du support se fait par deux

Débit max. Mbit/s

Tension VAC / 60 VDC

vis seulement dont une a I'extrémité
supérieure et I'autre a I'extrémité inférieure

- La fixation du connecteur de test dans son
support se fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les
vis cylindriques que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de



ACCESSOIRES POUR BANCS DE TEST

TC-P 198 004 USB 2.0 A

Connecteur de test m
USB2.0

Connecteur de test pour USB 2.0 (4 pdles)
servant a contacter les interfaces USB
(Utilisation dans les appareils comme les
disques durs, les supports de données, les
chargeurs, etc.) Avantages:

—> Transmission par I'USB Type B - Contact
facile du composant a tester (Vue de face)

- Branchement facile au systéeme de test
avec un cable USB standard (Vue arriére)

- Plus de 200.000 cycles

Série Nombre de podles Type
1 1 1
Ex.: TC-P 198 004 USB 2.0 A

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a I'extrémité
supérieure et 'autre a I'extrémité inférieure

- La fixation du connecteur de test dans son
support se fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les
vis cylindriques que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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ACCESSOIRES POUR BANCS DE TEST

TC-H 198

Support de fixation pour mUSB / USB 2.0 / USB 3.0

Le support de fixation permet de réaliser un décalage parallele du
connecteur de test et du cable arriére a travers l'insertion centrée
dans le composant a tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm suivant une
orientationenx ety

—-> Un angle de rotation de la plaque flottante allant jusqu’a 1,8°
10,2° - Les supports de fixation ont une durée de vie de plus de
500.000 cycles. - La fixation du support se fait par deux

vis seulement dont une a I'extrémité
supérieure et I'autre a I'extrémité inférieure

- La fixation du connecteur de test dans son
support se fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les
vis cylindriques que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de



ACCESSOIRES POUR BANCS DE TEST

TC-P 198 009 USB ’ £
3.0 A A IR

Connecteur de test M %W_r ﬁ
USB3.0 B _| 17.7 L_
Débit max. 4 Gbit/s

Tension 25 VAC/ 60 VDC

Courant 1,5Aa25°C

R typique <50 mOhm

Température -20°C...+75°C

Connecteur de test pour USB 3.0 (9 pdles)
servant a contacter les interfaces USB

(Utilisation dans les appareils ayant des
ports USB a haut débit comme les disques L 44 4
durs, les supports de données, les , 58,2
chargeurs, etc.) Avantages:

- Transmission par I'USB Type B -
Contact facile du composant a tester (Vue
de face)

- Branchement facile au systéme de test
avec un cable USB standard (Vue arriere)

- Plus de 50.000 cycles
Série Nombre de péles Type Vue de face Vue arriére

—1 1 1
Ex.: TC-P 198 009 USB3.0 A

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

TC-H 198

Support de fixation pour mUSB
/USB 2.0/ USB 3.0

Le support de fixation permet de réaliser un
décalage paralléle du connecteur de test et
du cable arriere a travers l'insertion centrée
dans le composant a tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a
+ 0,4mm suivant une orientation en x ety

vis seulement dont une a I'extrémité
supérieure et 'autre a I'extrémité inférieure

- La fixation du connecteur de test dans son
support se fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les
vis cylindriques que la tige filetée.
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ACCESSOIRES POUR BANCS DE TEST

- Un angle de rotation de la plaque de plus de 500.000 cycles. - La fixation du support se fait par deux Empilage possible
flottante allant jusqu’a 1,8° £0,2° - Les des connecteurs de test (Support de fixation TC-H 208 pour deux connecteurs de test
supports de fixation ont une durée de vie USB 3.0. Remarque: Pour le montage, entretoise TC-D 202 nécessaire).

Débit max. 8,16 Gbit/s

Tension VAC /60 VDC

Courant 0,5A3a25°C

R typique <20 mOhm

Température -20°C...+75°C

vis seulement dont une a I'extrémité supérieure et I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur de test dans son support se fait a I'aide d’une tige filetée seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour aussi bien les vis cylindriques que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-P 197 019 HDMI
1.4

Connecteur de test [JAlpour

&L
o
HDMI 1.4 1_F=-
<

Solution de test des prises HDMI a 19 poles o™
(Utilisation dans les appareils vidéo et audio) 54
Avantages: 402
)
— Contact facile du composant a tester (Vue i
de face) . 20,5 e
- Branchement facile avec le cable HDMI * —'—i
(Vue arriere) 9‘>_
- Plus de 50.000 cycles }
Série Nombre de poles Type Vue de face Vue arriére
1 1 L

Ex. TC-P 197 019 HDMI 1.4

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-H 197

Support de fixation pour connecteur de
test HDMI

Le support de fixation permet de réaliser un décalage
paralléle du connecteur de test et du cable arriere a
travers I'insertion centrée dans le composant a
tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm
suivant une orientation en x ety

— Un angle de rotation de la plaque flottante allant
jusqu’a 1,8° £0,2° -> Les supports de fixation ont une
durée de vie de plus de 500.000 cycles. - La fixation
du support se fait par deux

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les co



ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-P 226 019 HDMI
2.0

Débit max. 14,4 Gbit/s L- = -

i [N
=

Tension 25 VAC/ 60 VDC o }7
Courant 0,5Aa25°C &

R typique <20 mOhm

Température -20°C...+75°C
Connecteur de test [fAlJpour

HDMI 2.0

Solution de test des prises HDMI a 19 péles
(Utilisation dans les appareils vidéo et audio)
Avantages:

— Contact facile du composant a tester (Vue
de face)

- Branchement facile avec le cable HDMI
(Vue arriere)

- Plus de 50.000 cycles

Série Nombre de poles Type

Vue de face Vue arriére

—1 1 1
Ex. TC-P 197 019 HDMI 2.0

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

22

TC-H 226

Support de fixation pour connecteur de
test HDMI

Le support de fixation permet de réaliser un décalage
paralléle du connecteur de test et du cable arriere a
travers I'insertion centrée dans le composant a
tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm
suivant une orientation en x ety

— Un angle de rotation de la plaque flottante allant
jusqu’a 1,8° £0,2° -> Les supports de fixation ont une
durée de vie de plus de 500.000 cycles. - La fixation
du support se fait par deux

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les co



ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST
TC-P 200 002 RCA

Connecteur de test RCA m

Débit khz <
Tension VAC / 60 VDC

Courant 1,5Aa25°C

R typique <50 mOhm

Température -20°C...+75°C

Solution de test pour les prises RCA.
(Utilisation dans les prises RCA standard
congues pour les cables audio coaxiaux)
Avantages:

T T
—» Contact facile du composant a tester > - o n o«
a s = 28
- Branchement facile au cable RCA (Vue s = a a s
arriere)
—> Plus de 200.000 cycles
Série Nombre de poles Type Vue de face Vue arriére

—1 1 1
Ex.: TC-P 200 002 RCA

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-H 200

Support de fixation pour connecteur de
test RCA

Le support de fixation permet de réaliser un décalage
paralléle du connecteur de test et du cable arriere a
travers l'insertion centrée dans le composant a
tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm
suivant une orientation en x ety

- Un angle de rotation de la plaque flottante allant
jusqu’a 1,8° £0,2° -> Les supports de fixation ont une
durée de vie de plus de 500.000 cycles. - La fixation
du support se fait par deux

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les co



ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-P 196 001 F QF

Connecteur de test pour [J31]

prise RF

Débit 300 khz - 3 Ghz
Tension 25 VAC/ 60 VDC
Courant 1,5Aa25°C

R typique <50 mOhm
Température -20°C...+80°C

Connecteur de test pour le contact des
prises RF. QF (Quick Fix) désigne la
possibilité de visser directement le
connecteur. (Utilisation dans les cables
d'antenne et router, etc.) Avantages:

@138 —
M12x0,75
3/8-32 UNEF

—-» Contact facile du composant a tester

- Branchement facile au systéme de test
avec un cable d’antenne standard (Vue
arriere)

- Plus de 50.000 cycles

Série Nombre de poles Type

Vue de face Vue arriére

—1 1 1
Ex.: TC-P 196 001 F QF

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

®13,85 @12

TC-H 196

Support de fixation pour connecteur de
test RF

Le support de fixation permet de réaliser un décalage
paralléle du connecteur de test et du cable arriere a
travers l'insertion centrée dans le composant a
tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm
suivant une orientation en x ety

- Un angle de rotation de la plaque flottante allant
jusqu’a 1,8° £0,2° -> Les supports de fixation ont une
durée de vie de plus de 500.000 cycles. - La fixation
du support se fait par deux

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les co



ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST
TC-P 201 004 RJ 09

Connecteur de test pour  [Ja0]
RJ-9

Débit max. Gbit/s
Tension VAC / 60 VDC
Courant 1,5Aa25°C
R typique <20 mOhm
Température -20°C...+75°C

Connecteur de test (4 pdles) pour le contact
d'interfaces RJ-9. (Utilisation dans les micro-
téléphones et écouteurs, etc.) Avantages:

— Contact facile du composant a tester
(Vue de face)

- Branchement facile au systéme de test
avec un cable RJ-9 (Vue arriére)

- Plus de 200.000 cycles

Série Nombre de poles Type

—1 1 1
Ex. TC-P 201 004 RJ 09

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure
-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

i N o

HEL Ty 0.
I~ © o
e b
-] = ™
f‘: = o

14,2 ! 453
t 59,5

Vue de face Vue arriére
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-H 201

Support de fixation pour connecteurs
de test RJ-xx

Le support de fixation permet de réaliser un décalage
paralléle du connecteur de test et du cable arriere a
travers I'insertion centrée dans le composant a
tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm
suivant une orientation en x ety

— Un angle de rotation de la plaque flottante allant
jusqu’a 1,8° £0,2° -> Les supports de fixation ont une
durée de vie de plus de 500.000 cycles. - La fixation
du support se fait par deux

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les co



ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-P 201 006 RJ 11

Connecteur de test pour  [Ja0]
RJ-11

Débit max. 1 Gbit/s
Tension 25 VAC/ 60 VDC
Courant 1,5Aa25°C

R typique <20 mOhm
Température -20°C...+75°C

Connecteur de test (6 pdles) pour le contact
d'interfaces RJ-11. (Utilisation dans les
réseaux de données, la transmission de
données, les blocs d'alimentation, les
microphones, etc.) Avantages:

— Contact facile du composant a tester

(Vue de face) - Branchement
facile au systeme de test avec un cdble RJ-11
(Vue arriere)

—> Plus de 200.000 cycles

Série Nombre de poles Type

—1 1 1
Ex.: TC-P 201 006 RJ 11

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

27.3—-—' 18 l—‘g e “13,2[-'
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— 14,25 ! 453
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Vue de face Vue arriére

18,2 L
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-H 201

Support de fixation pour connecteurs
de test RJ-xx

Le support de fixation permet de réaliser un décalage
paralléle du connecteur de test et du cable arriere a
travers l'insertion centrée dans le composant a
tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm
suivant une orientation en x ety

— Un angle de rotation de la plaque flottante allant
jusqu’a 1,8° £0,2° -> Les supports de fixation ont une
durée de vie de plus de 500.000 cycles. - La fixation
du support se fait par deux

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les co



ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-P 201 008 RJ 45
Connecteur de test pour m “ 179 "

RJ-45

17,1 |—'

Débit max. Gbit/s
Tension VAC / 60 VDC —'-
3 oco 0 © o
Courant 1,5A3a25°C g
R typique <20 mOhm © o
_— uw
Température -20°C...+75°C - -

Connecteur de test (8 pdles) pour le contact
d'interfaces RJ-45. (Utilisation dans les
cables réseau, interfaces Ethernet, etc.)
Avantages:

RS
Nt

143 L 273 J

- Transmission par les prises femelles RJ45 } 59,5 f

—» Contact facile du composant a tester
(Vue de face) - Branchement facile au
systeme de test avec un cable RJ-45 (Vue
arriere)

- Plus de 200.000 cycles

Série Nombre de péles Type Vue de face Vue arriére

—1 1 1
Ex.: TC-P 201 008 RJ 45

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-H 201

Support de fixation pour connecteurs
de test RJ-xx

Le support de fixation permet de réaliser un décalage
paralléle du connecteur de test et du cable arriere a
travers l'insertion centrée dans le composant a
tester.

-> Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm
suivant une orientation en x ety

- Un angle de rotation de la plaque flottante allant
jusqu’a 1,8° +0,2° -> Les supports de fixation ont une
durée de vie de plus de 500.000 cycles. - La fixation
du support se fait par deux

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST
TC-P 201 008 RI 45 f e

Connecteur de test m
pour RJ-45 avec raccordement
flexible |
Débit max. 1 Gbit/s <
=
Tension 25 VAC /60 VDC
Courant 1,5Aa25°C & = ——| 179 l— ——\ 15,3 L I
R typique <20 mOhm '1:' u‘_'f
Température -20°C...+75°C i
)
ot

Connecteur de test (8 pdles) pour le contact
d'interfaces RJ-45. (Utilisation dans les
cables réseau, interfaces Ethernet, etc.)
Avantages:

14,2 L 254 —J

f 56,9 {

- Transmission par les prises femelles RJ45

— Contact facile du composant a tester (Vue
de face) - Branchement facile au systeme
de test avec un céble RJ-45 (Vue arriére)

- Plus de 200.000 cycles

Vue de face Vue arriére

Série Nombre de poles Type

1 1 L
Ex.: TC-P 201 008 RJ 45 f

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-H 201

Support de fixation pour connecteurs
de test RJ-xx

Le support de fixation permet de réaliser un
décalage paralléle du connecteur de test et du
cable arriere a travers l'insertion centrée dans le
composant a tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a +
0,4mm suivant une orientation en x ety

— Un angle de rotation de la plaque flottante
allant jusqu’a 1,8° £0,2° - Les supports de fixation
ont une durée de vie de plus de 500.000 cycles. -
La fixation du support se fait par deux

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les co



ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-P 201 010 RJ 50

Connecteur de test pour  [Ja0]
RJ-50

Débit max. Gbit/s
Tension VAC / 60 VDC
Courant 1,5Aa25°C
R typique <20 mOhm
Température -20°C...+75°C

Solution de test pour les prises RJ-50 (10
poles).

(Utilisation dans les réseaux de données, la
transmission de données, les blocs
d'alimentation, les microphones, etc.)
Avantages:

—» Contact facile du composant a tester

(Vue de face) - Branchement
facile au systéeme de test avec un cable RJ-50
(Vue arriére)

- Plus de 200.000 cycles

Série Nombre de poles Type

—1 1 1
Ex. TC-P 201 010 RJ 50

Support de fixation Partie a contacter ~ Version

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

274 ——‘— 20,6 —‘

7.6
6.6

11,8
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15,4
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Vue de face

12,8
184
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Vue arriére
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ACCESSOIRES POUR BANCS
DE TEST

TC-H 201

Support de fixation pour connecteurs
de test RJ-xx

Le support de fixation permet de réaliser un décalage
paralléle du connecteur de test et du cable arriere a
travers I'insertion centrée dans le composant a
tester.

- Fixation flottante du connecteur de test a + 0,4mm
suivant une orientation en x ety

— Un angle de rotation de la plaque flottante allant
jusqu’a 1,8° £0,2° -> Les supports de fixation ont une
durée de vie de plus de 500.000 cycles. - La fixation
du support se fait par deux

vis seulement dont une a
I'extrémité supérieure et
I'autre a I'extrémité inférieure

-> La fixation du connecteur
de test dans son support se
fait a I'aide d’une tige filetée
seulement

Prévoir une clé SW2,5 mm pour
aussi bien les vis cylindriques
que la tige filetée.

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les co
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OUTILS / ACCESSOIRES

Outils

FDWZ

FEINMETALL propose une grande variété d'outils pour le montage et la maintenance

des pointes de test et réceptacles. Le montage des pointes de test standard se fait a I'aide
d'outils d'insertion ou a visser adaptés a la pratique. Pour monter et aligner facilement
des pointes switch, il est idéal d'utiliser des outils avec des fonctions supplémentaires
permettant de fixer la position exacte des points de commutation.

En outre, un dynamometre numérique a tige offre la possibilité de mesurer précisément
les forces de ressort, par exemple pour identifier les pointes montées dans les bancs de

test ou les modules existants.

FK50
Coffret pour dynamometre numérique a tige

Contenu:
1x Dynamometre numérique a tige
1x Tige de mesure 5,0 mm
Certificat d'étalonnage

FM-TOOLBOX

Coffret pour outils de montage

Coffret vide avec des logements correspondants pour les bits, les manches et d'autres accessoires.
3x Boitiers vides
1x Boitier pour bits

FM-TOOLBOX-SET-001

Coffret avec des outils prédéfinis

Contenu:
22x Bits
3x Manches (Standard)
3x Manches (a cliquet)
2x Outils d'insertion et d'alignement, 1x manche
2x Tournevis
1x Boitier pour bits — contenant 15 logements
3x Boitier vide pour pointes de test et accessoires

Coffret d'outils

104
105
FEWZ 105
FK50 106
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OUTILS / ACCESSOIRES

FM-TOOLBOX-SET-002
Coffret pour outils de montage

Contenu:
1x Visseuse dans fil avec mandrin a serrage rapide
(Structure réglable: de la forme en pistolet a la forme d’une barre)
1x Cable de branchement 230V
3x Support magnétique avec différents embouts a cliquet
2x Boitier vide pour pointes de test et accessoires
1x Boitier pour bits - contenant 15 logements

FM-SAMPLEBOX-SP
Coffret pour les pointes a collerette

Coffret d'échantillons avec un grand choix de pistons a collerette.
Outils d'insertion de réceptacles FEWZ avec butée fixe (montage a ras)

Hauteur Broche-A@
HO040 0,0 0,63 FEWZ-040EQ
HO50, H787 0,0 0,80 FEWZ-050EQ
HO75, H703, H701 0,0 0,90 FEWZ-075E0
H100, H585, H502, H708 0,0 1,30 FEWZ-100EOQ
H109 0,0 0,50 FEWZ-109EQ
H111, H511 0,0 0,60 FEWZ-511E0
H563 0,0 2,00 FEWZ-563E0
H564 0,0 2,40 FEWZ-564E0
H735, H775 0,0 3,50 FEWZ-735E0 . e
H772 0,0 1,60 FEWZ-772E0
H774, H566 0,0 2,6 FEWZ-774E0

Tous les réceptacles avec butée fixe (Collerette) peuvent étre montés
avec l'outil FEWZ-...EQ. Les anneaux de serrage sur les réceptacles peuvent également servir de butée. La tige de guidage de I'outil sert a stabiliser les
réceptacles afin d'assurer un montage le plus fiable possible.

Outils d'insertion de réceptacles FEWZ avec anneau de serrage (enfoncé)

X

’ Hauteur d’insertion XX - . I |
Réceptacles Outil d'insertion

e S—

T R R ]

Besoin (mm)

HO50, H787 XX 1,10 FEWZ-050Exx
HO75 XX 1,50 FEWZ-075Exx
H100 XX 1,83 FEWZ-100Exx

A l'aide d'outils d'insertion correspondants, tous les réceptacles avec anneau de serrage peuvent étre montés a des niveaux d'hauteur différents.
Priere de toujours régler la mesure ,X“ souhaitée! En cas de changement régulier des niveaux d'hauteur, il est recommandé d'utiliser I'outil d'insertion
avec hauteur ajustable FEWZ...EV.
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OUTILS / ACCESSOIRES

Outils d'insertion de réceptacles FEWZ ajustables

Réceptacles Hauteur d’insertion X (mm) Outil d'insertion
0-10

HO50, H787 FEWZ-050EV
HO75 0-12 FEWZ-075EV
H100 0-12 FEWZ-100EV
H772 0-10 FEWZ-772EV

© @EFEWZ-100EV

En cas de changement régulier des niveaux d'hauteur, les réceptacles avec anneau de serrage peuvent étre exactement montés a la hauteur de

projection définie. Une échelle prévue sur I'outil ajustable permet de faciliter le montage.

Outils d'insertion FDWZ pour pointes de test enfichables

FDWZ-039 A-$=1,00; I-§=0,55 67,50
FDWZ-050 1,50 100,0
FDWZ-075 2,50 100,0
FDWZ-100 3,50 100,0
FDWZ-650 A-P=6,00; I-p=4,10 100,0

On insére la pointe dans le réceptacle jusqu'a ce qu'elle atteigne les empreintes a l'intérieur. Ensuite, on I'enfonce a I'aide d'un marteau. L'outil

d'insertion est spécialement fabriqué en matiére plastique pour ne pas endommager le bout des pistons!

Edition 06/2017. Modifications réservées. Le catalogue ne contient pas toutes les combinaisons. Plus de variantes disponibles sur www.feinmetall.com/fr 162



OUTILS / ACCESSOIRES

FK50

Dynamomeétre numérique a tige

Le dynamometre FK50 est adapté pour mesurer la force du
ressort d'une pointe de test quelconque jusqu'a 50 N. Il permet
de controler tres facilement si une pointe de test est encore
intacte ou de déterminer la force de son ressort. La valeur
mesurée s'affi che sur I'écran digital et I'indication peut étre
tournée électroniquement a 180°. Pour eff ectuer la mesure, on
insere simplement la pointe de test dans la tige jusqu'a ce que le
bout de cette derniére se pose sur la plaque. Le réceptacle peut
étre fi xé a la position de mesure souhaitée (Hauteur de
projection de la pointe de test). Il existe trois diff érents
diameétres de tiges de mesure ajustables.

Données techniques

Indication minimale: 3g/0,100z/0,03N
Résolution: 1g/0,030z/0,01N
Précision de mesure: +/-0,5% sous 25°C
Sortie de données: par l'interface RS 232

(N° de commande: 2111810)
Alimentation en courant: 6x 1,5V AA (Batteries UM-3)

(Pas compris dans la livraison)

Contenu de la livraison FK50

- Dynamometre numérique avec support de tige de mesure
- Tige de mesure @ 5,0 mm

- Certifi cat d'étalonnage

- Coff ret de transport

Dimensions des tiges de mesure

Tige de Intérieur-@ | Extérieur-@| Réglage de la hauteu
mesure de/a [mm]
MS30 3,00 4,00 0-40,50
MS40 4,00 5,00 0-40,50
MS50 5,00 6,00 0-40,50
Dynamomeétre numérique a tige FK50 FK50
Tige de mesure @ 3,0 mm MS30
Tige de mesure @ 4,0 mm MS40
Tige de mesure @ 5,0 mm MS50
Cable de données RS232 2111810

Tiges de mesure raides avec butées fixes

Pour les répétitions de mesure de la force du ressort des
pointes de test ayant la méme hauteur de projection, il existe
une variété de tiges de mesure raides changeables avec diff
érents diamétres.
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Une notice d'utilisation téléchargeable est disponible sur notre
site internet.

Exemple de réglage: hauteur de la tige de mesure

Hauteur de projection de la
pointe de test Par exemple
F732: Course nominale:
Hauteur de projection-
Course nominale:

=10,50 mm
=4,00 mm
Val églage:

aleur du réglage = 10,50 - 4,00 mm

=6,50 mm

@B @A

Tige de mesure N° de cde Séries Intér.-@ A Extér.-@ B Hauteur de projection | Course nominale
[mm] [mm] [mm] [mm]
Tige de mesure F732 MS230E065 F732 2,30 2,70 10,50 4,00
Tige de mesure F733 MS360E065 F733 3,60 4,00 10,50 4,00
Tige de mesure VF3 MS270E355 VF3 2,70 3,20 40,50 5,00
Tige de mesure VF4 MS370E355 VF4 3,70 4,20 40,50 5,00
Tige de mesure VF5 MS460E315 VF5 4,60 5,00 36,50 4,80
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Afin de vous permettre d'avoir toujours une meilleure vue sur les solutions adaptées a vos besoins, nos pointes de test sont désormais
reparties dans quatre catalogues classés par domaine d'application avec de nombreuses informations détaillées.

POINTES DE TEST . POINTES DE TEST

POUR LE CONTACT DES CIRCUITS IMP POLIR LE CONTACT DE FAISCEAUX DE CABLES

v/

FEINMETALL E FEINMETALL E
Contact Technologies Contart Tachnaingies

INTACTS DE BATTERE

POINTES DE TEST

POLIR LES PAS ULTRA-PETITS
POLIR LES PETITES EPAISSELIRS
A SOUDER DIRECTEMENT

g |
W

FEt Nme
Contct g AL

FEINMETALL
Contact Technologies

Nos catalogues, brochures, prospectus et fi ches techniques actuels de toutes nos gammes de produits
FEINMETALL sont disponibles en format PDF sur notre site internet.
Ils sont téléchargeables par le lien suivant: http://www.feinmetall.de/fr/telecharger/catalogues-et-brochures/

Pour plus d’informations sur les produits Feinmetall, visitez les sites de Cotelec, par
exemple https://cotelec.biz

Si vous souhaitez, de préférence, obtenir des documents par la poste, veuillez SVP remplir
notre FORMULAIRE sous le lien http://www.feinmetall.de/fr/contact/formulaire-de-
contact/
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FEINMETALL GMBH | HERRENBERG, ALLEMAGNEFEINMETALL CZ | i REPUBLIQUE TCHEQUE
(+49) 7032 2001-0 | info@feinmetall.com (+42) 0491 470-511 | info@cz.feinmetall.com

FEINMETALL DE MEXICO | MEXIQUEFEINMETALL USA LLC | SAN JOSE, E USA
(+52) 55 2591 0629 | info.mexico@feinmetall.com(+1) 408 432 7500 | info.us@feinmetall.com
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FEINMETALL SHANGHAI | CHINEFEINMETALL SINGAPORE PTE LTD | SINGAPOUR
(+86) 21 2898 6848 | info@cn.feinmetall.com(+65) 6316 4544 | info@sg.feinmetall.com

FEINMETALL-OCT | HSINCHU COUNTY, TAIWAN (+886) 3
560 15 66 | info@tw.feinmetall.com

GAMME DE PRODUITS FEINMETALL

Votre partenaire compétent et fiable pour les tests de circuits imprimés, faisceaux de cables et autres composants électriques ou
électroniques ainsi que de Wafers pour les semi-conducteurs.

FEINMETALL GMBH
ZeppelinstraBe 8 | D -
71083 Herrenberg
Téléphone:
Réception +49 (0) 7032 2001-0
Service Ventes +49 (0) 7032
2001-172 info@feinmetall.com |

POINTES DE TEST CONTACTS SPECIFIQUES WAFER PROBE CARDS
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